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ÚSTAV AUTOMOBILNÍHO A DOPRAVNÍHO INŽENÝRSTVÍ

12,5
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TL. 10mm



 

Č.P
OZ 

NÁZEV – OZNAČENÍ POLOTOVAR HMO
T. 

 KS 
VÝKRES - NORMA MATERIÁL  

1. PROFIL  250,2  2 
DIN 59 411 - 260 x 180 x 8 - 4850   

2. PROFIL  93,3  1 
DIN 59 411 - 260 x 180 x 8 - 1808   

3. PROFIL  16,4  1 
DIN 59 411 - 220 x 140 x 4 - 750   

4. PROFIL  18  2 
DIN 59 411 - 260 x 180 x 8 - 349   

5. PLECH NA BOČNÍ ČELA P 255x175 8  4 
4 – S33 – 02/03 S235JR  

6.      
   

7. PLECH NA PŘEDNÍ ČELA P 285x275 18,3  2 
4 – S33 – 02/04 S235JR  

8. KOULE KR 160x160 100  4 
4 – S33 – 02/02 S235JR  

9. PLOTNA PRO NÁPRAVU P 270x500 84  4 
4 – S33 – 02/01 S235JR  

10. PROFIL  20,1  1 
DIN 59 411 - 220 x 140 x 5 - 750   

11. PROFIL  25  1 
DIN 59 411 - 220 x 140 x 6.3 - 750   

12. PROFIL  24,8  1 
DIN 59 411 - 260 x 180 x 5 - 750   

13. PLECH PRO ODSTAVNOU NOHU P 375x205 3  1 
4 – S33 – 02/10  S235JR  

14. PLECH POD ÚCHYT 
HYDR.VÁLCE 

P 205x205 1,6  1 

4 – S33 – 02/09 S235JR  
15. ÚCHYT PRO HYDR. VÁLEC P 60x35 0,65  2 

4 – S33 – 02/06 S235JR  
16. ŽEBRO 1 P 105x35 0,57  1 

4 – S33 – 02/07 S235JR  
17. ŽEBRO 2 P 60x35 0,81  5 

4 – S33 – 02/08 S235JR  
18. PLOTNA PRO OKO OJE P 310x210 20,3  2 

4 – S33 – 02/05 S235JR  
19. OKO NÁPRAVA P 225x85 29,8  8 

4 – S33 – 02/11   S235JR  
20.      
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ÚSTAV AUTOMOBILNÍHO A DOPRAVNÍHO INŽENÝRSTVÍ
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