PRILOHA 1

FORMULAR PROCESNIi FMEA

PROCESNI FMEA

PROCESNI FMEA

Systémova komponenta Strana
Resitel Dodavatel Datum zalozeni: Datum revize: 13
. Bc. Jan Rusek Composite Components a.s. 23.4.2016 2.5.2016
Faze procesu v ~ - - , —— v
Na vyrobku Soucasny stav Napravna opatieni Novy stav
A|l*|o| e A|l*| o] e
Implementace
Popis vady | Nésledek vady | PFigina vady Kontrolni ; S| = Doportvjce’ne Zodpovédnost naprayny,ch ; >| =
Krok procesu kroky ; o| o zlepseni a datum opatieni - ; o| o
o Q| o a| x
datum
Obchod / nakup
“ e gas zajisténi
Spatné predani Y .
. . predani
informact, informaci
nedodrzZeni vysoky pocet o . dasledna I
DodrZeni Casového zmetk( dusledna kontrola vsichni
. . zastaveni linky ’ wroba, 318|9]216 . ' zaméstnanci ihned 3|18|4]| 96
termind dodavek | [harmonogramu nedostatek projektové N :
. . kontrola spole¢nosti
dodavky materialu pro kapacit porady
vyrobu, vysoka zatupitelnost lidi
nemocnost
atd.
Zalozeni Spainé Spatcr)]c');/eieli? " vicestupriova vicestupriova racovnici
objednavky do zalozena zastaveni linky PO i P 3189|216 P pracov ihned 3(8|3]| 72
. o varianta, dil kontrola kontrola logistiky
systému objednavka apod
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nevhodna volba

. ) dukladny
Kontrola nerealizovateln . technologie,
— . zastaveni linky .. . rozbor 82| 32
pFijmutych dat ost zakazky sloZitost vyrobku X
poptavky
apod.
Kontrola surovin (micharna - stfiharna
Expirace prosla doba ne'srr;(t))(;Ey dasledna
P i expirace W ', lidsky faktor 82| 32
materialu L zastaveni kontrola
materialu .
wroby
DodrZeni , | SPaY Prubeh s ovani PN,
L nestandartni neshodny chemickeé . .
spravné . . . , namatkové 82| 80
recentur sloZeni surovin wrobek reakce, Kontrol
ptury nedodrzeni PN Y
Znaden SAména neshodny vizualni a
sKlow ztuse sKlowztuse wrobek, lidsky faktor namatkova 581120
W W tloustka vyrobku kontrola
Vystrizeni nesprawny ¢l neshodny lidsky fgktcgr, wsuglnl a
. nepresny , nespravny namatkova 56| 60
nastfihu e wyrobek R
nastfih nastfihovy plan kontrola
Promichani sp?tne . neshodny lidsky faktor, dOdI’ZOYﬂﬂI F,>N’
o rozmichané . . . namatkové 82| 80
aditiv . wrobek nedodrzeni PN
aditivum kontroly
L zaména neshodny lidsky faktor, namatkové
Vydej gelcoatu , chyba vy , 5(6| 90
gelcoatu wyrobek méFeni odstinu
dodavatele
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TPV

diverzifikace

Subdodavatelské Nedod!’zs-}nl zastaveni "technlgka , urgence dodavatelt u oddéleni .
dodavky termind irob nejistota, Spatna objednévky 4 40 roblémwch nakuou ihned 20
subdodavatelt \yroby komunikace ) P VY . P
dodavatelli
Spatné zvolena ——
technologie Zvysena
Jrob chkomunikace komunikacese
Kontrola nekompletni n&oir:/c;st $patné podklad se zakaznikem, zakaznikem,
vykresové wkresova P . P . Y1 odhaleni pii | 7 112 sepsani TPV ihned 80
kompletace od zékaznika L. .
dokumentace dokumentace sestay Zpracovavani standartu k
- dat wkresové
nedodrzeni .
dokumentaci
norem
Tvorba cenové interni zdména | Spatna cenova — kontrola TPV +
nabidky dat nabidka lidsky faktor Obchod | 2 32
neuplny ¢i vn edodrzetu lidsky faktor,
- " . predepsanych - . .
Technologicky Spatny toleranc neuplna vzajemna 5 e
postup technologicky neshodn y wykresova informovanost
postup vrobek dokumentace
Laminace
Skrabanec,
onic¢ena Vyés tliF:]f;Utl ’ kontorola
Kontrola formy P povrchova vada P o pracownikem | 3 72
forma necistoty,

kontola t&€snéni
a plnicich cest

pred natérem
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nerovnomeérna
i

Spatny powrch

kontrola

aktualizace a

vSichni vyrobni

Uzavfeni formy

Spatné,
nerovnomerné
uzavreni formy

Spatny powrch,
neprosyceny
wyrobek,
tloustka
vyrobku,...

Spatné zalozeni
sklovyztuze,
nespravné

uzavirani formy

kontrola
sprawného
zavakuovani
formy, kontrola
formy po jejim
uzavieni

90

instalace
kontrolnich
dosedacich
bod( vika
formy

pracowvnici

Separace formy nedostacujici vabku', ne(io drzeni FTN papirovou 448 kontrola pracownici i ihned 96
poskozeni pfi separaci . . . s
separace paskou dodrzovani PN mistfi
formy
formy
nerovnomerna kontrola Skoleni, v&ichni wWrobni
Natér/nastfik Ci Spatny powrch, | nedodrzeni PN mérkou, dodrzovani PN, vy, . .
. . " Y x N 144 . . pracovnici i ihned 108
gelcoatu nedostate¢na |odstin, necistoty pfi natéru vizualni namétkova misti
wrstva gelcoatu kontrola kontrola
Dodrzeni nedostatecny nedodrzeni kontrola
technologickych Cas schnuti | Spatny powrch |[technologickych "prstovou 80
¢asl schnuti gelcoatu ¢asl zkouskou"
kontrola
Y , . laminatu na
nepresna Ci dusledna skrvié vad
Zalozeni nesprdwé |powrchové vady, | lidsky faktor, kontrola, y'e vady mezioperacni .
. . . Y e L 648 (bublina, , ihned 135
sklovyztuze zalozeni delaminace, ... | Spatny nastfih vizualni . kontrola wroby
L delaminace),
sklovyztuze kontrola . ;
proskoleni
zaméstnancu

ihned

60
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nedostate¢né .| nedodrzeni TP, L
mnoZsvi neprosyceny porucha signalizace,
PInéni formy . wrobek, - dodrZovani PN, 96
pryskyfice ve o strojniho - .
. tloustka vyrobku e udrzba stroje
wyrobku zafizeni
nedodrzeni o
yrobek po technologickych 3D meren,
vi;ienl' nF:eni Spatny powrch, c“;as% kontrola teploty, zvySena
Doba zrani W - deformace L namatkova 384 kontrola, mistfi + kontrola ihned 96
dostate¢né , nespravné .
wyrobku . kontrola dozravani
witvwrzen tuZeni, teplota . .
wrobku na viku
na hale
nespravné poskozeni
Odformovani wiman wrobku, -} nedodrzeni TP, | namatkova 168 | ZVSEMA | st + kontrola|  ihned 105
wrobku z poskozeni nedodrzeni PN kontrola kontrola
formy formy
nesprawna namétkova
Identifikace identifikace |zaména vyrobku| lidsky faktor 105
, . kontrola
vyrobk{
poskozeni
 Ochrana poskozen powrchu lidsky faktor, | namatkova
vyrobku pred pohledové vyrobku, . 108
< . . nedodrzeni PN kontrola
dalSim krokem plochy wrobku neshodny
vyrobek
nedostate¢né /
Prosyceni prebytecné neshodny lidsky faktor, namatkova
- . , . 112
sklovyztuze prosyceni wyrobek nedodrzeni TP kontrola
sklovyztuze
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u

problémowych
Komprese Y. .
x| e nedostate¢né , S . . dild 100% o
(provaleCkovani) st neshodny lidsky faktro, namatkova . .. | mistfi, kontrola, .
. , provaleCkovani ) . . 448 | mezioperacni . ihned 80
laminovanych s vyrobek nedodrzeni TP kontrola technologie
sklovyztuze kontrola,
wrstev “ .
proskolovani
zameéstnancu
nedodrzeni —
yrobek po technologickych 3D merent,
Vi/aiem' nF;ni Spatny powrch, éasgﬂ kontrola teploty, zvysena
Doba zrani W s deformace L namétkova 384 kontrola, mistfi + kontrola ihned 96
dostateCné , nespravné , i
wrobku . . kontrola wroba vice
witwrzen tuzeni, teplota
sad forem
na hale
nespravné poskozeni . -
jimani yrobku nedodrzeni TP namétkova proSkolovani,
Odformovani \{yj Wv . . on 168 zvySena mistfi + kontrola ihned 105
wrobku z poskozeni nedodrzeni PN kontrola
kontrola
formy formy
nespravna § . proskoleni .
Identifikace identifikace |zaména vyrobku| lidsky faktor namatkova 126 | pracovnikd, techn.oI?_g e 1'4'2,916 105
, . kontrola . mistfi Sedlacek
vyrobkU wvytvofeni PN
poskozeni
,Ochr°a n? poskozen,| p,o vrchu lidsky faktor, namatkova
vyrobku pfed pohledové wyrobku, . . 108
r , , nedodrzeni PN kontrola
dalSim krokem plochy wrobku neshodny
wyrobek
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. . Spatny povrctj, Spatné zalozeni kontrola
Spatné, neprosyceny . L
L _ , sklovyztuze, spravného
Uzavreni formy nerovnomeérné wyrobek, - . 90
. o nespravne zavakuovani
uzavieni formy tloustka .
. uzavirani formy formy
wyrobku, ...
nedostatecné neshodny nerovpomerna
- A . , aplikace o,
Ruéni nanaseni MNOZSVi wrobek, . vizualni
" o , pryskyfice, 63
pryskyfice pryskyfice ve | neprosyceny -y kontrola
yrobku wrobek mnozstv
W prykyfice
vyr? be’k po , deformace
vytazeni neni yrobku namatkova
Doba zrani dostate¢né W g nedodrzeni TP 105
" neshodny kontrola
vytwrzen Ci .
Y vyrobek
vypénén
nespravne poskozeni
Odformovani v,yjlmanl formy nebo nedodrzeni PN vizualni 84
vyrobku z , aTP kontrola
vyrobku
formy
nespravna . . proskoleni .
Identifikace identifikace |zaména vyrobku| lidsky faktor | Mamatkova 126 | pracownika, | ecnologie, 1.4.2016 105
, . kontrola . mistfi Sedlacek
vyrobku vytvoreni PN
poskozeni
,Ochrea m} poskozen’| p’o vrchu lidsky faktor, namatkova
vyrobku pfed pohledové vyrobku, . . 108
i , , nedodrzeni PN kontrola
dalSim krokem plochy vyrobku neshodny
vyrobek
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Nakup a pfiprava surovin

nedostate¢na neshodny zvySeni
Kontrola odhalitelnost neshodny material g d 10% kontrola procentualni pracownik
vstupnich neshodnych . y vstupnich 6|8|5]|240 kontroly kontroly, ihned 96
) . vyrobek dodavatele, . . . .
surovin vstupnich \ surovin vstupnich zasobovacd
. skryté vady .
surovin surovin
neshodny vizualni
Skladovani v, , neshodné kontrola,
, nestandartni neshodny , . .
vstupnich . , . skladovaci namatkova 6(8|2]| 96
. vyrobni vyrobek
surovin . prostory kontrola u
material \
dodavatell
Spatne . nedostatek
Evidence nastavene vyrobniho zvySena
) odpisy . lidsky faktor, 3(8(1| 24
materialu . materialu, kontrola
materialuu |, .
. , Spatna evidence
vyrobk
vyrobek Jve Spatny pfijem
naskladnen neshodny materialu, lidsky zvySena
Vydej materialu pod jinym snodny S AAsKy) 2w 38|49
o vyrobek faktor, Spatny kontrola
evidencnim oy .
" vydej materialu
Cislem
BrouSeni
vyrobek CNC ofez,
. , neodpovida neshodny o vystupni namatkova -
. \ . 4 . .
Ofez vyrobku Vkresové vyrobek lidsky faktor kontrola 618|838 kontrola (3D V.R VI.16 80
dokumentaci méreni)
o otvory CNC’orez,,
Prumery a neodpovidaji neshodny ystupni namatkova
poloha vrtanych . P ,J . y lidsky faktor A 6|8]|8]|384| kontrola (3D V.R VI.16 80
s vykresove vyrobek kontrola N .
otvoru : méfeni), vrtaci
dokumentaci >
pfipravky
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Vykresova zaména neshodny ystupni 2vysena
y . y lidsky faktor WSip 416 144 | kontrola, 3D |mistfi + kontrola ihned 96
dokumentace dokumentace vyrobek kontrola .
méreni
nespravné
Rysovaci a (zadné) pouziti neshodny vizualni
frézovaci rysovacich a SnodY | igsky faktor 3|6|6]108
o , , vyrobek kontrola
pFipravky frézovacich
pripravkd
Spatna
oskozeni poskozeni manipulace,
Manipulace s P o vyrobku, nevhodné vizualni
. povrchu pfi , . .o 6|4 72
vyrobky . . neshodny uloZeni €i kontrola
manipulaci . _
vyrobek prolozeni
vyrobku
Dokon¢ovna
znaceni
lepicich ploch,
Lepeni zaliski - nedostaéné neshodny zvySena dukladna
P w2 odmasténi . y nedodrzeni PN kontrola, 419 324 pfiprava mistfi + kontrola ihned 126
odmastovani . vyrobek N ,
lepicich ploch Skoleni powvrchu,
zvySena
kontrola
Lepent zaliski - lepir;ﬁiz \a:alsek npj?gggﬂy jdsky faktor, jstupni k;/ia "rt:\?fl kontrukce,
P v . . 4 ’, Spatny lepici vysiup 6|8 240 P Rv y technologie, ihned 72
umisténi spravné pozici zastaveni o kontrola zvySena s
oy ., e o pripravek kontrola, mistfi
VUCi laminatu | montazni linky kontrola
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kvalitngjsi
pfipravky,
nedostate¢na , . zwySena a zvySena konstrukce,
Mnozstvi lepidla tlouska Ci Sitka ne’s hodny ne-dodr'zenl ™, wystupni 10 280 kontrola, technologie, ihned 10 80
. vyrobek lidsky faktor . o
lepidla kontrola kontrololni kontrola, mistfi
otvory v
zéliscich
Sépiat?gr:ic;r:r?ir neshodny porucha vizualni pravidein® | ., wrobni
Lepidla P . . . y michaciho 10 350 testovani W , ihned 10 90
dvouslozkoveh vyrobek v, kontrola . pracovnik
. zarizeni lepidla
o lepidla
idsky faktor, vizualni Udif;a gﬁm
defekty neshodny nedodrzeni TP, kontrola mani pulace s | mistfi, vyrobni
Povrch wyrobki powvrchu . y zvoleni . ; 7 168 . P ’ vy ihned 7 105
, wyrobek « \ vystupni vyrobkem, pracownik, TPV
vyrobku Spatného prac. ) .
kontrola manipulaéni
postupu .
voziky
znaceni
lepicich ploch,
Lepeni laminat - nedostacné neshodny zvySena dukladna
P viv s odmasténi ., y nedodrzeni PN kontrola, 10 360 pFiprava mistfi + kontrola ihned 10 100
odmasténi iy vyrobek N .
lepicich ploch Skoleni povrchu,
zwySena
kontrola
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lepene dily neshodny kvalitnajsi
Lepen( laminati - nejsou ve ’robeky lidsky faktor, rstuoni tiora vii kontrukce,
P e spravné 4 ’, Spatny lepici Wsiup 6|8 240 P Rv y technologie, ihned 8 72
umisténi . ; zastaveni .. kontrola zvySena -
vzajemné ie o pFipravek kontrola, mistfi
L montazni linky kontrola
pozici
poskozeni poskozeni vizualni
Baleni vyrobku powvrchu pfi vyrobku,’ lidsky vfak’for, k(’)ntrola: 217 28
. . neshodny nedodrzeni PN vystupni
manipulaci .
vyrobek kontrola
Kontrola
nedodrzeni
powrchove neshodny dokYr;Z?l?;ce vizuaini
Powvrch vyrobku vady vyrobku . y A vystupni 8|5 80
. vyrobek nedostatecna
(neodhalené) . . kontrola
vystupni
kontrola
nedodrzeni znemozZnéni nedodrzeni feméfeni doq:i%\;aim ystupni
Umisténi zalisk( | | pozice zalisku " wyrobni premerent g\ 7 1gl280| W Wstup 12 tyden 7| 3]|105
- . montaze pozice zalisku dokumentace, kontrola
VOCi laminatu dokumentace .
3D méfeni
, . dodrzovani
nedudsledna . L .
kontrola nad moznost senzoricka a tech. postupt racovnik
Lepeni zaliskd . , odpadnuti nedodrZeni TP vizualni 4 (10 360 lepeni, P . ihned 10 120
vyrobnim . L . dokonc€ovny
vyrobku kontrola vicenasobna
procesem
kontrola
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neodhaleni znemoznéni . vizualni
Spatné montaze nedodrzent kontrola
Orez vyrobku Spame ) vyrobni e e |3 96
orezaného neshodny pFfeméfeni
, . dokumentace , .
vyrobku vyrobek vyrobku
neodhaleni neshodny nedodrzeni TP, pg:';gim pouceni
Tvar vyrobku nestandartniho , y Spatné zvolena , ’ 5 225 | pracovnika o vSichni ihned 100
. wyrobek . zakladni Y
vyrobku technologie v . TP, 3D méfeni
méfeni
wyrobek ma neshodny
Odstin vyrobku neodpovidajici , y nedodrZeni TP |spektrofotometr | 3 42
vyrobek
RAL
. dodrZovani VD
nedodrzeni
yrobni znemoznéni chyba Feméreni dodavatelem,
Zalisky W i y P L 6 210 vstupni vstupni kontrola 15 tyden 84
dokumentace montaze dodavatele zaliskd
(e kontrola, 3D
zaliskd .
méreni
Expedice
poskozeni poskozeni velké mnoZstvi kontrola
Baleni do krabic vyrobk(l béhem vyrobkl, vyrobku v vedoucim 5 56
pfepravy k neshodny krabicich k expedi¢éniho
zakaznikovi vyrobek expedici skladu
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Spatna

. . . , uskladani kontrola
poskozeni poskozeni , . ,
rrobkd béhem srobkil vyrobkud do vedoucim
Baleni do krabic | | VWIODEY, =1 krabic (zalisky | expedigniho 84
prepravy k neshodny B
zakaznikovi yrobek se dotykaj Skiadu,
W finalniho samokontrola
powvrchu)
vizualni
- poskozeni pfeplnéni a kontrola,
zborceni Ci . . Yy e
, . . . vyrobkd, pretizeni kontrola
Baleni do krabic roztrzeni . : , 64
krabice neshodny krabice, vada vedoucim
wyrobek krabice expedi¢iho
skladu
poskozeni
Manipulace s pad wyrobku z vyrlovbku’, dodrzovani PN,
o . zniceni . samokontrola,
vysokozdviznym | | vysokozdvyZné , lidsky faktor N . 8
vozikem ho voziku vyrobku, proskolovani
neshodny fidica
vyrobek

13/13



