Priloha 1

LASER fibre technické udaje

Typ: ytterbiovy vldknovy laser Cerpany diodovym
polem

VInova délka: 1064 nm (1055 — 1075) nm

Aktivni laseroveé prostfedi: vlakno

RezZim generovani: impulsni s vysokou opakovaci frekvenci 2—
80 kHz

Primeér svazku zafizeni na vystupu: 8 mm

Rozbihavost svazku na vystupu: 0,015 rad

Nejvetsi zafivy tok — spojity rezim: 15w

Z&fiva energie v jednom impulsu: max. 1 mJ

Trvani jednoho impulsu:

typ. 100 ns (80 — 120) ns

Stfedni zafivy tok — impulsni rezim: max 20 W

Trida laseru:

zakrytovan)

Jiné nepfiznivé faktory:

Vystupni vykon programovatelny:
Spinani laseru:

Elektrické napajeni:

Chlazeni laseru:

Znackovaci hlava

Typ:

Ohniskovéa vzdalenost:
Pracovni pole:

Hloubka ostrosti:
Popisovaci rychlost:
Rychlost nastaveni pozice:
RozliSeni:

Sitka &ary:

nastavovani laseru tfida 4

provoz laseru tf. 1 (plné

nejsou znamy

0-20W

akustoopticky modulator
230 V st, max. pfikon 600 W

vzduchem

galvanometrické vychylovani paprsku
254 mm

160 x 160 mm

+/- 1,5 mm (zalezi na materiélu)

max. 2 m/s (zalezi na materialu)
max. 15 m/s

0,04 mm

~ 0,12 mm, programovatelna



Rizent: interni Fidici pocitaC systému interni
procesor NEC - fizeni vychylovani
a modulace PC — Pentium

Software: vstup v HPGL jazyku z libovolného
softwaru s moznosti exportu do
vektorového 2D formatu napf. DXF,
CDR, PDF, Al a dalsi.

Ridici po éitaé

neni soucasti zafizeni

Ostatni (volitelné) p FisluSenstvi
Navadéci laser
Typ: dioda
VInova délka: 635 nm
RezZim generovani laser zafeni:  spojity
Priimér svazku zafeni na vystupu: 1 mm
Nejvétsi zafivy tok — spojity rezim: < 1 mW

Trida laseru: tfida 2%,



Priloha 2

Tabulka typickych materialt a parametra pro LASER

Material Oznaéeni pro Rychlost [mm/s] | Poznamka
pouziti v Vykon [W]
pFikazu Frekvence[Hz]
Vizitkovy papir modry zkuSebni papir | ~ 200 Pouziva se pro
nastaveni popisu.
~15 V misté popisu se
~ 6000 odparuje barva,
zbarveni popisu bilé.
PVC izolaéni paska paska PVC ~ 300 Pouziva se pro
nastaveni popisu —
~8 paska je nalepena na dil
~ 6000 vV misté popisu.
Zbarveni popisu hnédé.
Hlinik eloxovany elox ~ 300 V misté popisu se
odpafuje eloxova vrstva
~ 30 — zbarveni popisu
~ 4500 stfibrné.
Hlinik pfirodni hlinik ~ 150 Napis vyryt do povrchu
materialu.
~35
~ 4000
Ocel, nerez - ryti ocel ryti ~ 20 Napis vyryt, pro zvyseni
kontrastu Ize material
~20 pfed znadenim potfit
~ 3000 petrolejem.
Ocel, nerez, inox - kaleni | ocel kaleni ~ 20 Misto popisu je lokalné
zakaleno — tmavé hnédé
~40 az derné zbarveni,
~ 18000 povrch zustava hladky.

Vykon a rychlost se
upravuje dle kazdého
materialu.




Material Oznacéeni pro Rychlost [mm/s] Poznamka
pouziti v Vykon [W]
pFikazu Frekvence[Hz]
Ocel - gravirovani Ocel gravir ~ 80 Gravirovani materialu
do hloubky. Popis se
~ 60 opakuje vicekrét, pfi
~ 4000 kazdém prachodu se
odpafi vrstva materialu.
Citlivé na pfesné
nastaveni ohniska.
Ocel — ¢ernénéa a jiné ~ 200 Odpareni ¢erného
¢ernéné povrchy povrchu, popisuje se 2x
~ 40 pres sebe.
~ 3000
Nerez leSténd a jiné 200/400 Jemné gravirovani
lesklé kovoveé povrchy povrchu (zmatnéni),
20/5-8 popisuje se 2x pres
3000 sebe s riznymi
parametry rychlosti a
vykonu.
Titan 30 Popis je tmavé modry
nebo ¢erny, povrch
35 20istava hladky.
18000
Ostatni kovy — mosaz, ~20-80 Parametry se nastavuji
med, zlato, ... individualn&. Nejéasts;i
~1-20 se voli popis odpafenim
~ 3000 - 6000 materialu frekvence
3000 — 6000. Hloubka
znaceni se pak ovlivni
rychlosti a vykonem.
ABS plast 100 - 300 Material v misté popisu
z€erna — probéhne
20

2000 - 3000

fotochemicka reakce.




Material Oznacéeni pro Rychlost [mm/s] Poznamka
pouziti v Vykon [W]
pFikazu Frekvence[Hz]
PUR a jiné plasty ~ 500 Zbarveni a parametry
S pigmenty dle materialu, pouzitého
~35 pigmentu, koncentrace,
~ 3000 atd...
Povrchy s vrstvou 200/400 Popis odstranénim
(lak, komaxit, ...) vrstvy laku, barvy apod.
4013 se provadi nejdfive
3000 velkym vykonem a nizsi
rychlosti (odpareni
materialu), poté se
znacené misto “vycisti“
— nizsi vykon a vyssi
rychlost.
Samolepici folie 200/400 Popis 2x pfes sebe
(uréena pro laser) - riznou rychlosti. Barva
PopIS 13 popisu dle typu folie.
6000
Samolepici folie ~40 Popis je tmavé modry
(uréena pro laser) - nebo &erny, povrch
fezani ~30 z0istava hladky.
~3000
Sklo s naparem 200/400 Odpafeni naparu na
(vrstvou) skle, popis 2x pfes sebe
10-20/4 -6 N
s riznymi parametry.
3000 Sklo je v misté odpareni

vrstvy matné az
pruhledné.




COs laser:

Material Oznaéeni pro Rychlost [mm/s] | Poznamka
pouziti v Vykon [W]
pFikazu
Papir popis ~ 400 Povrch zhnédne, az
z€erna. Pfi vysokém
~5 vykonu nebo nizké
rychlosti dojde
v zavislosti na tloustce
K profiznuti.
Hlinik eloxovany 100 - 200 V misté popisu se
odpafuje eloxova vrstva
200 - 300 — zbarveni popisu bilé.
Pro zvySeni kontrastu je
vhodné 2x opakovat.
PVC ~ 500 Hnédé az erné
zbarveni povrchu.
~12
Plexisklo 20 - 100 Povrch je Cisté odparen
(polyakrylat) — podle parametr( Ize
8-22 gravirovat nebo fezat.
Kaze 100 - 200 Popis je tmavé hnédy az
cerny.
~ 5 y
Dfevo — lakovany povrch 200 — 400 Parametry se nastavuji
podle sily vrstvy laku.
3-5 Popis Ize provést 2x
pres sebe.
Dfevo — bez povrchové 100 - 300 Jemné gravirovani
upravy ig povrchu, dochazi

k tmavnuti mista popisu.
Parametry se upravuji

v zavislosti na tvrdosti a
struktufe dfeva. Popis
|ze opakovat vicekrat
pres sebe.




Material Oznacéeni pro Rychlost [mm/s] Poznamka
pouziti v Vykon [W]
pFikazu
Sklo 400 - 500 Povrch v misté popisu
bile zmatni. Parametry
25-30 nutno upravit podle
materialu. Hustota
Srafovani 0,025
s obrysem.
Samolepici folie - fezani ~ 200 Vyfiznuti vrchni
15 . o5 (samolepici) folie bez

profiznuti nosného
materialu.
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Per thometer M2
Objekt

#méno

Datum 19.03.20
Lt 5.600
Le 2.800
Ra 2.993
Rq 1.222
Rz 6.28
Rmax 6.99
Rk 3.37
Rt 7.8
Sm 48
K¥ivka Mr

c 2.800
VER 2.50
HOR 20

10
mm
mm

Mm
Mm
Mm
Mm
Mm
Mm
Mm




ASVa
AnW I W

AUTOMATISIERUNGSSYSTEME

ALS 04 Automatic Laser Marking System

J

Marking

Description

The inline Laser Marking System ALS 04 is designed

to mark PCB’s solder resist by means of a laser. The
laser and the galvo head are mounted above a

conveyor on a servo driven X/Y-gantry. Once loaded from
the upstream machine, the PCB is stopped, clamped
and lifted into the focal plane. The laser then moves to
the pre-programmed positions, marking individual codes
like barcode, Datamatrix Code, plain text and logos onto
the product. The code content is verified by an integrated
1D/2D-scanner.

An optional CCD-Camera together with a frame grabber
plus dedicated software can be used for offset
correction.

Features

_ PC Controlled with Windows XP

_ Code Verification with integrated 1D/2D Scanner
_ Marks Barcode, Datamatrix Code, Graphics, Text
_ Small Footprint

Options

_ Offline programming

_ CAD-Data import

_ Database Integration possible, even customer specific
_Transport height 950 mm + 50 mm

_Traceability

_ Vacuum cleaner
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ALS 04 Automatic Laser Marking System

ASYS Marking Systems - Professional Series

CO,-Laser 10600 nm

Yb:SiO,-Fibre-Laser 1065 nm

Machine Configuration
Transport height

Max. transport width
Interface

Transfer direction
Operating side
Fixed rail

850 mm = 50 mm

460 mm

Siemens, SMEMA, SMPI,
Panasonic, Fuji, Sanyo
from left to right

Front of the machine
Front of the machine

Panel Dimensions
Panel length

Panel width

Panel thickness
Panel weight
Marking area, width
Marking area, length
with Fiducial camera
Fiducials

Coating

70 to 460 mm

50 to 460 mm

0.8t0o 4.5 mm

Up to 3 kg

Panel width -3 mm per rail side

0 to 460 mm

0 to 460 mm

2 global (n local)

Solder Resist (other coatings upon request)

Solder resist (Ablation), Ceramics, Plastics,
Stainless Steel, (other coatings upon request)

CycleTime
2D-Code 24 numeric

Characters, cell Size 7.5mil

(0,19 mm), Symbol Size

3 x 3 mm2, max. bare board length 320mm

49s

Installation Requirements

Power supply

Power supply system
Power consumption
Air supply

Air consumption

230 V/ 115V, 50 /60 Hz, + 10%
LT+ N+ PE

0,69 kW

6 bar

<10 NI/min

Machine Description
Length x Width x Height
Spot Size

Max laser window
Codes

Repeatability

830 x 1480 x 1470 mm

230 um

70 x 70 mm

Data Matrix ECC200 (Cellsize 20,127 mm (5mil)),
Code 39, Code 128, 2/5 Interleaved

+ 0,175 mm @ 5 Sigma

90 um

60 x 60 mm

Data Matrix ECC200 (Cellsize 20,127 mm
(5mil)), Code 39, Code 128, 2/5 Interleaved
+ 0,175 mm @ 5 Sigma

Weight Approx. 496 kg

Color Basic Light/ RAL 7015/ RAL 4010
Noise Level <75dB

Upgrades

Machine networking via IC Net

Flexible Duallane




