VYTVORENO VE VYUKOVEM PRODUKTU SPOLECNOSTI AUTODESK
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6 |Srouby s pulkulovou hlavou s vnitfnim ISO 7380 - M10 x 25 Ocel 16 0,023
Sestihranem — vyrobni tfida A
B 5 |Retéz 08B-1 DIN 8187 2 2,750|
4
3 |Sestaveni nosnik DP12_ S Al 004 1 87,798
2 |Bocnice prava DP12_P_A2_003 1 38,917
1 |Bocnice leva DP12_P_A2_002 1 38,917
POZ. POPIS VYKRES / NORMA MAT. KS | HMOT. kg
Kusovnik
=% : :
ZN. MAT. T.O. C.SN. MERITKO HMOTNOST kg
ROZM. POLOT. STARY V. 1:10 171,500 k
POM. ZAR. K SESTAVE €. LISTU 1 st 1
VYPRACOVAL | Milan Dosedla E22.4.2012 9 NAZEV ZAKAZKY
PREZKOUSEL 222-4-2012 % INVESTOR
A SCHVALIL £22.4.2012 |& MISTO ZAKAZKY A
NAZEV CiSLO VYKRESU
Ram elevatoru 4000x820 DP12 S Al 001
12 11 10 | 8 | 7 6 | 5 | 3 | 2 | 1

VYTVORENO VE VYUKOVEM PRODUKTU SPOI ECNOSTI AUTODESK
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16 |Sroub se zapustnou hlavou s vnitfnim ISO 10642 - M6 x 30 Ocel 16 0,008
12 Sestihranem — 1 — vyrobni tfida A C
15 |Srouby s pllkulovou hlavou s vnitinim ISO 7380 - M12 x 20 Ocel 8 0,031
2 Sestihranem — vyrobni tfida A
> 14 | Srouby s pulkulovou hlavou s vnitinim ISO 7380 - M12 x 25 Ocel 12 0,035
—@ ) - Sestihranem — vyrobni tfida A
. & < 13 |Srouby s pulkulovou hlavou s vnitfinim ISO 7380 - M8 x 16 Ocel 8 0,010
© @) © Sestihranem — vyrobni tfida A B
© R . © 12 |VULKOLLAN kombinovana vodici kladka |V_6250_ AP 4 0,800
Y =4 St S Gt S § S At i R S 7, 1 L
N 4 | NI 10 |Vodici lista DP12_V_A3 022 PE - HD 2 0,257
‘= > (ﬁz‘ 9 |Packa vedeni DP12_V_A4 021 Ocel 4 0,330
©— D—© 8 |Bocdnice DP12_V_A1l 020 Ocel 1 22,820
—©- 12 7 | Uchyt fetézu spodni DP12 P A4 014 1 0,676
- 6 |UloZeni loZiska hnaciho kola DP12_P_A4 013 1 0,267 B
&) + % 5 |Napinaci fetézové kolo DP12 P_A4 012 1 0,249
4 | Podpérné fetézove kolo DP12_P_A4 011 1 0,198
3 |Kladi¢kova trat 600 kg DP12_P_A3 010 1 4,066
\ el N 2 |Navédéci kladicka DP12_P_A4 009 4 0,129
5 % :: 1 |Uchyt fetézu horni DP12_P_A3 005 1 3,875
A, POZ POPIS VYKRES / NORMA MAT. KS | HMOT. kg
| AN Kusovnik
W 1. ;
i 2 2
Z_ 1IN <ot 8
ZN. MAT. T.0. C.SN. MERITKO HMOTNOST kg
12 9 2 16 5 6 4 9 ROZM. POLOT. STARY V. 1.5 38,917 kqg
POM. ZAR. K SESTAVE . Lstu 1 ust 1
VYPRACOVAL | Milan Dosedla 218'5'2012 " NAZEV ZAKAZKY
PREZKOUSEL £18.5.2012 Cé INVESTOR
SCHVALIL £18.5.2012 |= MISTO ZAKAZKY
NAZEV CISLO VYKRESU
Bocnice leva DP12_P_A2_002
7 6 | 3 | 2 | 1
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> 1 1 16 |Srouby s pulkulovou hlavou s vnitinim ISO 7380 - M10 x 25 Ocel 2 0,023 %
@) Sestihranem — vyrobni tfida A O
XC 15 |Srouby s palkulovou hlavou s vnitinim ISO 7380 - M10 x 16 Ocel 2 0,018 C|—
> Sestihranem — vyrobni tfida A m
\; 14 | Srouby s hlavou s vnitfnim Sestihnranem a [ISO 7379 - 8 x 20 Ocel 4 0,015 CZ)<
osazenim O
L 13 |Samojistnd Sestihranna matice ISO 7040 - M10 Ocel 2 0,014 N
> 12 |Srouby s pllkulovou hlavou s vnitinim ISO 7380 - M10 x 20 Ocel 6 0,020 —
O_ Sestihranem — vyrobni tfida A =
Z 11 |Motor M_SH37DRS71M4BE1HR_ES 1 16,100 >
L 7C C
e - —
O 10 |Retézové kolo ISO08B-1 Ocel 2 0,197 O
S 9 |Svérné pouzdru 52RCK80-20X28 Ocel 2 0,313 )
— 8 M
> 7 |Hridel d20h6 DP12_V_A4 026 Ocel 1 8,693 N
> B 6 |Distanéni podlozka DP12_V_A4 025 POM-C 4 0,011 B A
5 |Drzéak ¢idel fetézu DP12_V_A3_024 Ocel 1 1,270
4 | Drzék koncového cidla DP12_P_A4 023 1 0,331
3 | C nosnik pravy DP12_SV_A3 008 1 28,502
2 | C nosnik levy DP12_SV_A3 007 1 28,502
1 [Nosnik motoru DP12_SV_A3_006 1 3,046
14 POZ. POPIS VYKRES / NORMA MAT. KS | HMOT. kg
] | | Ij: Kusovnik
— < = "
g > 3
L — ] Z___ N g 8
ZN. MAT. T.0. C.SN. MERITKO HMOTNOST kg
1 | ROZM. POLOT. STARY V. 1:10 Neni k disgozici
1 \/\ POM. ZAR. K SESTAVE €. usty 1 Just 1
A VYPRACOVAL |Milan Dosedla 519.5.2012 " NAZEV ZAKAZKY A
PREZKOUSEL £19.5.2012 Cé INVESTOR
SCHVALIL £19.5.2012 |= MISTO ZAKAZKY
NAZEV CISLO VYKRESU
Sestava podélniky DP_P_A2_004
7 6 L 9 ) % 4 | 3 | 2 | 1
VYTVORENO VE VYUKOVEM PRODUKTU SPOLECNOSTI AUTODESK
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@* | R JQ} 3) _ + _
_E} | $ I 8 9 |Ploché podloZzky — normalni série — ISO 7091 - ST 16 - 100 HV Ocel 1 0,011
/£ / vyrobni tfida C
: | 8 |Sestihranné matice, styl 2 — vyrobni fada |ISO 4033 - M16 Ocel 3 0,044
O O o O
L e 7 | Pruzny pojistny krouzek DIN471-35x2,5 Ocel 2 0,010
O < & & 6
\ / 5 |L tchyt levy DP12_V_A3 019 Ocel 1 1,040
4 |L Gchyt pravy DP12_V_A3 018 Ocel 1 1,040
3 |Zavitovéa ty¢ M16 DP12_V_A4 017 Ocel 1 0,236
5 1 7 9 8 7 4 2 | Spojovaci kostka DP12_V_A4 016 Ocel 1 0,928
1 |Cep Gchytu DP12_V_A4 015 Ocel 1 0,469
POZ. POPIS VYKRES / NORMA MAT. KS | HMOT. kg
Kusovnik
z__ & S e
ZN. MAT. T.0. C.SN. MERITKO HMOTNOST kg
ROZM. POLOT. STARY V. 1:2 3,875 kg
POM. ZAR. K SESTAVE C. LisTU 1 st 1
VYPRACOVAL |Milan Dosedla 523.4.2012 | NAZEV ZAKAZKY
PREZKOUSEL 523-4-2012 % INVESTOR
SCHVALIL £23.4.2012 | MISTO ZAKAZKY
NAZEV CiSLO VYKRESU
Uchyt Fetézu horni DP12_P_A3_005
6 5 | 4 3 | 2 | 1
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