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C Nazev - oznaceni Polotovar
Tm5< Hmot Mnoz
poloz| vykres - norma Materidl
.— Pritlacny kotouc
1 1
50/51-2007/08 - 01-1 S235G2T
9 HFidel #38 - 160 CSN 42 5510
0,5 1
50/51-2007/08 - 02 $235G2T
Kolik 6x45 CSN 02 2150
W 0,008 1
50/51-2007/08 - 00 E335
N¢ Pojistny krouzek Pajistny krouzek 35 CSN 02 2930
1
50/51-2007/08 - 00
Pojistny krouzek Pojistny krouzek 35 CSN 02 2930
1
m 50/51-2007/08 - 00
LoZisko LoZisko 6007 CSN 02 4630
@ 0,19 2
50/51-2007/08 - 00
Pfesnost:ISO 2768-mk |Material: ~ S235G2T
Tolerance: |SD 8015 Polotovar
Promitini: —H@  |Hmotnost kg

USTAV STROJIRENSKE TECHNOLOGIE
VUT V BRNE - FAKULTA STROJNTHO INZENYRS TV

Schvé

C.seznamu

00

Datum: 26.2. 2008 mmmmﬁmf\

00

50/51-2007/08 - 00

Navrhl: PrdZza  |Poznamka: Mefitko Nézev: o P v
sl i OPERNY KOTOUC
Technolog

Normalizace Stary vykres ¢ vykresu
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Celkova délka svard a6 I\N136 mm, 36N 503 mm

- Svarovaci drat G3Si1 -
L _
3 | Trubka50/51-2007/08-01-1/3 TR®L3x2-70, CSN 42 5715, $235G2T T
2 Opérnd ¢ast 50/51-2007/08-01-1/2 P2-503x20, (SN 42 5302, $235G2T 1
1 Z3kladna 50/51-2007/08-01-1/1 P2-0165, (SN 42 5302, S235G2T 1
¢ pol. | Nazev - oznaleni, vykres - norma Polotovar - Material Mn
Presnost:1SO 2768-mk [Material S235G2T
Tolerance: |SD 8015 Polotovar
Promitani: ——H® Hmotnost 15 kg
USTAV STROJIRENSKE TECHNOLOGIE | |
VUT V BRNE - FAKULTA STROINIHO INZENYRSTVI
Navrhl: Prdza Poznamka: Méritko: Nazev: o . . o
Prezkousel: 141 PRITLACNY KOTOUC
Technolog
Normalizace Stary vykres ¢ vykresu
Schvalil mmmij:E 01 WO\W\; - MOOQ\O@ - 0\4 - A
Datum: 26.2. 2008 |C.sestavy:  01-1
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Presnost: ISO 2768-mk |Material: $235G2T

Tolerance: |SO 8015 Polotovar: P2-503x20, CSN 42 5302

Promitini: —EH@® |Hmotnost: 0.3 kg

USTAV STROJIRENSKE TECHNOLOGIE
VUT V BRNE - FAKULTA STROJNIHO INZENYRSTVI

Navrhl: PriZza  |Poznimka: Méritko: Nazev: o P

Prezkousel: 11 OPERNA EAST

Technolog:

Normalizace: Stary vykres: C. vykresu:

Schvalil: C.seznamu: 03 50/51-2007/08 -01-1/2
Datum:26.2. 2008 |C.sestavy: 01-1/2
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Presnost: ISO 2768-mk |Material: $235G2T

Tolerance: |SO 8015 Polotovar:  P2-9165, CSN 42 5302

Promitini: —EH@®  |Hmotnost: 0.7 kg

USTAV STROJIRENSKE TECHNOLOGIE
VUT V BRNE - FAKULTA STROJNIHO INZENYRSTVI

Navrhl: Priza Poznamka: Méritko: Nazev: o . -
Piezkousel: 11 OPERNY KOTOUC
Technolog:

Normalizace: Stary vykres: C. vykresu:

Schvalil: C seznamu: 02 50/51-2007/08 - 01 - 1/1

Datum:26.2. 2008 [C.sestavy:  01-1/1
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Presnost: SO 2768-mk |Material: S235G2T

Tolerance: SO 8015

Polotovar: #38 - 160 CSN 42 5510

Promitani: —+&-

Hmotnost:

kg

USTAV STROJIRENSKE TECHNOLOGIE
VUT V BRNE - FAKULTA STROJNIHO INZENYRSTVI

Navrhl: PrdZza [Poznamka: Méritko: Nazev: o
Prezkousel: 1 : 1 H R D E |_
Technolog:

Normalizace: Stary vykres: C. vykresu:

Schvalil:

C seznamu: 05

Datum: 26.2. 2008

E.sesfavy: 02

50/51-2007/08 - 02
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Presnost: ISO 2768-mk |Material: $235G2T
Tolerance: |SO 8015 Polotovar: TR®43x2-10, CSN 42 5715
Promitini: —E3+@ |Hmotnost: 0,3 kg
USTAV STROJIRENSKE TECHNOLOGIE
VUT V BRNE - FAKULTA STROJNIHO INZENYRSTVI
Navrhl: Prdza  |Poznamka: Méritko: Nazev:
Prezkousel: 11 TRUBKA
Technolog: '
Normalizace: Stary vykres: C vykresu:
Schvalil: C seznamu: 04 50/51-2007/08 -01-1/3
Datum:26.2. 2008 |C.sestavy: 01-1/3




Priloha 2

Wolframové elektrody porovnani typad WC 20 a WT 20.

Entscheidende Faktoren ...
... fur ihr gutes SchweilRergebnis

Elektronenaustrittsarbeit

Dies ist jene Energie, die notwendig ist, um ein Elekiren aus dem Atomverband der. Elektrode zu |6sen. Fir
optimale Ziindung und Lichtbogenstabilitat ist eine méglichst niedrige Elektronenaustrittsarbeit erforderlich, wie
dies bei der WC20 der Fall ist.

Oxidgehalt
Fiir die Eigenschaften einer Elektrode ist der Volumenanteil an Oxidzusatzen mafigebend. In der WC20 ist dieser
Anteil wesentlich héher als in der WT20.

WP (griin) 45 = >

WT20 (rot) ' 25 | 2%ThO; |  38%ThOs
WC20 (grau) 2.1 2% CeO; 5.2% CeOy
Oxl‘dvert'el'lung

Durch die Herstellungsoptimierung konnte in der WC20 Elektrode eine extrem feine Verteilung der Oxide erzielt
werden, welche optimale Schweiliresultate gewahrleistet.

Abbrand/Standzeit
Nach sechs Stunden Dauerbelastung zeigt die WC20 kaum einen Abbrand der Elektrodenspitze,
wahrend die WT20 einen starken Abbrand aufweist. (©2.4 mm, Gleichstrom 120 A)

Obr. 2.1 [20]



Obr. 2.2 [20]




Priloha 3

Metalografické vzorky provedené na testovanych filtrech.

Presazeni vicka 1,2 mm

Obr. 3.1 Pfesazeni vicka 1,2 mm

Presazeni vicka 2 mm

Obr. 3.2 Presazeni vicka
2 mm




Presazeni vicka 2,6 mm

Obr. 3.3 Pfesazeni vicka 2,6 mm

Pritok plynu 7 I/min

Obr. 3.4 Pratok plynu 7 I/min, kofen svaru (zvétSeni 50x)

Pritok plynu 25 I/min

Obr. 3.5 Prutok plynu
25 I/min, zvétSeno 200x




Obr. 3.5 Pratok plynu 25 I/min, a) zvétSeni 100x, b) zvétSeni 500x

Pritok plynu 17 I/min

200 am

Obr. 3.6 Pratok plynu 17 I/min, a) zvétSeni 50x, b) zvétSeni 200x



