
VYSOKÉ UČENÍ TECHNICKÉ V BRNĚ
BRNO UNIVERSITY OF TECHNOLOGY

FAKULTA STROJNÍHO INŽENÝRSTVÍ
ÚSTAV VÝROBNÍCH STROJŮ, SYSTÉMŮ A
ROBOTIKY

FACULTY OF MECHANICAL ENGINEERING
INSTITUTE OF PRODUCTION MACHINES, SYSTEMS AND
ROBOTICS

ANALÝZA KONSTRUKCE A FUNKCE STROJE NA
DRÁŽKOVÁNÍ HLAVNÍ

BARREL RIFLING MACHINE DESIGNE AND FUNCTION ANALYSIS

DIPLOMOVÁ PRÁCE
MASTER'S THESIS

AUTOR PRÁCE Bc. PETR LOUTOCKÝ
AUTHOR

VEDOUCÍ PRÁCE doc. Ing. RÓBERT JANKOVÝCH, CSc.
SUPERVISOR

BRNO 2013



 



Vysoké učení technické v Brně, Fakulta strojního inženýrství

Ústav výrobních strojů, systémů a robotiky
Akademický r ok: 20 12 l 13

ZADANI DIPLOMOVE PRACE

student(ka): Bc. Petr Loutocký

lďeýll<terá studuje v magisterském studijním programu

obor: Výrobní stroje, systémy a roboty (2301T041)

Ředitel ústavu Vám v souladu se zákonem č'111/1998 o vysokých školách a se Studijním a
zkušebním řádem VUT v Brně určuje následující téma diplomové práce:

Ana|ýza konstrukce a funkce stroje na drážkování hlavní

v anglickém jazyce:

Barrel Rifling Machine Designe and Function Analysis

Stručná charakteristika problematiky úkolu:

Student posoudí technologie drážkování vodící části vývrtu hlavní palných a plynových zbrani.
Na základě analýzy konstrukce a funkce stroje vytvoří CAD model zvoleného stroje na

drážkováni hlavní.

Cíle diplomové práce:

1. Shrnutí technologií drážkováni
2. Vytvoření CAD modelu zvoleného stroje

l-



Sezram odbomé literafury:

Jankov'ých' R.: Hlavňové zbraně a střelivo, ISBN 918-80-260-2384-5
Marek, J.: Konstrukce CNC obráběcích strojů' ISSN 1212-2572
Borslcý' V.: obráběcí stroje' ISBN 80-214-0470-I
Borshý, Y.: Zák|ady stavby obráběcích strojů, VUT Bmo
www.infozdroje.cz
www.mmspektrum.com

Vedoucí diplomové práce: doc. Ing. Róbert Jankol"ých, CSc.

Termín odevzdáni diplomové práce je

VBrně, dne23.II'20I2

stanoven časovým plánem akademického roku 2012113.

prof. RNDr. Miroslav Doupovec, CSc., dr. h. c.

Děkan



Abstrakt 

 Tato diplomová práce je věnována technologiím drážkování vodící části vývrtu 
hlavní palných a plynových zbraní. Ve spolupráci s firmou Winston Production, s.r.o. 
dále vstupuje do problematiky provozu zvoleného výrobního stroje Zs 151 na 
drážkování hlavní. Obsahuje analýzu legislativních nároků na jeho technickou 
dokumentaci, popis konstrukce a funkce stroje a podklady pro vytvoření místního 
provozního bezpečnostního předpisu pro jeho provoz. Součástí práce je také 3D 
model stroje vytvořený v softwaru SolidWorks. 

 

Klíčová slova 

 Hlaveň, drážky a pole, stoupání, drážkování hlavní, drážkovací stroj, technická 
dokumentace 
 
 

Abstract 

 This master’s thesis is devoted to rifling technologies of the barrel bore of fire 
and gas arms. In cooperation with the company Winston Production, s.r.o. also 
enters into operation issues of selected manufacturing machine Zs 151 for barrel 
rifling. It contains an analysis of legislative demands on the technical documentation, 
description of the construction and function of machinery and materials for the 
creation of local operating safety rules for its operation. The part of work is also 3D 
model of the machine created in software SolidWorks. 
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documentation 
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