PRILOHA 2: INFORMACE K MOMENTOVE A VYKONNOSTNI
CHARAKTERISTICE ELEKTROVRETENA DGZX-1230

PARAMETRY POTREBNE PRO OBRABENi MONOLITNiMI FREZAMI PRAMET E3S SUMA
Tab. 1 Parametry potiebné pro obrabéni monolitnimi frézami Pramet E3S SUMA

Pramér nastroje Otacky nastroje || Kroutici moment vietena | Vykon vicetena
[mm] [min™] [N-m)] [KW]
| 10 [ 3185 [ 5,4 [ 1,78 |
| 8 [ 3981 [ 3,1 [ 1,3 |
| 6 [ 5308 [ 1,2 [ 0,68 |
| 5 [ 6 369 [ 0,7 [ 0,49 |
| 4 [ 7962 [ 0,4 [ 0,33 |
| 3 [ 10616 [ 0,2 [ 0,19 |

PARAMETRY POTREBNE PRO OBRABENiI MONOLITNiMI VRTAKY PRAMET 303DS

Tab. 2 Parametry potiebné pro obrabeni monolitnimi vrtdaky Pramet 303DS

Pramér nastroje Otacky nastroje || Kroutici moment vietena | Vykon vi‘etena
[mm] [min™] [N-m] [KW]
| 10 [ 2 865 [ 4,5 I 1,35
| 8 [ 3581 [ 2,6 I 0,98
| 6 [ 4775 [ 1,24 | 0,62
| 4 [ 7162 [ 0,44 | 0,33
| 3 [ 9549 [ 0,23 I 0,23
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