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PRILOHA 5: DEFORMACE NAVRZENEHO STROJE PRI ZATIZENi

VOLUMETRICKA DEFORMACE NAVRZENEHO STROJE PRI ZRYCHLENI V OSE Y (5 m-s)

Typ: Posunut
Jednotka: mm
5.5.2015, 12:33:47

0,01746 Max,

0,01397
0,01048
000698
0,00349

0 Min,

Posunut : 0,00965 mm

Obr. 1 Volumetrickd deformace navrieného stroje pri zrychleni v ose Y (5 m-s™)

Tab. 1 Volumetricka deformace navrzeného stroje pri zrychleni v ose Y

| Parametr H Hodnota H Jednotky |
| Velikost volumetrickd deformace H 0,00965 H [mm] |
| Velikost deformace v ose X H 0,00193 ” [mm] |
| Velikost deformace v ose Y H 0,00693 H [mm] |
| Velikost deformace v ose Z H 0,006431 H [mm] |

VOLUMETRICKA DEFORMACE NAVRZENEHO STROJE PRI FREZOVANi A ZRYCHLENi V OSE Y
a) HRUBOVANI (1070 N, 5,4 N-m, 5 m-s) b) DOKONEOVANI (120 N, 0,6 N-m, 5 m-s?)

Typ: Posunut Typ: Posunut

Jednotka: mm Jednotka: mm
5.5.2015, 15:29:05 5.5.2015, 14:45.57
0,03 Max. 0,01806 Max.

0,024 0,01445

0,018 0,01084

0,012 000722

0,006 0,00361

0 Min. 0 Min.

Posunuti : 0,01155 mm

Obr. 2 Volumetricka deformace navrzeného stroje pri frézovani a zrychleni v ose Y
a) Hrubovdni (1070 N, 5,4 N-m, 5 m-s™) b) Dokoncovdni (120 N, 0,6 N-m, 5 m-s~)
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PRILOHA 5: DEFORMACE NAVRZENEHO STROJE PRI ZATIZENi

Tab. 2 Volumetrickad deformace navrzeného stroje pii frézovani a zrychleni v ose Y

‘ Parametr H Hrubovani H Dokoncovani || Jednotky ‘
‘ Velikost volumetrické deformace H 0,02988 H 0,01155 || [mm] ‘
‘ Velikost deformace v ose X H 0,00184 H 0,00192 || [mm] ‘
‘ Velikost deformace v ose Y H 0,02918 H 0,00941 || [mm] ‘
| Velikost deformacevoseZ | 0,006191 | 0006404 || [mm] |

VOLUMETRICKA DEFORMACE NAVRZENEHO STROJE ZATiZENEHO TiIHOVYM
ZRYCHLENIM (9,82 m-s?)

Typ: Posunut
Jednotka: mm
5.5.2015, 16:41:30

0,01897 Max,

0 Min.

Posunuti : 0,00674 mm

Obr. 3 Volumetrickd deformace navrzeného stroje zatizeného tihovym zrychlenim (9,82 m-s™)

Tab. 3 Volumetricka deformace navrzeného stroje zatizeného tihovym zrychlenim

| Parametr H Hodnota H Jednotky |
‘ Velikost volumetrické deformace H 0,00674 ” [mm] ‘
‘ Velikost deformace v ose X H 0,00196 ” [mm] ‘
‘ Velikost deformace v ose Y H 0,000016 H [mm] ‘
‘ Velikost deformace v ose Z H 0,006449 H [mm] ‘
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