
ZOBRAZENO BEZ POZ. 2

A-A ( 1 : 10 )

B-B ( 1 : 5 ) C-C ( 1 : 5 )

A A

KPC Kusovník
KPC_CisloVykresuPOPISHMOTNOST KSKSHMOTNOSTČÍSLO SOUČÁSTINÁZEV SOUBORUPOZICE

  49,534 kg149,534 kgStolicka_prevodovky_modelStolicka_prevodovky_mode
l.iam

1

  41,625 kg141,625 kg021001i021001i.iam2
  63,196 kg163,196 kg023553_kopie153822023553_kopie153822.ipt3
  79,838 kg179,838 kg023553_kopie153822_2023553_kopie153822_2.ipt4
  2,011 kg12,011 kgPojistna_deskaPojistna_deska.ipt5
  2,253 kg12,253 kgPojistna_deska1Pojistna_deska1.ipt6
 no description365,676 kg1365,676 kgB5_160L_.BRE250HLSRTFB5_160L_.BRE250HLSRTF.ia

m
7

 no description994,736 kg1994,736 kgSK6307VIEC160SK6307VIEC160.ipt8
  315,143 kg1315,143 kgGKN-587_60GKN-587_60.iam9
 Šrouby s šestihrannou 

hlavou; Výrobní třída A 
a B

0,338 kg10,338 kgISO 4017 - M24 x 60ISO 4017 - M24 x 60CSN 
EN.ipt

10

 Šrouby s šestihrannou 
hlavou; Výrobní třída A 
a B

0,507 kg20,254 kgISO 4017 - M22 x 50ISO 4017 - M22 x 50CSN 
EN.ipt

11

 Šrouby s šestihrannou 
hlavou; Výrobní třída A 
a B

1,913 kg40,478 kgISO 4017 - M24 x 100ISO 4017 - M24 x 100CSN 
EN.ipt

12

 Šestihranná matice1,775 kg200,089 kgDIN 985 - M22DIN 985 - M22.ipt13
 Šestihranné matice, styl 

1 – s jemným metrickým 
závitem. Výrobní řada A 
a B

0,516 kg40,129 kgISO 4032 - M24ISO 4032 - M24CSN EN.ipt14

 Pružné podložky 
obdélníkového průřezu

0,033 kg20,017 kgCSN 02 1741 - 22CSN 02 1741 - 22.ipt15

 Pružné podložky 
obdélníkového průřezu

0,133 kg50,027 kgCSN 02 1741 - 24CSN 02 1741 - 24.ipt16

 Šrouby s šestihrannou 
hlavou; Výrobní třída A 
a B

7,430 kg200,372 kgISO 4017 - M22 x 90ISO 4017 - M22 x 90CSN 
EN.ipt

17

 Ploché podložky – 
normální série – výrobní 
řada A

0,129 kg40,032 kgISO 7089 -  24DIN EN ISO 7089 -  24.ipt18

 Podložka0,367 kg200,018 kgDIN 125 - A 23DIN 125 - A 23.ipt19
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MECHANISMY POJEZDU

 

1-DP-1000

 
 

M.Žid

25.5.2018
 

1:15

1209,74  

 

 
 
 

 
 
 
 

 

 
 

 

ÚSTAV AUTOMOBILNÍHO 
A DOPRAVNÍHO INŽENÝRSTVÍ

PRO VYMEZENÍ VŮLE MEZI PŘEVODOVKOU A STOLIČKOU POUŽÍT 
VYMEZOVACÍ (DISTANČNÍ) PODLOŽKY:
- 25x35 DIN 988, s=1mm
- 25x35 DIN 988, s=0,5mm
- 25x35 DIN 988, s=0,1mm
 
UVEDENÁ HMOTNOST POUZE PRO JEDNU STRANU JEŘÁBU
NA VÝKRESE ZOBRAZENA POLOVINA MECHANISMŮ.  KOMPONENTY NA DRUHÉ
STRANĚ JEŘÁBU JSOU PROVEDENY IDENTICKY
 
TRNY POZ. 2 PŘIVAŘIT K LÁVCE SVAREM
 
STUPEŇ KVALITY SVARŮ DLE ČSN EN ISO 5817 C
VŠEOBECNÉ TOLERANCE SVAŘOVÁNÍ DLE ČSN EN ISO 13920-BF
TVARY, ÚPRAVU A ROZMĚRY SVAROVÝCH PLOCH, POŽADAVKY NA JAKOST 
ŘEZU, PŘÍDAVKY A POSTUP SVAŘOVÁNÍ URČÍ SVAŘOVACÍ TECHNOLOG
NETOLEROVANÉ ROZMĚRY DLE ČSN ISO 2768 - m, K
OSTRÉ HRANY SRAZIT NEBO ZAOBLIT
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KPC Kusovník
KPC_CisloVykresuPOPISHMOTNOST KSKSHMOTNOSTČÍSLO SOUČÁSTINÁZEV SOUBORUPOZICE

  30,861 kg130,861 kg021002i021002i.ipt1
  1,645 kg11,645 kg021001_06i021001_06i.ipt3
  0,576 kg40,144 kg021001_03i021001_03i.ipt5
  7,590 kg41,897 kg021001_05i021001_05i.ipt4
  0,683 kg40,171 kg021095i021095i.ipt2
  0,271 kg40,068 kg021001_04i021001_04i.ipt6

d.
c.
b.
a.

:
:
:

kgkg

Schválil
Číslo výkresu

Měřítko
Kreslil

Změna

Č. seznamu
Č. sestavy
St. výkres
Nový výkres

PodpisyDatum Index
Pozn. Navrhl

Přezkoušel
Technolog
Normalizace

Datum
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Tolerování
Promítání

Materiál
Polotovar
Č. hmotn. Hr. hmotn.

Název

Typ
MECHANISMY POJEZDU

KUSOVNÍK

1-KS-1000

 
 

M.Žid

25.5.2018
 

 

1209,74  
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ÚSTAV AUTOMOBILNÍHO 
A DOPRAVNÍHO INŽENÝRSTVÍ

Poz. Číslo výkresu Název Kusů
Norma
Poznámka

Rozměr konečný / výchozí Materiál Hmotnost

75,66
Stolička převodovky - montáž3-DP-0060 11

2 3-DP-0030 Kryt kardanového hřídele 1
41,63

C60 63,2
13

KR 400-230

C60 79,84
14

KR 400-280

S235JR 2,01
15

P 15-150x150

S235JR 2,25
1

P 15-150x150
6

7

Výrobce ML-tuning

8

9 1
324

Výrobce NORD

1
93

1
515

3-DP-0020

3-DP-0010

Unašeč - strana poj. kola

Unašeč - strana převodovky

4-DP-0006

4-DP-0007

Pojistná deska - strana převodovky

Pojistná deska - strana poj. kola

Výrobce NORD
Kardanový hřídel řady 90

Převodovka SK 6307V

Motor 160 L/4



KPC Kusovník
KPC_CisloVykresuPOPISHMOTNOST KSKSHMOTNOSTČÍSLO SOUČÁSTINÁZEV SOUBORUPOZICE

  30,861 kg130,861 kg021002i021002i.ipt1
  1,645 kg11,645 kg021001_06i021001_06i.ipt3
  0,576 kg40,144 kg021001_03i021001_03i.ipt5
  7,590 kg41,897 kg021001_05i021001_05i.ipt4
  0,683 kg40,171 kg021095i021095i.ipt2
  0,271 kg40,068 kg021001_04i021001_04i.ipt6

d.
c.
b.
a.

:
:
:

kgkg

Schválil
Číslo výkresu

Měřítko
Kreslil

Změna

Č. seznamu
Č. sestavy
St. výkres
Nový výkres

PodpisyDatum Index
Pozn. Navrhl

Přezkoušel
Technolog
Normalizace

Datum

Přesnost
Tolerování
Promítání

Materiál
Polotovar
Č. hmotn. Hr. hmotn.

Název

Typ
MECHANISMY POJEZDU

KUSOVNÍK

1-KS-1000

 
 

M.Žid

25.5.2018
 

 

1209,74  

 

 
 
 

 
 
 
 

2/2

 
 

 

ÚSTAV AUTOMOBILNÍHO 
A DOPRAVNÍHO INŽENÝRSTVÍ

Poz. Číslo výkresu Název Kusů
Norma
Poznámka

Rozměr konečný / výchozí Materiál Hmotnost

0,34
Šroub M24x60 - 8.8, Zn

ČSN EN ISO 4017
110

11 2
0,51

1,91
412

1,78
2013

0,52
414

0,03
215

2019

17

18

20

4

0,37

7,43

5
0,13

0,13

16

Šroub M22x50 - 8.8, Zn
ČSN EN ISO 4017

Šroub M24x100 - 8.8, Zn
ČSN EN ISO 4017

Matice samojistná M22 - 10, Zn
DIN 980

Matice M24 - 8, Zn

ČSN EN ISO 4032

Podložka pružná 22 - Zn

ČSN 02 1741

Podložka pružná 24 - Zn

ČSN 02 1741

Šroub M22x90 - 10.9, Zn
ČSN EN ISO 4017

Podložka 24 - Zn
DIN EN ISO 7089

Podložka 23 - Zn
DIN 125 A



C

C

KPC Kusovník
KPC_CisloVykresuPOPISHMOTNOST KSKSHMOTNOSTČÍSLO SOUČÁSTINÁZEV SOUBORUPOZICE

  49,534 kg149,534 kgStolicka_prevodovky_modelStolicka_prevodovky_mode
l.iam

1

  11,858 kg42,964 kgStolicka7Stolicka7.ipt2
  14,271 kg27,136 kgStolicka6Stolicka6.ipt3

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

d.
c.
b.
a.

:
:
:

kgkg

Schválil
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Kreslil

Změna
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Č. sestavy
St. výkres
Nový výkres

PodpisyDatum Index
Pozn. Navrhl

Přezkoušel
Technolog
Normalizace

Datum

Přesnost
Tolerování
Promítání

Materiál
Polotovar
Č. hmotn. Hr. hmotn.

Název
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STOLIČKA PŘEVODOVKY

MONTÁŽ

3-DP-0060

 
 

M.Žid

25.5.2018
 

1:15

74,92  

 

 
 
 

 
 
 
 

 

 
 

 

ÚSTAV AUTOMOBILNÍHO 
A DOPRAVNÍHO INŽENÝRSTVÍ

STUPEŇ KVALITY SVARŮ DLE ČSN EN ISO 5817 C
VŠEOBECNÉ TOLERANCE SVAŘOVÁNÍ DLE ČSN EN ISO 13920-BF
TVARY, ÚPRAVU A ROZMĚRY SVAROVÝCH PLOCH, POŽADAVKY NA JAKOST
ŘEZU, PŘÍDAVKY A POSTUP SVAŘOVÁNÍ URČÍ SVAŘOVACÍ TECHNOLOG
 
NETOLEROVANÉ ROZMĚRY DLE ČSN ISO 2768 - m, K
OSTRÉ HRANY SRAZIT NEBO ZAOBLIT
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KPC Kusovník
KPC_CisloVykresuPOPISHMOTNOST KSKSHMOTNOSTČÍSLO SOUČÁSTINÁZEV SOUBORUPOZICE

  30,861 kg130,861 kg021002i021002i.ipt1
  1,645 kg11,645 kg021001_06i021001_06i.ipt3
  0,576 kg40,144 kg021001_03i021001_03i.ipt5
  7,590 kg41,897 kg021001_05i021001_05i.ipt4
  0,683 kg40,171 kg021095i021095i.ipt2
  0,271 kg40,068 kg021001_04i021001_04i.ipt6

d.
c.
b.
a.

:
:
:

kgkg

Schválil
Číslo výkresu

Měřítko
Kreslil

Změna

Č. seznamu
Č. sestavy
St. výkres
Nový výkres

PodpisyDatum Index
Pozn. Navrhl

Přezkoušel
Technolog
Normalizace

Datum

Přesnost
Tolerování
Promítání

Materiál
Polotovar
Č. hmotn. Hr. hmotn.

Název

Typ
STOLIČKA PŘEVODOVKY

KUSOVNÍK

3-KS-0060

 
 

M.Žid

25.5.2018
 

 

74,92  

 

 
 
 

 
 
 
 

 

 
 

 

ÚSTAV AUTOMOBILNÍHO 
A DOPRAVNÍHO INŽENÝRSTVÍ

Poz. Číslo výkresu Název Kusů
Norma
Poznámka

Rozměr konečný / výchozí Materiál Hmotnost

48,79
Stolička převodovky - opracování3-DP-0050 11

2 4-DP-0005 Výztuha konzol 4
11,86PLO 150x15-194 S235JR

S235JR 14,27
23

P 15-194x300
2 rohy na delší straně srazit 7x45deg
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Nový výkres

PodpisyDatum Index
Pozn. Navrhl
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Technolog
Normalizace

Datum

Přesnost
Tolerování
Promítání
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Polotovar
Č. hmotn. Hr. hmotn.

Název

Typ
STOLIČKA PŘEVODOVKY

OPRACOVÁNÍ

3-DP-0050

 
 

M.Žid

25.5.2018
 

1:5

48,79  

 

 
 
 

 
 
 
 

 

 
 

 

ÚSTAV AUTOMOBILNÍHO 
A DOPRAVNÍHO INŽENÝRSTVÍ

SVAŘOVACÍ SESTAVA STOLIČKY NA V.Č. 3-DP-0040
 
NETOLEROVANÉ ROZMĚRY DLE ČSN ISO 2768 - m, K
OSTRÉ HRANY SRAZIT NEBO ZAOBLIT

OSA PŘEVODOVKY

OSA VÝSTUPNÍHO HŘÍDELE PŘEVODOVKY OSA PŘEVODOVKY

174
188

174
188

25
5

0,
1

26
0

25
5

0,
1

26
0

(10
)

(15
)

(15
)

(10
)

26 26
200 200

25 25

65

Ra 12,5 Ra 12,5

Ra 12,5
Ra 12,5

(14) (14)

(35) (35)

526

150 200 150

Ra 12
,5Ra 12,5



KPC Kusovník
KPC_CisloVykresuPOPISHMOTNOST KSKSHMOTNOSTČÍSLO SOUČÁSTINÁZEV SOUBORUPOZICE

  21,588 kg210,794 kgStolicka1Stolicka1.ipt1
  6,241 kg23,120 kgStolicka5Stolicka5.ipt2
  0,864 kg20,432 kgStolicka3Stolicka3.ipt3
  3,421 kg21,711 kgStolicka2Stolicka2.ipt4
  24,775 kg212,387 kgStolicka8Stolicka8.ipt5
  1,507 kg40,377 kgStolicka9Stolicka9.ipt6
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Číslo výkresu
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Č. sestavy
St. výkres
Nový výkres

PodpisyDatum Index
Pozn. Navrhl

Přezkoušel
Technolog
Normalizace

Datum

Přesnost
Tolerování
Promítání

Materiál
Polotovar
Č. hmotn. Hr. hmotn.

Název

Typ
STOLIČKA PŘEVODOVKY

SVAŘOVACÍ SESTAVA

3-DP-0040

 
 

M.Žid

25.5.2018
 

1:5

58,02  

 

 
 
 

 
 
 
 

 

 
 

 

ÚSTAV AUTOMOBILNÍHO 
A DOPRAVNÍHO INŽENÝRSTVÍ
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OPRACOVÁNÍ STOLIČKY NA V.Č. 3-DP-0050
 
STUPEŇ KVALITY SVARŮ DLE ČSN EN ISO 5817 C
VŠEOBECNÉ TOLERANCE SVAŘOVÁNÍ DLE ČSN EN ISO 13920-BF
TVARY, ÚPRAVU A ROZMĚRY SVAROVÝCH PLOCH, POŽADAVKY NA JAKOST
ŘEZU, PŘÍDAVKY A POSTUP SVAŘOVÁNÍ URČÍ SVAŘOVACÍ TECHNOLOG
 
NETOLEROVANÉ ROZMĚRY DLE ČSN ISO 2768 - m, K
OSTRÉ HRANY SRAZIT NEBO ZAOBLIT
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KPC Kusovník
KPC_CisloVykresuPOPISHMOTNOST KSKSHMOTNOSTČÍSLO SOUČÁSTINÁZEV SOUBORUPOZICE

  30,861 kg130,861 kg021002i021002i.ipt1
  1,645 kg11,645 kg021001_06i021001_06i.ipt3
  0,576 kg40,144 kg021001_03i021001_03i.ipt5
  7,590 kg41,897 kg021001_05i021001_05i.ipt4
  0,683 kg40,171 kg021095i021095i.ipt2
  0,271 kg40,068 kg021001_04i021001_04i.ipt6

d.
c.
b.
a.

:
:
:

kgkg

Schválil
Číslo výkresu

Měřítko
Kreslil

Změna

Č. seznamu
Č. sestavy
St. výkres
Nový výkres

PodpisyDatum Index
Pozn. Navrhl

Přezkoušel
Technolog
Normalizace

Datum

Přesnost
Tolerování
Promítání

Materiál
Polotovar
Č. hmotn. Hr. hmotn.

Název

Typ
STOLIČKA PŘEVODOVKY

KUSOVNÍK

3-KS-0040

 
 

M.Žid

25.5.2018
 

 

58,02  

 

 
 
 

 
 
 
 

 

 
 

 

ÚSTAV AUTOMOBILNÍHO 
A DOPRAVNÍHO INŽENÝRSTVÍ

Poz. Číslo výkresu Název Kusů
Norma
Poznámka

Rozměr konečný / výchozí Materiál Hmotnost

P 10-415x500 S235JR 21,59
Plech stoličky4-DP-0003 21

2 4-DP-0004 Stojina stoličky 2
6,24P 10-200x428 S235JR

S235JR 0,86
23

PLO 65x10-85

S235JR 3,42
24

PLO 65x10-336

S235JR 24,78
25

PLO 150x20-526

1 roh srazit 7x45deg

2 rohy na delší straně srazit 7x45deg

S235JR 1,13
4

PLO 40x20-70
6

2 rohy na delší straně srazit 20x45deg



DETAIL POZ. 4
( 1 : 10 )

DETAIL POZ. 3
( 1 : 10 )

ROZVINUTÝ TVAR POZ. 4
ROZVINUTÝ TVAR POZ. 3

KPC Kusovník
KPC_CisloVykresuPOPISHMOTNOST KSKSHMOTNOSTČÍSLO SOUČÁSTINÁZEV SOUBORUPOZICE

  30,861 kg130,861 kg021002i021002i.ipt1
  0,683 kg40,171 kg021095i021095i.ipt2
  1,645 kg11,645 kg021001_06i021001_06i.ipt3
  7,590 kg41,897 kg021001_05i021001_05i.ipt4
  0,576 kg40,144 kg021001_03i021001_03i.ipt5
  0,271 kg40,068 kg021001_04i021001_04i.ipt6
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kgkg

Schválil
Číslo výkresu

Měřítko
Kreslil

Změna

Č. seznamu
Č. sestavy
St. výkres
Nový výkres

PodpisyDatum Index
Pozn. Navrhl

Přezkoušel
Technolog
Normalizace

Datum

Přesnost
Tolerování
Promítání

Materiál
Polotovar
Č. hmotn. Hr. hmotn.

Název

Typ
KRYT KARDANOVÉHO HŘÍDELE

 

3-DP-0030

 
 

M.Žid

25.5.2018
 

1:10
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ÚSTAV AUTOMOBILNÍHO 
A DOPRAVNÍHO INŽENÝRSTVÍ

2140
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5
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0
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STUPEŇ KVALITY SVARŮ DLE ČSN EN ISO 5817 D
VŠEOBECNÉ TOLERANCE SVAŘOVÁNÍ DLE ČSN EN ISO 13920-BF
TVARY, ÚPRAVU A ROZMĚRY SVAROVÝCH PLOCH, POŽADAVKY NA JAKOST
ŘEZU, PŘÍDAVKY A POSTUP SVAŘOVÁNÍ URČÍ SVAŘOVACÍ TECHNOLOG
 
SKUTEČNOU ROZVINUTOU DÉLKU A POLOHU OS OHYBU STANOVÍ TECHNOLOG
 
NETOLEROVANÉ ROZMĚRY DLE ČSN ISO 2768 - m, K
OSTRÉ HRANY SRAZIT NEBO ZAOBLIT

135°

45
°

55
3

40500

R4

R4

47
0

4

82,6 342,8

45
°

45
2

40500
135°

37
0

R4

R4

82,6 342,8

10
0

470,6

583
1510

40

583

470,6OSY OHYBU

1309
482,5 482,5

370,1370,1 40

OSY OHYBU

4

6

55
4



KPC Kusovník
KPC_CisloVykresuPOPISHMOTNOST KSKSHMOTNOSTČÍSLO SOUČÁSTINÁZEV SOUBORUPOZICE

  30,861 kg130,861 kg021002i021002i.ipt1
  1,645 kg11,645 kg021001_06i021001_06i.ipt3
  0,576 kg40,144 kg021001_03i021001_03i.ipt5
  7,590 kg41,897 kg021001_05i021001_05i.ipt4
  0,683 kg40,171 kg021095i021095i.ipt2
  0,271 kg40,068 kg021001_04i021001_04i.ipt6

d.
c.
b.
a.

:
:
:

kgkg

Schválil
Číslo výkresu

Měřítko
Kreslil

Změna

Č. seznamu
Č. sestavy
St. výkres
Nový výkres

PodpisyDatum Index
Pozn. Navrhl

Přezkoušel
Technolog
Normalizace

Datum

Přesnost
Tolerování
Promítání

Materiál
Polotovar
Č. hmotn. Hr. hmotn.

Název

Typ
KRYT KARDANOVÉHO HŘÍDELE

KUSOVNÍK

3-KS-0030

 
 

M.Žid

25.5.2018
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ÚSTAV AUTOMOBILNÍHO 
A DOPRAVNÍHO INŽENÝRSTVÍ

Poz. Číslo výkresu Název Kusů
Norma
Poznámka

Rozměr konečný / výchozí Materiál Hmotnost

P 1,5x1510-2526 1.0330 30,86
Plech krycí

Otvory čtvercové

4-DP-0001 11

2 4-DP-0002 Rukojeť 1
0,68KR 8-325 S235JR

S235JR 1,65
13

PLO 40x4-1309

S235JR 7,59
44

PLO 40x4-1510

S235JR 0,58
45

TR KR 21,3x2,6-120

Detail na výkrese č. 3-DP-0030

Detail na výkrese č. 3-DP-0030

4
0,27S235JRKR 12-80

6

Jednu hranu srazit 3x45deg
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St. výkres
Nový výkres

PodpisyDatum Index
Pozn. Navrhl

Přezkoušel
Technolog
Normalizace

Datum

Přesnost
Tolerování
Promítání

Materiál
Polotovar
Č. hmotn. Hr. hmotn.

Název

Typ
UNAŠEČ

STRANA PŘEVODOVKY

3-DP-0010

KR 400-280
C60

M.Žid

25.5.2018
 

1:5
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ÚSTAV AUTOMOBILNÍHO 
A DOPRAVNÍHO INŽENÝRSTVÍ
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Ra 12,5

ZUŠLECHTIT NA HODNOTU 850±50 MPa
 
NETOLEROVANÉ ROZMĚRY DLE ČSN ISO 2768 - m, K
OSTRÉ HRANY SRAZIT NEBO ZAOBLIT
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Normalizace

Datum
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Polotovar
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Název

Typ
UNAŠEČ

STRANA POJ. KOLA

3-DP-0020

KR 400-230
C60

M.Žid

25.5.2018
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ÚSTAV AUTOMOBILNÍHO 
A DOPRAVNÍHO INŽENÝRSTVÍ
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Ra 12,5

ZUŠLECHTIT NA HODNOTU 850±50 MPa
 
NETOLEROVANÉ ROZMĚRY DLE ČSN ISO 2768 - m, K
OSTRÉ HRANY SRAZIT NEBO ZAOBLIT
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