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ABSTRAKT

Di pl omovsg8 pr8ce se zablvs§ konstrukl|l n2zm| ng§
flexoti skov®ho barterwn2vkhw.d nko s tnreinkzmiv ajt e| vt

zat2genz, kter® vzNekgr bddhjeen procedenali sk
aznNDho plynouc? velikostd.i z @ak dil gnuej 2 zco? veshn as i cl
strukce.

KI 2 |stowa§ | ex ot i sk, sau paarsttvgfoocr@hoovi@heox ot i s kjo v ]

ABSTRACT

This diploma thesis deals withe optimized design solution and support housing proposal for
a flexographic printing deck including the printing and anilox uiite suppdrhousing must
be appropriately dimensioned to counteract the shock tbatisccur during the printing pro-
cessAt first, the thesis analyzes the impact load and the resulting size of loading Tdree
support housing proposaldesigredto resisthese forces then.

U7

Key words: flexography, support housing of the printing and anilox cylinder, flexographic
printing deck
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PDvod

S tiskovou technologi? flexotisku se se
domovali. Drtivg8 viRDtgina obalT a etiket

t k&

jsou potisknuta pr 8§vDnD \pdonreogr?ie kiddecthmvablT okglize n:

grafickoupodobwo bal u, kterT vIiznamnhD ovlivRuje
taktu s virobkem. Ji g nestal?2 spolehli

p ot

z8vislT na dobr® rekl| fomPebouavp Sidn&8g®mn oja ® k

protichTdn® pogadavky na vgechny techng
v®ho materi §lu. Je zSejml zejm®na s2|2

vhRt g2 efektivitakodrobypdvSlgicthd ef Géaku es
stroj T zvigila zejm®na d2ky n8§stupu di gli

Nemal T vl iv ms8ertvackp® hroansTa z eknt2er ® nab?2 zej

vysokou kontral nad kagdl m pohlekijakawk B Hd@m | i s ®Bm.

myslu, ohkasak®zpracovs8§n? obal ov®ho mat
udr get konkurenceschopnost. Firma SOMA

) | o
:2

zad&8n2 t®to pr&ce, kter® reaguje na zvezrmivkelR

d8§vs§ prostor pro.vznik inovaln2ho Segen
Tato pr&ce s&omasbhirwk|m&whroheSmgen2 fl exot
for mov®ho a8lrcas torbosvi@hhoovw® strany. Ve f|
barvyzr akl ov® komory, pSes rastrovl

na potiskovanl materi 8§l . Jedn§ se tedy
kvalitu visledn®ho tisku.

a formovli




e PDstav virobn2ch stroj T,
Str. 14
O v CHARAKTERISTIKAS POLEL NOSTI S ONM@G.

1 Charakteristka s pol el nosti rSOMA spol . s

Spol el nospd. sy8.OMAangkrpownlikterou je Sewynklaa tato d
vioce 1992k pmdgtvradk lzm?2c@h a st kwljens?|l cah Lda?nlgeknr osutn§ t nk
se zablTvala vivojem a virobou Sezalek pfro virot
strojT pro elekZpot&thkuoi sklirmpIOPAg&Ine kt &bl val a
virobou j edn o ¥%|Aevljoadde ¢33 gsttve by Tr ok po jej2m zal o
stavila novi wdlrkodwm2p $irdbagnyoaun| heo dsegosehopotisikéulm
a zpracovsg§n?2z f 1l exi bilddmb beo folbeaX omtvi®shlko vria tjjea d rBd tuk
archT, vysek8&8%¥ho® 8werlakhik yzyl camo prda s1t9a015 ,v kjldy fi rm
stavila prvnz cfelnegx &tlingkmow®& | £temo jS oses pMicéghxe mMCent r
prod8vs&n po v2ce neg 7 let. Toto zvl 88dnut?z t e
rychlVYdme[grn2 dobhD se girokl virobn2 program st §
obal ov®holsnau er o §t @j m®na flaex o8t Dkgv® pstd®@djn® S
t§gn2 svyoékg8eam?2 awtlamatny®.h oS gpulofgsttaznau nj2s$ o u ntkayk @
kter® zpracovgva] PobBsekoha®i pk ®tDorvpRuk§ lwaa ve fc
produkce firmy SOMAnan®IB2f idroma avhgtangudij?e t ak® na

PR, T & [ = " 'rr:’I!HH'\'\?"”“'\‘\E\;“:i"v\\‘“i

Obr.l1Nov® technol ogick® a gpklesiozc?2 <cer
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2 PSehsloewd asn®ho stavu pozn§n?2

2.1 Flexotisk

FIl exoti sk ksnei hstpioslkeelmn lSasd2 mezi t iwlkiplvgRk tjeic
n8zev napov2d8, tato technika vyug2vs§ pro
menty, kter® jsou vyvl ga&mdtskngak ospradniz keit
g2vsg§ flexibiln2, relBRfeno® mBOkkpunaipkbivsek
nanesre2n2km vi g &hkasbcahrmvoyucrka ani |l oxovIiNapoebo
vichu tohoto v8lce se nach®8zpSpSasnhekelz mh
rTch se zachycuje barva, a pmowrscsH wemrdan@@®Ra 2

pSenesen? pSesnhN de fna tiskovoa folrTiskomd o § 8 t ma

um2sthNDna na formov®m v §Il cip,otpaskk opeSaincl Rfozn?a t
nanesen?2 barvy nadrasv®oviDtgBhBcvyegdng€sra

do ktpedtlgenj er p§na bar wa, rtal3sm o imE® @inje
Zjehopovrchis t 2r §na pS.ePowutye|tR s riakd wae ®okomoo gl

kou barvy | erpadly umogRuj e rstsd byiolva®m vgngrlia v

sokou stabilitu tiskuV T § e's @ pripcip flexotisku jezobrazen nabr. 2.1

tiskova formovy vélec potiskovany matarial

deska

tlakovy valec

mékka tiskova forma
s vyvysenymi tiskovymi misty

rastrovy (aniloxovy)
valec

privod barvy
(raklova komora)

jamka rastrového valce tiskovy element
naplnéna barvou s nanesenou barvou

Obr.2.1 Princip flexotiskusy yugi t 2 m r akl ov

D2ky flexibilmégnostkiov® HmmrumhDt yapu bar yey

flexotisk jedinou tiskovou techni kou, Kt e

vegker T tpRapl2eepentklyus obabbV® mavech&my as

Tak® d2ky tomu se flexotisk Sad2omalzov ®@mjp

myslu.
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Samotnl tiskovl proces vygaduijtd sikroo @p@Eais&klyl inval
ti skovanl materi §Zt qmanNa nddT wad iU jpeS2ttilsakkav il pr oc
rugi vemppdrePt vy a nt8isd lkeae®hnteaky € ok o n cPeotojjee ho zt r §
veimid Tl egi tk® nzajaing tni2t h o dakpbtes © S Ziskly@mKg goBekami? | y
jeho d®l ku. vBakc®Vvodobybkypys®h&kompzeazdj 2| pougi t?
vygg2holeSautdt mRusi ovgem uvRdomit, ge pS21lign®
deformaci tiskov® formyt maagwstkHruz ®hms§ sniped ek . v iz
pak ve svDtlTch |t&sstkeocvh® oceb rearzewn,t yk drea hj@®acau gt 2 hl ®
tel n®.
22Ti skov® barvy pro flexotisk
Se zvyguj2c2mi se pogadavky na kvalitu |a rychlc
Vsoul asnosti mus?2 flexotiskov® barvy sp|l Rovat
MTgeme |jmenovat naps§s. odol nost proti of NDr u, vV Z
apod. F ostouc? rychlost?2 tisku dnegm%kogh nfal axyathil ok
zpracovs8n2, zas yklhed8xnca?t ilsik owyR vbrazrovwy§ nMmT.geme r oz dl

kov® barvy, kter® jsou tvoSeny pSedevg?
ven|n2 bezSedidl owl®, g%ktlega®i ij sV bHharoSeny

ram tiskové
jednotky s centralnim
tlakovym valcem

raklova komora

systém cerpani barev

Obr.22Systit ®mpg8n2 barev flexotisk

~

Fedi dl ov® barvy se nasazuj? zejm®na pSi
etylenov®, pol ypropyl enov®, pol y\eltmir om
poug2vaj?2 pro potTs&duepyps angkttachrpolScpha vsol saz

m§ za n8sledek nasazen2? bezpel noddnaz ¢ h

m barva
z

poti s k.
®I, 0 poéd vy
ek bar v

dpat Sen
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Sedi dl
pravim
bar vy

Bar vy

t Dchto
druhou
j sou t
ztr8c?
UV bar
vytvr z
ti pogs
zej m®n
pot Seb
mnogst
vygg?zv

23Ti sk
Ti skov
pSizpT
nTch m
8ly, s
f or mu

nabobt

(obr.23y) aspomoc?2 | epidla nebo oboustr ann ®ec,l

nem i ¢

Prygov
fl exot
novl ,

ovich barev je vratnost procesu s

c hn

rozpougtnDd!l ¢gmz2 mejrloget Pjei pakt WBE K.y |

se vyznal ujdbbroucako® nvoysgtg?? np rl cetsik eard Ia
Sedistee lviy& g ovchgpto t f Sekdue vpgazpmd rku Va h o t

r u.
Qut

barev je n2zk§ madna,z 8pamlcrh§ at inssknrgu to

stranu nen? proces schviadéuvsadin

il el

ak® v2ce n8chylbru® en anntovhoor kw nppld bagkaa cc?o.
t ekt @bt emuabluc §vsg barevn2k apagd.
vy si d2ky sv® univerz8lnosti z2skS$§

ovan® ultrafial ovI mi paprsky neob

s al

rn2 zabezpejeefizakt Vellwal endtioriud gzaads yic h !

a pak na aniloxovich v§&lc2ch. Tyt
a je Sedit, vyznal uj 2 se vysokou

s
vz s ulodtorl § 1toTs,t 2 d lrrod u ot NDreup rao swwylsgdck

y608&8 &eol®n olkongtiokailst®je.

ov® formy pro flexotisk

® formyr e Vrnpet®dp03 ¥y mer u, pSil emg
sobuje dl e potedemkvev am ® r @ zmeatna rt i@y
ateri 81T od vl maist ® v IGe peigudops e n®d s (
e pSi potisku poha@ePvSs ¢uilrbokr8u gnkastle
j e Yawa muw jbeha odol nost pr ot i nbaarevpl
ng§n? | i Ti & Ke ty® ustdee svkyorr 8nbyN j 2 o vbiunn Tvce

ve lfiomBhO I w&ITcTneboli sleevT.

Obr.23Ti skovs8 deska ve [

® ef orymybDDj 2 wvul kani zac ?2n & atuel pul kout,y
i skov® formy se poug2vaj? | akbutpd@=2
nitrilovl nebo butyl kaul uk.

o |
1
T

j e
Iu .s

DV &Ry
par ir
1 8pn
h  fg
epi

kat
r oc
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ZpTsob pS2pravy si progel dlouhTm vivojem od r
vmatridnegg2 kCTP (Computer To Plate) technol ogi
desky pomowprallcawsgmr2u.j sour elaptoit \Sreb2v d lskEdry? Iskone
dobND se poug2vaj?2 dwhaseuvuhg VhERIKWawnBow hibghnNCOD
d®l kodOmia, 6|l §knowbvibas d@®hiPkoyin olv,TInl | aserem | ze
naprosbuv Nt gi nu mat evrlir®IbT urlleexroadu skkovich fprem, av
| aseru disponuje podstatnhD meng2? pSesnolst?2 a Yl
a meng?2 Bjdhveon nvoyspta.l ovi8eRoseuvB8oOremOm@Pw satuPpluy ea ploas
axi 8l n2 osy vs8lce. \pwdaslnws nn2e broT gkeo ngt ri npu28H ant2 mv
zn 8z omanbda.4

laseravy akustoopticky O

zdroj zareni modulator

odsavani
@ . fizeni fizeni otacek valce
H pocitad |r zobrazovani s tiskovou formou
%

Obr.24Sch&maS2 vgmpallovgn2z fl eXotis
ZpTsobT viroby fotopolymern2ch desek existuje
razu na desku ap®gwmobSobrabuama.tPskovolu desku
negativn2 fil movols§lkeo pj2er omar ® p\Steald tothawhlo g Ne g2 k
negativn2 filmovou pSedlohu nakrgiadjc2 nenksknb
m2sta.nfavostea se nan8g2 buN inkjetovIiim tiske
g2vanich technologi?, jako nap$S. technologie L
(CyreF Digital Imaging. Pomoc2 tRNDchto technologi? |se Nd:Y
deskucog zpTsob2?2 vypaSen2? (ablaci) |lern® yrstvy n
UV osvit, kterl zpTsob2 chemickou reak¢gi na m?2
vzni knou na tisknouc2ch m2stech merSpvma| ®n etoil sykn
nouc2ch m2stech. Toho | e jsowpwdiytmerySinavpyedli Srkan
m2 s treozmpugt Dnryo avthokdenth mebo vytaveny a n§slednh
Fotopolymer n2 des ky s&v ®& ynreS8bbond |#? rjeeddnngesliy(@t. .58
je vrstva fotopolymeruz r chn2 strany potagena ochrannou f .|
nosn8§ poolygldaerovsg stabilizalnz f.-1ie.
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ochranna fdlie

ochranna folie vrstva fotopolymeru

E reliéf
E vrstva E ( )
* fotopolymeru 2~ stabilizagni
~ (reliéf) ~ polyesterova fdlie
o
Sy poddajna
stabilizacni zakladni vrstva
polyesterova
folie ochranna félie
a) b)

Obr.25Sc h e matniSzk® nNn2 k omesrt maudkic et if $6K cowiod
a) jednovrstvg8 deska, b) vzce

Vzcevr stlobl®250egug¥eajsiy® konstrukci pringiop
spoddaj nou z 8Kkll aldenrd, vktsearvloupTsob2 na tisko
cesy se tato poddajn8 vrstva zdeformuje,| |?2

potiskovany material o
poddajna

zakladni vrstva

tlakovy
valec

tlakovy
valec

tiskova forma )
a) b) tiskova forma

Obr.26Chovt§ingkovich desek p[&i f

a) jednovwet k8 desbhamace tvitslewv
deskaedef or mace z8kladn?2 vrstvy za

Chovs&8§n2 o0bouznt8yzpol[r wiiteis6eTknsake® v ® el ementy | ed
el asz8kk®Idn2 vrstvy se vyznal uj?2 vtivr@ zdieks k
cog m8 za n8sledek zhorgen2 tiskov® kvallit

24 Ti s kjedaofka
Ti skov8 jednotka flexotiskpo®heksat majerni @
zf ormov®ho v&8lce, na ktert@®mkjoer ®h®i preSV @ml2n aa
kovli v§&lec, podle uspoSg§ds§n2 stroje, mT|ge

l el nT pro vgechny jedmotkn2ksata¢li igtSuj eu/pda
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v8l ec, resp. ndan &g mn2k odvoohul fsoer mhoyau gryvSierjk?ud idovzam s y s t
v 8| ¢ e mraklawdu&omsrouB a r e vimr2 &kd vsg P gobrn2.73jep Tvodn2, jedno-
dugg?2 a levnPeggposgsv®mprateens§&roln® apllikace,
vanl ch st rvgskyflje P ®mMSi pbeprSweyn osmuanh é vy&n bajrvy br o
v8l clkear evnice na rastrovi v8lec. Barva |[n§8§sl ednl
| emg pSebyte|ln§ barva je stZm®ma PHem28rgre®@Bh ot Ine
stv2 barvy naprnow&dz oluuMewlkmDmsreou rastrpv®ho Vv §
brodic2hasvt§lov®mu. tNevdhotd®mu tjodhhoot evSegnl bare
mTge zetkot faSov §nbrarSeydi dceolg zm§&8 za n8&§sl edeéek zmhDnu

formovd tiskovd , formovy gzl;ck);é komorovy :l:ltlrcc:irlé komory

valec
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