Prilohy
1 Planovani a rozvrhovani pomoci Asprova APS

K implementaci feSené¢ho problému byl zvolen simulacni nastroj Asprova APS. Tento
software byl vybran pravé proto, ze je schopen provést dlouhodobé, stfednédobé a
kratkodobé planovani prodeje, vyroby a ndkupu v jediném modulu.

Tradi¢né se systémy pro rozvrhovani vyroby pouzivaji v kombinaci s modulem MRP z

Enterprise systému. Nicméné, takova kombinace vytvaii nasledujici problémy:

e rozhrani musi byt vytvofena mezi planovaci a MRP systémem,

e systém MRP a planovac vyzaduji odlisnd kmenové data

e plany nakupu MRP nejsou synchronizované s pracovnimi pokyny vypocitané
planovacem,

e dosaZeni této synchronizace je problematické pro vétSinu systémtt MRP. (1)

1.1 Komplexni optimalizace vyroby a podnikového managementu

Koncept stihlé vyroby je filosofie vyroby, ktera predpoklada eliminaci plytvani ve
vyrobé. Z tohoto hlediska je Asprova APS feSeni pro Stihlou vyrobu, kterd poskytuje
manazerovi pladnovaci nastroj Spickové kvality tim, Ze generuje piesné informace o
vykonnosti vyrobniho systému. Je to SW ndstroj pro pldnovani a rozvrhovani, ktery
vizualizuje vyrobu a umoziuje rychlé¢ a sprdvné rozhodovani. Asprova APS podporuje
koncepty JIT, KANBAN, 58S, rozvrhovani vyroby, Toyota Production Systems, apod.

Management podniku denné fesi problémy souvisejici s planovanim typu:

J Mohu vlozit spéchajici zakdzku do rozvrhu?
J Nevyrabim pfili§ mnoho?

J Mam dostatecné mnoZzstvi materiali?

o Kolik toho musim objednat?

o Jaka je aktualni pribézna doba?

. Dodrzim terminy, ale za jakych naklada?



Asprova APS umoziiuje feSeni téchto problému:

. super vysoka rychlost rozvrhovani,

. graficka vizualizace,

° dodrzeni terminti zakazek,

J zkraceni prabéznych dob,

o redukce skladii a rozpracovanosti vyroby,
J minimalizace nékladi.

1.2 Moduly Asprovy APS

Asprova APS ma modulovou strukturu a dovoluje vybrat jenom ty moduly, které budou
skute¢né zapotiebi:
e Asprova APS
Systém pokroc¢ilého planovani a rozvrhovani. APS modul, ktery vychazi z MS a
poskytuje navic volby planovani nakupu a prodeje. Provadi komplexni planovéani od
zasobovani ptes vyrobu do expedice. Funkcionality LS a MRP jsou zde standardni volby a

vytvaieji také i dlouhodobé plany.

e Asprova MS

Rozvrhovani vyroby. Modul generuje vyrobni rozvrhy vysokou rychlosti pro velké
mnozstvi produktil a procest. Je to standardni planova¢ Asprovy, ktery pouzivd metodu
rozvrhovani s omezenymi kapacitami, ale také obsahuje funkcionality LS a MRP pro

vytvareni dlouhodobych plant.

e Asproval$S
Dlouhodobé planovéani. Modul pro dlouhodobé rozvrhovani. Poskytuje hrubé kapacitni
planovani s omezenymi kapacitami, které umoziiuje vybilancovani kapacit bez fixace

zakazek. Obsahuje také funkcionalitu MRP.

e Asprova MRP
Planovani materidli. Provadi planovani potfeby materialti typu MRP. Planovani jenom
podle pevnych prubéznych dob polozek a seznamu vyrobkl. Jednoduché pfipojeni na

moduly APS a MS.



Doplitkkové moduly Asprovy pridavajici dalsi funkcionality:
e Asprova BOM
Kusovniky. Specializovany modul pro vytvafeni a udrzbu rozsitenych kusovnikl
(kusovniky + technologické postupy). V kombinaci s modulem DS data Ize obnovovat i
béhem rozvrhovani vyroby. Protoze obsahuje i funkcionalitu modulu MES miize byt

pouzivan i pro odvadéni vyroby.

e Asprova MES
Systém provadéni vyroby. Zobrazuje vysledky rozvrhu ve vyrobni hale v podobé

rozmanitych grafl, diagramd, tabulek a umoznuje i odvadéni vyroby.

e Asprova KPI

Indikatory vykonnosti. Modul je navrzen pro uzivatele spojeni s businessem podniku, jako
jsou vyrobni a financni manazefi. Indikéatory vykonnosti (KPI) 1ze hodnotit jak pro cely
projekt tak i pro nékteré zakazky, zdroje nebo vyrobky. KPI se mohou archivovat. Lze je

pouzit jako data pro rozhodovani, naptiklad zda investovat do novych strojt, apod.

Moduly pro sit'ové pripojeni nékolika instalaci Asprovy:
e Asprova NLS
Sitovy licencovany server. Modul ovladd administraci vSech licencovanych instalaci
Asprovy z jediného pocitace. Licence jsou identifikované v siti. Pro kazdy z projektu se
vyzaduje nejmén¢ jeden z moduld APS, MS, LS nebo MRP.
e Asprova DS
Datovy server. Modul integruje data rozvrhti vS§ech modulu Vv siti. Podporuje exkluzivni
systém fizeni, pfihlaSovani a odhlasovani uZivatel. Pomoci transakci jsou vysledky,
zakazky, kusovniky a dalsi data integrovany do DS. Pokud jsou data v DS obnovena, pak
DS oznamuje dals$im moduliim a jejich uzivatelim tuto skute¢nost, aby si mohli stdhnout

zménéna data. (2)



1.3 Uzivatelské prostredi, diagramy a grafy

Asprova APS nabizi kvalitni uzivatelské prostfedi a mnozinu diagrami a grafi pro

snadnou orientaci a uzivani ze strany managementu podniku.

¢ Ganttové diagramy zdroju
Pomoci ganttovych diagramli zdroji planova¢ vyroby snadno zjisti potencialni
problémy v napldnovani zakdzek, napt. opozdéné zakazky jsou graficky zvyraznény, vazby
zakazky/procesy jsou zobrazeny, diagramy mohou byt uzivatelem pfizplisobeny (barvy,
zobrazované texty, apod.). Plan miize byt pfipravovan a ovéfovan nékolik mésict v predstihu.
Ptebytky nebo nedostatky materidll (materidlové plany, subkontrakty, apod.) jsou
kontinualné zobrazovany. UZivatel mize provést individualni zménu sménnosti pro vSechny
zdroje nebo odvadéni prace muze byt provadéna a zobrazovana okamzité. Lze nastavovat
filtry podle urcitych procesti nebo zdroji a ¢asové osy mohou byt prizplisobovany (napf.
podle kalendarnich dni, pracovnich hodin). Pfimo z téchto diagraml se zjisti napt. pocet
potfebnych pracovnikl. Ke grafickym vymozZenostem pii zobrazovani ganttovych diagramii
patii moznost zvétsit zobrazeni konkrétnich procesti, pfemistovat oznacené procesy pomoci
mysi nebo klavesnice, zobrazovat souvisejici grafy nebo data, vysoko rychlostni rendrovani.
¢ Integrovany rozsifeny kusovnik
Ptiprava a udrzba kusovnikli miZe byt obtiznd a proto jsou vyvinuté dva pokrocilé
nastroje. Integrovany rozsifeny kusovnik ma stejné funkce zobrazovani, editace a fizeni jako
Excel, uzitim clipboardu Ize kopirovat nebo ukladat data z/do Excelu. M4 funkce jako jsou
vyhledani, zaména, zpét, znovu, apod. Kontrola chybovych dat je indikovana zménou barvy
Spatnych vstupt.
Integrovany rozsifeny kusovnik je zobrazovan graficky a umoZznuje grafickou kontrolu toku

procest.

e Graf vyuziti
Zobrazuje vyuziti (vytizeni) vSech zdroji v€etné zobrazovani pracovnich piikazii, které

zpusobily toto vytizeni.



e Graf materialovych zasob
Zobrazuje zmény materialovych zasob pro vSechny druhy materialt, jako jsou vstupni
materialy, rozpracovana vyroba, expedice, apod. Zmény materiala jsou predikované v procesu

planovani/rozvrhovéni vyroby.

e Ganttiv diagram zakazek
Nabizi prehled vSech zakazek v jednom diagramu, filtraci a zvyraznéni zpozdénych

zakazek a moznost kontroly zac¢atku a ukonceni kazdého procesu.

e Uzivatelsky diagram

Riizné grafy a diagramy mohou byt kombinovany a zobrazovany spolecné.

U vSech tabulek jsou aplikované stejné funkce jako v Excelu a tim je zajiSt€éna snadna
udrzba velkého mnoZstvi dat. Samoziejmosti jsou funkcionality: najit, nahradit, vlozit, zpét,
opakovat, snadné tfidéni dvojitym poklepem na néazev sloupce, filtrovani, vkladani a
kopirovani z Excelu, volba, které sloupce zobrazovat, uzivatel mize vkladat vlastni tabulky,

1ze zobrazit hierarchii zakazek a vyrobki.

1.4 DalSi mozZnosti pro realizaci pokrocilého planovani

Asprova APS ma 1 dalsi cetné moznosti pro realizaci pokrocilého planovani

Tab. 1:Moznosti realizace pokrocilého planovani

Prodej Spojeni odbytu a vyrobniho planovani
MS  (Short-term | Aplikace: Automaticka generace vyrobnich zakazek na zaklade

Scheduler), LS |informace ohledné odbytu, zpétného planovani a pozadovanych termind.

(Long-term 1. Vyrobni plan a prodejni zakdzky mohou byt svazany za ucelem
Scheduler), MRP predikce dodacich lhut

Standardné 2. Generovani planu prodeje z kratkodobych nebo mési¢nich
obsazeno v APS vyrobnich plant

3. 3. Pfima vazba na nakupni objednavky a suroviny

Nakup Spojeni a synchronizace vyrobniho plinu a nakupu
MS, LS, MRP Aplikace: Automatickd vazba nakupniho planu s vyrobnim planem.
Standardné Vytvoreni sttednédobych a dlouhodobych ndkupnich plant. VyuZiti jiz




obsazeno v APS

existujicich materidlovych a ndkupnich plani jako omezeni pfi vytvafeni
vyrobniho planu.

1. Generovani planu nakupu

2. Specifikace velikosti nakupnich davek

3. Vazba mezi soucasnou hladinou z4sob a prodejnich

zakazek

KPI

APS, MS, LS,
MRP
Standardné
obsazeno v KPI

KPI (Kli¢ové indikatory vykonnosti) 1ze hodnotit jak pro cely projekt,
tak 1 pro nékteré zakazky, zdroje nebo vyrobky. KPI se mohou
archivovat. Hlavni KPI z celkového poctu 51:
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13. Zasoby prodeje

Casové omezeni
MAX
APS, MS

Nastaveni max. ¢asového limitu mezi procesy
Ptiklad: Produkty podl¢hajici zkéze, jako jsou potraviny, népoje,
chemikalie, 1éky, apod.
1. Casovy interval mezi ukonéeni predchazejiciho a nasledujiciho
procesu je omezen
2. Casovy interval mezi zaGatkem piedchazejiciho a zadatkem

nasledujiciho procesu je omezen

Logika zdroje
APS, MS

Po ukonceni procesu zdroj miiZze byt nedostupny béhem urcitého
¢asového intervalu

Ptiklad: cisterny, nadrze, vodojemy, apod.




1. Uzamceni zdroje dokud nasledujici proces nezacne
2. Uzamceni zdroje dokud nésledujici proces konci

3. Uzamceni zdroje na urCitou dobu po startu nasledujiciho

procesu
Udalost Nastaveni udalostnich podminek pro kazdy zdroj a generovani
APS, MS udalosti
1. Automatické planovani jednodenni udrzby po urcitém pouziti
zdroje
2. Automatické plénovani hodinového C¢iSténi po uplynuti
urcitého ¢asového intervalu
3. Automatické vlozeni sefizovacich c¢asti pied/po/béhem
specifickych zakdzek
Optimalizace Vyrobni sekvence miZe byt optimalizovana pro vSechny zdroje
APS, MS Pokud zakazky nejsou zruseny mize byt provedeno nasledujici:

1. SdruZeni davek stejného vyrobku béhem urcité periody

2. Usporadani vyrobni sekvence tak, aby se minimalizovalo
sefizeni

3. Razeni barev od svétlejsich k tmavsim, fazeni plechd od
tlustych k tencim, apod.

4. Brani na zfetel: rozmanité vlastnosti

e Jednoduché piimé propojeni a vazba na databéaze jako jsou SQL Server, Oracle, MS

Access nebo textové soubory pomoci OLE DB. Integrace do ERP systémt SAP,
Microsoft Dynamics, QAD (MFG/Pro), IFS, ...

e Integrované vyrazy

Vysoky stupeit pruznosti a moznosti ptrizpusobeni redukuje potfebu doprogramovani.

Integrované vyrazy maji vliv na sefizeni, vypocet Cast, grafickych uzivatelskych

interfacti, pfipojeni k DB, apod. Jsou podobny makrim, které u jinych systému

vyzaduji externi programovani, aby se docililo stejné funk¢nosti. Také pozadavky na

mnoZstvi vstupnich dat se mohou timto zpiisobem zredukovat.

e Mnoho dalSich funkcionalit podle pozadavkl zadkazniki je obsazeno v Asprova APS.

Naptiklad lze vygenerovat vyrobni plan ze sumarizacnich vysledkl, aplikovat




funkcionalitu pro zastaveni a znovu nastartovani planovani, pro vyvoj plug-in je

poskytnut v standardu COM interface a COM SDK vyvojovy nastroj, apod. (2)



2 Vystupy ze simula¢niho modelu spole¢nosti B

Zde jsou obsazeny vSechny vystupy simula¢niho modelu spolecnosti B, které se zaméfuji na

dilezité prvky simulovaného systému, jako napt.: zdroje, vyrobky, davky, zakazky atd.

e Stiedni pocet davek v procesu:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/ALTERNATIVE/MEAN NUMBER OF

LOADS PROCESSING

Mean Number of Loads Processing
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e Stfedni pocet Cekajicich davek:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/ALTERNATIVE/MEAN
NUMBER OF LOADS WAITING
Mean Number of Loads Waiting
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e Primérny procesni Cas / ¢ekaci Cas:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/ALTERNATIVE/MEAN
PROCESSING TIME/WAITING TIME

Mean Processing Time/Waiting Time
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e Vyrobnost (Propustnost systému):
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/ALTERNATIVE/PRODUCTIO
N RATE
Part Production Rate
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e Celkovy pocet vyrobenych dilca:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/ALTERNATIVE/TOTAL
NUMBER of PARTS PRODUCED

Total Number of Parts Produced
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e Uroven materiald vs Cas:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/MATERIAL/MATERIAL
LEVEL vs TIME
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e Fronta na odbér materialu vs ¢as:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/MATERIAL/REMOVE-
FROM-MATERIAL QUEUE LENGTH vs TIME

Remove-from-Material Queue Length vs Time
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e Fronta na doplnéni materialu vs Cas:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/MATERIAL/ADD-TO-
MATERIAL QUEUE LENGTH vs TIME
Add-to-Material Queue Length vs Time
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e Prumérna hladina materialu:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/MATERIAL/AVERAGE
MATERIAL LEVEL

Average Material Level
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o Cekaci doba na doplnéni materialu - histogram:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/MATERIAL/REMOVE FROM
MATERIAL WAITING TIME HISTOGRAM
Remove-from-Material Waiting Time: 00007201178
1
4,00
3,50
C
3,004
0
250)
u
2,001
n
t 1,50

1,0041"
50117

Alt 000 / Rep 1/ 17-11-2008 07:32:30

13




e (Cekaci doba na doplnéni materialu — kruhovy diagram:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/MATERIAL/REMOVE FROM
MATERIAL WAITING TIME PIE CHARTS

Remove-from-Material Waiting Time: 00007201178
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e Opozdovani — histogram:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/ORDER,LOAD,PART/ORDER
SUMMARY GRAPHS/LATENESS HISTOGRAM

Lateness: Scheduled
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e Opozdovani — kruhovy diagram:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/ORDER,LOAD,PART/ORDER
SUMMARY GRAPHS/LATENESS PIE CHARTS

Lateness: Scheduled
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e Opozdovani — histogram:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/ORDER,LOAD,PART/ORDER
SUMMARY GRAPHS/TARDINESS HISTOGRAM
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e Prtbézna doba davek — histogram:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/ORDER,LOAD,PART/LOAD
SUMMARY GRAPHS/CYCLE TIME HISTOGRAM

Cycle Time: Scheduled
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e Procesni ¢as davek — histogram:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/ORDER,LOAD,PART/LOAD
SUMMARY GRAPHS/PROCESSING TIME HISTOGRAM
Processing Time: Scheduled
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e Cekaci doba davek — histogram:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/ORDER,LOAD,PART/LOAD
SUMMARY GRAPHS/WAITING TIME HISTOGRAM

Waiting Time: Scheduled
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o Cekaci doba davek — kruhovy diagram:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/ORDER,LOAD,PART/LOAD
SUMMARY GRAPHS/WAITING TIME PIE CHART
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Cekaci doba davek — kruhovy diagram:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/ORDER,LOAD,PART/PART
PLOTS/PART IN PROCESS vs TIME
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Pramérmy pocet vyrobkll v procesu:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/ORDER,LOAD,PART/PART
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e Zpozdéni vyrobku - histogram:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/ORDER,LOAD,PART/PART
SUMMARY GRAPHS/LATENESS HISTOGRAM
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e Prubézna doba - histogram:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/ORDER,LOAD,PART/PART
SUMMARY GRAPHS/CYCLE TIME HISTOGRAM
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o Cekaci doba - histogram:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/ORDER,LOAD,PART/PART
SUMMARY GRAPHS/WAITING TIME HISTOGRAM

Waiting Time
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e Délka fronty v Case:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/RESOURCE,
GROUP/RESOURCE PLOTS/QUEUE LENGTH TIME SERIES
PLOT
Queue Length vs Time
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e Stav zdroje v Case:

EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/RESOURCE, GROUP/RESOURCE
PLOTS/STATE TIME SERIES PLOT
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e Vyuziti zdroji béhem prac. smén:

EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/RESOURCE, GROUP/RESOURCE
SUMMARY GRAPHS/ON SHIFT UTILIZATION BAR CHART

On Shift Utilization
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Stav zdroje - histogram:

EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/RESOURCE, GROUP/RESOURCE
SUMMARY GRAPHS/TIME AT A STATE HISTOGRAM
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Celkovy ¢as setrvani zdroje ve stavu:

EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/RESOURCE, GROUP/RESOURCE
SUMMARY GRAPHS/TOTAL TIME IN STATE BAR CHART
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o Cekaci doba - histogram:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/RESOURCE, GROUP/RESOURCE

SUMMARY GRAPHS/WAITING TIME HISTOGRAM
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e De¢lka fronty skupiny zdroji v Case:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/RESOURCE, GROUP/RESOURCE

GROUP PLOTS/QUEUE LENGTH vs TIME
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e Vyuziti skupiny zdroji v Case:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/RESOURCE, GROUP/RESOURCE

GROUP PLOTS/UTILIZATION TIME SERIES PLOT

Utilization vs Time
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e Vyuziti skupin zdroji:
EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/RESOURCE, GROUP/RESOURCE

GROUP PLOTS/ON SHIFT UTILIZATION BAR CHART

On Shift Utilization
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e Celkovy cas setrvani skupiny zdroji ve stavu:

EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/RESOURCE, GROUP/RESOURCE
GROUP SUMMARY GRAPHS/TOTAL TIME IN STATE BAR CHART
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o Cekaci doba pro skupiny zdrojt - histogram:

EVALUATE/GRAPH/CATEGORY/RESOURCE, GROUP/RESOURCE
GROUP SUMMARY GRAPHS/WAITING TIME HISTOGRAM
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e Sumariza¢ni vystup alternativy:

Reporter - Alternative 000 - [Alternative Summary]

ﬁFile Edit Input Output Options Window Help

Froject: FACTOR<AIM Project BAR SLEV Completion Date: 17-11-200%8 07:32:30
Alternative: 000 -

Crder: Order Cycle Ti Order Lat. Order Tardim

Simulation Humber Humber Humber Percent
a1t Tine Released Comnpleted Late Late Average Std Dev HMinimum Hazimum Average Std Dev Hinimum Maxinun Average Std Dev  Hini
ooo 312 .542 36 26 36 100.000 195, 322 Bl.e22 74.225 319.542 185.3332 61.622 64.225 309 542 185,233 6l.622 64,

EVALUATE/REPORT/OUTPUT/ALTERNATIVE SUMMARY

- Alternative 000 - [Alternative Summary]

Input  Cutput  Options  Window  Help -8 x
rdi Waiting Ti FProcessing Time——————— ———average Number of Loads—— ——-Part Sumnary———
Total Production
Minimum Maximum Average GStd Dev Minimum  Mamimum Average GStd Dev Minimum Maximum Waiting Processing In System Produced Rate
64 225 309 542 449.734 490 520 68.225 1642 168 85.991 64 655 7.700 164 .084 B1.637 9.873 61 510 a24 1.033

e Sumariza¢ni vystup pro zakazky, davky a vyrobky:
EVALUATE/REPORT/OUTPUT/ORDER,LOAD,PART/LOAD PERFORMANCE

- Reporter - Alternative 000 - [Load Performance]

ﬁFile Edit Input Output Options ‘Window Help
Project: FACTOR-AIM Project BAR_SLEV Completiom Date: 17-11-2008 07:32:30
Alternative: 000 — Replicate: 1
D ompletion
Load Waiting Processi
Order Load Type Part Size Date Tine Status Date Tine Tine Tine
202704_00320000522_1 2 Scheduled 202704 003230000532 1 D04-11-2008 10:00:00 Conpleted O6-11-2008 14:48:00 30.9e7 25.4
3 202704_00330000532 1 04-11-2008 10:00:00 Completed O06—-11-2008 17:47:30 43.092 16.3
[ 202704_00330000532 1 04-11-2008 10:00:00 Completed O0f-11-2008 18:43:30 43258 17.1
S 202704_00330000532 1 04-11-2008 10:00:00 Conpleted 06-11-2008 19:43:30 43.308 16.0
4 202704_00230000532 1 04-11-2008 10:00:00 Completed Oe-11-2008 22:00:31 43.092 20.5
7 202704_00330000532 1 04-11-2008 10:00:00 Completed O0f—-11-2008 22:40:31 43 758 20.5
8 202704_00330000532 1 04-11-2008 10:00:00 Completed Of-11-2008 23:29:30 50.842 14.3
El 202704_00330000532 1 04-11-2008 10:00:00 Conpleted 07-11-2008 01:00:30 5l.242 15.4
1 202704 00230000532 1 04-11-2008 10:00:00 Completed 07-11-2008 02:13:31 51.742 16.1
202704_00330000532_10 3 202704_00330000532 1 04-11-2008 10:00:00 Completed 07-11-2008 03:03:31 52.018 16.3
5 202704_00330000532 1 04-11-2008 10:00:00 Completed 07-11-2008 06:24:32 53.651 16.0
4 202704 003230000532 1 04-11-2008 10:00:00 Conpleted 07-11-2008 08:54:31 53.651 20.5
. v 7 ’ 7 7 ’
e Sumarizacni vystup pro zakazky, davky a vyrobky:
EVALUATE/REPORT/OUTPUT/ORDER,LOAD,PART/LOAD SUMMARY
Reporter - Altern 000 - [Load Summary]
ﬁFile Edit Input Output  Options  Wwindow Help
Project: FACTOR-AIN Project BAR SLEV Completion Date: 17-11-2008 07:32:30
Alternative: 000 — Replicate: 1
cle Ti Waiting Ti Processing Time—————————|
Tvpe Average Std Dev Hinimum Haximum Count Average Std Dev Hinimum Haximum Count Awerage Std Dev Hinimum HMazinum Cor
Scheduled 146.107 55.000 56 .459 313 G542 132 122 655 47 417 30.967 227 125 132 23452 20423 7.700 86417 1
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e  Sumarizaéni vystup pro zdroje a skupiny zdroju:
EVALUATE/REPORT/OUTPUT/RESOURCE,GROUP/RESOURCE SUMMARY

Reporter - Alternative 00

Resource Summary]

3 File Edit Input Output Options Window Help
Project: FACTOR“AIM Project BAR SLEV Completion Date: 17-11-2008 07:32:30
Alternative: 000 - Replicate: 1

——Proportion——— tat Cuewe Length——mMm——— ————]

Scheduled On Shift 0ff
Resource On Shift Overtimne Busy Busy Setup Idle Breakdown MHaintenance Blocked Shift Average Std Dev Minimum Maximum Average
FSDGLEHS 1.000 0.000 0.302 0.302 0.001 0697 0.000 0.000 0.000 0.000 20.856  37.229 0.000 107.000 2B8.681
FLESOLME 1.000 0.000 0.49¢ 0.4%9 0.000 0O.504 0.ooo o.oon g.0oo0 0.o000 17.640 21,966 o.ooo ooo 46.091
FEFIOLMS 1.000 0.000 0.513 0.513 0.000 0. 487 0.ooo 0.oon 0.o000 0000 17 640 21 966 0.oon 69 000 46.091
FEFI02HS 1.000 0.000 0.496 0.496 0.000 0.504 0.o0o0 o.oon 0.000 0.000 17 640 21 966 0.oo00 69.000 46.091
ESFI03MS 1.000 0.000 0.496 0.496 0.000 0.504 0.ooo o.oon g.0oo0 0.o000 17.640 21.966 o.ooo 69.000 46.091
FEFI04MS 1.000 0.000 0.490 0,430 0.000 0O.510 0.0oo o.oon 0.0oo0 0.000 17.640 21,966 0.ooo 69,000 46.091
FSFIOSMS 1.000 0.000 0.495 0.495 0.000 0. 505 0.o0o0 o.oon 0.000 0.000 17 640 21 966 0.oo00 69.000 46.091
EFLVYFLMS 1.000 0.000 0.295 0,295 0.000 0.70% 0.ooo o.ooo g.000 0.o00O0 5.494 4.8z27 0.ooo 12.000 47.846
HEJAQLME 1.000 0.000 0.038 0,032 0.000 O0O.962 0.ooo o.oon g.0oo0 0.o000 o.ooo 0.000 o.ooo 0.000 o.ooo
MEJAOD2MS 1.000 0.000 0.000 0.000 0.000 1.000 0.ooo 0.oon 0.o000 0000 o.oono 0.000 0.oon 0.000 0.oo00
MODMOFLE_1 1.000 0.000 0.537 0.537 0.000 0 463 0.000 0.000 0.000 0.000 5.584 4.788 0.000 12.000 3.647
MODMOFLE_10 1.000 0.000 0.026 0.02e 0.000 0.974 0.ooo o.oon g.0oo0 0.o000 §.58d 4.788 o.ooo 12.000 3.647
MODMOFLE 11 1.000 0.000 0.000 0.000 0.000 1.000 0.ooo 0.oon 0.o000 0000 5.584 4.788 0.oon 12 000 3.647
HODMOFLE_12 1.000 0.000 0.000 0.000 0.000 1.000 0.o0o0 o.oon 0.000 0.000 5.584 4.788 0.oo00 12 000 3.647
MODMOFLE_13 1.000 0.000 0.000 0,000 0.000 1.000 0.ooo o.oon g.0oo0 0.o000 5.584 4.788 o.ooo 12.000 3.647
HODMOFLE 2 1.000 0.000 0.483 0,433 0.000 0.517 0.0oo o.oon 0.0oo0 0.000 5.524 4.788 0.ooo 12.000 3.647
HODMOFLE_ 3 1.000 0.000 0.477 0.477 0.000 0.523 0.o0o0 o.oon 0.000 0.000 5.584 4.788 0.oo00 12 000 3.647
HODMOFLE 4 1.000 0.000 0.411 0.411 0.000 0.589 0.ooo o.ooo g.000 0.o00O0 5.584 4.788 0.ooo 12.000 3.647
HODMOFLE & 1.000 0.000 0.395 0,335 0.000 O0O.60% 0.ooo o.oon g.0oo0 0.o000 §.584 4.788 o.ooo 12.000 3.647
MODMOFLE 6 1.000 0.000 0.320 0.320 0.000 0. 680 0.ooo 0.oon 0.o000 0000 5.584 4.788 0.oon 12 000 3.647
MODMOFLE_7 1.000 0.000 0.251 0.251 0.000 0. 749 0.000 0.000 0.000 0.000 5.584 4.788 0.000 12.000 3.647
HODMOFLE 3 1.000 0.000 0.260 0.260 0.000 0.740 0.ooo o.oon g.0oo0 0.o000 §.58d 4.788 o.ooo 12.000 3.647
HODMOFLE_ 3 1.000 0.000 0.134 0.134 0.000 0. 866 0.ooo 0.oon 0.o000 0000 5.584 4.788 0.oon 12 000 3.647
HODSAJAD 1 1.000 0.000 0.448 0.448 0.000 0. 552 0.o0o0 o.oon 0.000 0.000 5.788 4,848 0.oo00 12 000 16.905
MODSAJAD_10 1.000 0.000 0.000 0,000 0.000 1.000 0.ooo o.oon g.0oo0 0.o000 c.7eg 4,248 o.ooo 12.000 1g.90%
HODSAJAD 2 1.000 0.000 0.378 0,378 0.000 O0.622 0.0oo o.oon 0.0oo0 0.000 .78 4,248 0.ooo 12.000 1g8.90%
HODSAJAD 3 1.000 0.000 0.292 0.292 0.000 0.708 0.o0o0 o.oon 0.000 0.000 5.788 4,848 0.oo00 12 000 16.905
HODSAJAD 4 1.000 0.000 0.241 0.241 0.000 0.7%59 0.ooo o.ooo g.000 0.o00O0 5.788 4.848 0.ooo 12.000 18.90%5
HODSAJAD & 1.000 0.000 0.121 0.121 0.000 0.279 0.ooo o.oon g.0oo0 0.o000 §.7eg 4,248 o.ooo 12.000 1g.90%
MODSAJAD 6 1.000 0.000 0.102 0.102 0.000 0. 898 0.o0o0 o.oon 0.000 0.000 5.788 4,848 0.oo00 12 000 18.905
HODSAJAD 7 1.000 0.000 0.l02 0.102 0.000 0O.89% 0.ooo o.ooo g.000 0.o00O0 5.788 4.848 0.ooo 12.000 18.90%
MODSAJAD 9 1.000 0.000 0.013 0,012 0.000 0.987 0.000 0.000 0.000 0. 0Qo 5.7eg 4.248 0.000 12 000 1g.905

e Sumarizacni vystup pro materialy:
EVALUATE/REPORT/OUTPUT/MATERIAL

. Reporter, - Alternative 000 - [Material Summary]

fﬁ\e Edit Input OQutput Options Window Help

¢ Length——- —————— Remove From Waiting Time—————- ———m 4dd To Oueues Length——— ——————————-hdd To Waiting Time—————-
Average
mun  Maximum Average Std Dev Hinimum Maximum Count Average Std Dev Hinimum Maximum Average Std Dev Hinimum Haximum Count Time in Inwves

ooo 11.000 2.108 1.382 0.000 4.217 12 0.000 0.oo0 0.000 0.o00 0 257)
ooo 12.000 143.538 49.211 £8.225 219 425 12 0.000 o.oo0 0.000 o.o00 0 221
ooo 12.000 143.538 49211 68.225 219 425 12 0.000 o.o00 0.000 o.o00 i} 267)
ooo 1z2.000 151.238 49,211 75.925 227 .12% 12 0.000 0.oo0 0.000 o.o00 0 167)
ooo 12.000 151.238 49.211 75.925 227 .12% 12 0.000 o.oo0 0.000 o.o00 0 196)
ooo 12.000 143.538 49.211 68.225 219 425 12 0.000 o.o00 0.000 o.o00 0.000 0.0d0 0.000 0.000 108 5
oao 12.000 151.238 49.211 75.925 227 125 12 0.000 o.o00 0.000 o.o00 0.000 0.000 0.000 0.000 12 0)
ooo o.oon 1} 0.000 o.oo0 0.000 o.oon 0.000 0.o00 0.000 0.000 12 75|

Reporter - Alternative 000 - [Material Summary]

@ Fle Edt Input Output Options Window Help
Project: FACTOR-AIM Project BAR_SLEV Completion Date: 17-11-2008 07:32:30
Alternative: 000 — Replicate:

——————————— Material Level-——————————— ————Renove From Quesus Length-———- --——————Remnowve From Waiting Timg——7m—m7m7m——— ———————
Haterial Average Std Dev Hinimum Hazinumn Average G5td Dev Hinimun Maximum Average Std Dev Minimum Mazimum Count Average
00007201178 gz2.121 1.174 82.000 100.000 0.081 0.782 0.000 11.000 2.108 1. 382 o.ooo 4217 12 o.o0o
00007248200 707 209 217 .198 460.000 1000.000 5.494 4.827 0.000 12.000 143.538 49 211 68.225 219 425 12 o.o0o
00007250667 85360 10860 73.000 100.000 5.494 4.827 0.000 12.000 143.538 49 211 68225 219 425 12 o.o0o
00007322034 2136 470 1454 547 400.000 4000.000 5.788 4848 0.000 12.000 151.238 49 211 75.925 227 125 12 o.o0o
oooo73zzoel 1881 882 872.728 840.000 32000.000 5.788 4848 0.000 12.000 151.238 49 211 75.925 227 125 12 o.o0o
202704_0023320000532 2.0582 2.694 o.oo0on g.000 5.494 4.827 0.oo00 12.000 143.53%2 49, 211 68.225 219 .42% 12 o.ooon
202704_002320000562 0.o00 o.ooo o.oo0on 0.oo00 t.7eg 4.848 0.oo00 12.000 151.23%2 49.211 75.925 227 .12% 12 o.ooon
202704_002320000563 26.140 33,6329 0.000 10e.000 0.ooo0 0.000 0.000 0.ooo0 0 0.000
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