
Takttime 25 min
10 pytlů = 1 paleta 1 1 paleta 1

Přestavba 4 hod
Taktime 27s 1/směna

1 1 1 0,5 1 Gitterbox
1

400 t 3 palety 6 palet 140 palet
Denní spotřeba: 16t/den 16t/denně se odebere

Přestavba 4 hod Příprava dokumentace
Taktime 27s

0,5

1 paleta

Dodavatelé:
Kruschitz HD-PE: vysokohustotní Polyethylen
Candy HD-PE: vysokohustotní Polyethylen
Leini HD-PE: vysokohustotní Polyethylen
Borealis PP: Polypropylen

Materiál je standardně dodáván v:
Octabin - kartonová krabice - 1t
Big Bag - BB - 900-1500 kg

10 palet4 BB

1 paleta

Staré stroje

Automatizované s 
viz. Kontrolou

Doba míchání: 145 min

4 stroje

10 palet
1 paleta

1 paleta

1/denně

Vedoucí směny

Plnění sila: 45 min Plnění BB: 50 min

40t 700kg

18 strojů

VALUE STREAM MAP - LISOVÁNÍ

Prodejní oddělení DE

NEVOGA CZ

SYSTÉM MESONICVÝROBNÍ PLÁN EXCELRECEPTURY OA4
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PŘÍPRAVA PRO 
CENTRÁLNÍ 
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LISOVÁNÍ

LISOVÁNÍ PÁSKOVÁNÍ
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BALENÍ A 

ETIKETOVÁNÍ

ETIKETOVÁNÍ

VÁŽENÍ,
VIZ.KONTORLA

! ! !

EXPEDICE

!
Míchá se 5t naráz = max. 
objem sila
Míchá se kvůli barvě a 
vlastnostem konečného 
výrobku.

Plní se do BB ‐ 625 kg
5t = 8 BB

Plnění sila se řídí minimální 
hodnotou skladových 
zásob.

BB zavěšen na rám. 
Vyprazdňuje se sám.
K dipozici 4 sila = 700 
kg = 1BB

Kontrola: tvar, barva, 
váha
Namátková každých 
60 000 ks(2 palety) ‐
10 ks kontrola.

POTVRZENÍ OBJEDNÁVKY PŘEDÁNÍ OBJEDNÁVKY

ZAPSÁNÍ OBJEDNÁVKY

ZPĚTNÉ HLÁŠENÍ VÝROBYPOSLÁNÍ RECEPTURY MÍCHÁNÍ 
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