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Abstrakt

Obsahem této bakdkké prace je revize parni turbiny u provozovateledgrhem na jeji
generalni opravu. Jedna se o turbinu kondariha typu se déma regulovanymi a jednim
neregulovanym odivtem. V Uvodu prace je uveden popis turbiny, jejhtécké parametry a
provozni Udaje. Dalsiasti prace je samotny revizni nalez s navrhem ravamebo vyranu
poSkozenychtasti turbiny. V zééru prace je zhodnocen celkovy stav turbiny a dogmnri
pro postup opravy této parni turbiny.

Kli¢ova slova

Oprava parni turbiny
Kondenzéni turbina
Revizni nalez

Abstrakt

The content of this bachelor thesis is revisiostem turbine at its user as well as suggestion
for its overhaul. It is condensing turbine with twegulated and one unregulated off takes. At
the beginning of the thesis there is descriptionhef turbine, its technical specification and
operational data. Next is the revisional reportwgitiggestions for overhaul or replacement of
damaged parts of the turbine. In conclution of tthesis is evualation of the turbines
condition and recommendation for the repair procedd this steam turbine.

Key words
Steam turbine repair

Condensing turbine
Revision of steam tubine

TRNENY, B. Oprava parni turbinyBrno: Vysoké deni technické v Br Fakulta strojniho
inZenyrstvi, 2010. 60 s. Vedouci bakak®e prace doc. Ing. Jan Fiedler, Dr.
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1 Uvod

Revidovana turbina byla uvedena do provozu v ro@8671 Turbina byla vyrobena v 1.
brrenskeé strojirs, generator ve SkedPlze.

Jednd se o turbinu kondekng se d¥ma regulovanymi a jednim neregulovanym &eim.
Vlastni konstrukni prvky pouZzité §i navrhu designu turbiny a jeho vyrdlsou poplatna
doke vzniku stroje.

Béhem doby provozu turbiny, byly na stroji provedetigné typy rekonstrukci.

Zé&sadni rekonstrukci pro tento stroj, bylo ummidprovozu turbiny na dva provozy.

1. Kondenzani provoz se déma regulovanymi odisy — pivodni design

2. Protitlakovy provoz s jednim regulovanym &aim.

V prostoru druhého regulovaného édbvznikl protitlak a to viazenim NT dilu z provozu —
nahrada NT rotoru za torsnictyzaslepeni irub prevadiciho potrubi do NT dilu. Dale byla
provedena rekonstrukce zahlceni ucpavek a doplsystému o kondenzator ucpavkovych
par.

Kondenza&ni provoz stroje, byl ukaten v roce1995

Turbina byla odstavena v roce 2002.

PoZadavek provozovatele je uvést turbinu do prosdzopného stroje a pokmvat
v provozu stroje s vyhledem dalSich 10 let

Patet provoznich hodin neni znam.

1.1 Hlavni technick& data

Vykon stroje:

Jmenovity vykon na svorkach generatorugose 0,8 12000 kwW
Maximalni vykon na svorkach generatotiizmené cose 14400 kW
Provozni otéky stroje 3000 ot/min
Jmenovité stavy paryred spousicim ventilem
Tlak pary:  provozni 3,7 Mpa
maximalni 4,1 Mpa
Teplota pary: provozni 438
maximalni 450

Regulované odiy:
l. Odker pro pimyslove @ely

Normalni odirovy tlak 1,1 Mpa
Prestavitelnost odivového tlaku 0,8-1,3 Mpa
Jmenovité odérové mnozstvi 50 t/h
[l. Odbér pro topné Gely

Normalni odirovy tlak 0,12 Mpa
Prestavitelnost odivového tlaku 0,12 - 0,25 Mpa
Jmenovité odérové mnozstvi 40 t/h

Regul&ni organy:
Vysokotlakacast 4 ventily
Stredotlakasast 4 ventily

Nizkotlakacast 4 klapky



Olejovy systém

Paet chladtu: 3 ks
Teplota chlddiody: norm 26C
max 28
Speba vody pro chladi 28,5/hod

1.2 Popis turbiny

Turbina je dvoutlesova.
Vysokotlakou a sedotlakou ¢ast tvdi jedno gedni tleso turbiny, nizkotlak&ast je
v samostatnéntlesu, které je spojené vertikalnilidi rovinou s vystupnim hrdlem.
Soustava turbiny
Vysokotlakacast:
Dvojity Curtisiv stupa pramér 900 mm a 4 rovnotlaké stuppramér 700mm.
Stredotlak&cast:
Dvojity Curtisiv stupa& pramér 900 mm a 10 jfetlakovych stupt pramér 800-920
mm
Nizkotlakacast:
Regul&ni stup& primér 1300 mm, 3 fetlakové stup® 1120-1200 mm a jeden
rovnotlaky stupz 1400 mm
Praméry pretlakovych stupi jsou rozténé peméry na vstupu a vystupu
z priato¢ného kanalu
Turbinova skin predniho &lesa, horizontakhdélend, je ze speciéiité oceli. Rotor pedniho
télesa a jeho jednotlivé regdla stupr, vysokotlaké i sedotlakécasti, je vykovan z jednoho
kusu ze specialni legované rotorové oceli. Kritick&ky rotoru jsou dostateé vysSi nez
provozni. Rotor je uloZzen ve dvou radialnich loadk s tlakovym mazanim. Axialni sila
rotoru je vyvazena odlgbvacim pistem s labyrintovymigrénim. Zbytek nevyvazené axialni
sily je zachycen bezpe¢ dimenzovanym segmentovym axialnim loZiskem.
Ve vysokotlaké a stdotlaké ¢asti jsou dyzy, kterymi proudi para nacdbé lopatky
Curtisovych kol a na jejich vratné lopatky a na &&ni kola. Dyzy a lopatky ,,C*- kol a , A"
— kol jsou frézovany z legované oceli aeaty nytovanou bandazi.



Lopatky gretlakovychéasti jsou vyrobeny zipsré tazenych profil z legované oceli. Lopatky
regulanich stuft maji ginytovanou bandéz, lopatkygtlakovychc¢asti jsou bez bandaze a
jsou spojeny vyztuznymi draty.

Vysokotlaka ¢ast ma 4 regutmi dvousedlé ventily. Ventily jsou umds€ po stranach
turbiny v VT blocich. Stdotlakacast ma rov&Z 4 reguléni dvousedlé ventily. 2 jsou
umiseéné na vrdku gkné turbiny, po stranach turbiny jsou rasn2, umistiné v ST blocich.
Nizkotlaka turbinova sk, horizontald délena je ze specialni litiny. Rotor je jednodilnjea
vykovan ze specialni legované rotorové oceli. kki#i ot&ky jsou dostaten¢ vysSSi nez
provozni otéky. Rotor je uloZen ve dvou radialnich loziskactiakovym mazanim. Jeho
osova sila je zachycena segmentovym axialnim leiiskRotor VT, pedniho &¥lesa a
nizkotlakécasti turbiny jsou spojeny zubovou spojkou, axigiohyblivou.

Dyzy regul&niho stups jsou litinové se zalitymi ocelovymi lopatkami.

Lopatky ,, A" — kola jsou frézovany z legované ocalopateny nytovanou bandazi.
Statorové a rotorové lopatkygilakovécasti, jsou z pesre tazenych profil z legované oceli.
Material vSech lopatek nizkotlakésti je specialni legovana oceli.

Pretlakové lopatky jsou spojeny vyztuznymi dréty.

Statorové lopatky posledniho stépjsou vytvdeny z tvaro¥ vylisovanych a opracovanych
plechi zalitych do kola ze Sedé litiny.

Kolo je uloZeno v litinovém vystupnim hrdle

Rotorové lopatky posledniho stupnnizkotlaké casti, jsou frézované, vyrobeny se
zusSlechgnymi hranami proti erozi lopatek a opaty vystuznym dratem.

Nizkotlak&cast ma 4 cylindrické klapky, uméste nad turbinou, NT dilem

Ucpavky turbinovych tideli jsou labyrintoveé.

Péra z ucpéavek turbiny je odsavana kondenzéatoopd@vilcovych par.

Ucpavky jsou zahlcovany parou zeésQ,12 Mpa. V piipact zavady nakondenzatoru
ucpavkovych paa jeho vyazeni z provozu je mozné paru z ucpapekisét do vyfukové
roury

Na rotorech a v turbinovych 8hkich jsou upraveny od#tovaci a stiraci kruhy, které
zabraiuji unikani oleje z loziskovych stojan Turbinova loziska jsou chlazena olejem.
VSechna turbinova i @bgeneratorovd loziska maji tlakové mazéani. Olejadaddhlavni
zubové olejov&erpadlo, pohamé celnimi ozubenymi koly oditdele turbiny. B spouséni
a odstavovani turbiny dodava fefiny olej k mazani a do rozvodu pomocterpadio
pohargné turbinou, umighé na olejové nadrzi. K olejovému systémuiiptdZz nouzove
olejové ¢erpadlo poh&mé elektromotorem, umisté rovéZz na olejové nadrzi. Spusi
tohoto ¢erpadla je automatickéippoklesu tlaku olejeCerpadlo mozno ovladat takééng
dalkow.

Regulace turbiny je fitokova s prorinnym tlakem impulsniho oleje a je provedena jako
sprazena regulace.

Rozvodova Soupatka servomotoru vysokotlakych &edstlakych ventili a
nizkotlakych klapek jsou ovladana impulsnim olejeftak tohoto oleje jefizen vysildi
vysokotlakych a gedotlakych ventil a vysil@&em nizkotlakych reguémich klapek. VSechny
vysilate jsou umisiny na zvlastnim reguiaim stole vedle turbiny. Spojeni vysila
s odstedivym regulatorem je mechanicko-hydraulické.

Pii zmeéné zatiZzeni jsou vysokotlake, retiotlaké a nizkotlaké regudla ventily
souwasné otevirany nebo zavirany dgddivym regulatorem tak, Ze se édbvy tlak nengni.

Pfi zméné odebiraného mnozstvi regulovaného @dbl,0 Mpa nebo regulovaného
odkeru 0,12 Mpa pedstavuji tlakové regulétory reguid organ tak, Ze vykon soustroji se
prakticky nemdni. Fi provozu se zarowe mohou mnénit jak vykon, tak velikost obou
regulovanych odéri. Odstedivy regulator a tlakové regulatory v tomtéipact zasahuji
Soltasre.
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Rychloza¥rné zdizeni zawe sameinné spousici ventil, vSechny vysokotlaké,
stredotlaké a nizkotlaké regudld organy a zgtné ventily v obou regulovanych ogfech
v téchto gipadech:

- prekraieni normalnich otk priblizné o 11%

Pri poklesu tlaku loZiskového oleje na 0,06 - 0,09aVp

- P¥i posuvu rotoru fedniho ¢lesa turbiny nebo rotoru nizkotlakésti o 0,5 mm

- P¥i zhorSeni vakuaiblizné o 50%

- P¥i nadn®rném vzistu odkgrovych tlaka
Rychlouza¥r Ize uvést winnost kdykoliv za provozu tmim vypnutim vypinée
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2. Revizni nalez

2.1 VT Rotor

t VT "C1" 1-4 ST "Cc2" 1-10
= LJ _________-——-""'___

- -

Schéma lopatkovani VT rotoru
2.1.1 Povrch rotoru

2.1.1.1. Elo rotoru v mist pritoku pary je pokryto ndnosy korozi a soli.

2.1.1.2. Disk VT ,C1"- kola ma vstupni stranu nemowerné poskozenou
korozi.
Dulkovéa koroze je naiipchodovém radiusu, meziitieli a diskem,
rovneéZ poskodila ¥nec disku a fechazi i na kuzelovou plochu a
misty zabiha i do draZky pro uchyceni lopatek. Boggposkozeni
neni souvislé po celé plose.
Vystupni strana je ve stejném stavu jako stranapvst

2.1.1.3. Disk 1. rovnotlakého stipna znamky korozniho poSkozeni pouze
na ploSe sousedici s lopatkami na vstupni &tran
Vystupni strana je ve shodném stavu jako strangwust
Disky 2. 3. 4. rovnotlakého stupfsou bez vyrazného posSkozeni.

2.1.1.4. Disk ST,,C2"- kola ma na vstupni st&r&norozré napaden radius
mezi fideli a vlastnim diskem.

2.1.2. Lopatkovani VTEasti rotoru

Popis profilu lopatky

Hrbetni strana

Odtokové hranay
Vytokovd hrana

\

Ndbéind hronc/;““‘ \v—
Ndtokovd hrana/ Zl&dbkovd strana
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Plochy profil lopatek, které nejsou popsany, jsou bez vyrazpéBkozeni.

2.1.2.1.

2.1.2.2.

2.1.2.3.

2.1.2.4.

2.1.2.5.

Lopatky liady,,C1" kola

Vstupni hrana a vlastni profil napadeikivou korozi. Dale bez
vyrazného poskozeni.

Vystupni hrana &sSiny lopatek je bez vyrazného poskozeni.
N¢kolik lopatek mé tuto hranu poskozenou korozi.

Hibetni strana lopatek je asi u 10% lopatek ko¥quEkozena.
Bandaz misttinapadenaidkovou korozi.

Cipky nejevi znamky koroze.

Lopatky Zady,,C1" kola

Vstupni hrana a vlastni profil a lopatek napadélkalou korozi. Dale bez
vyrazného poskozeni.

Vystupni hrany lehce potteny od piletu ciziho &élesa. Nkteré lopatky na
vstupni hraa siln¢ zkorodovane.

Hibetni strana je u&Siny lopatek bez vyrazného poskozeni, aleskolika
lopatek je tato strana poSkozerigkdvou korozi.

Bandaz misttinapadenaidkovou korozi.

Cipky mistré napadeny @lkovou korozi. Nkteré&ipky silng zkorodovany.

Rovnotlaké lopatkovanirady

Hibetni strana je u&Siny lopatek napadenaildovou korozi v fiznych
stavech poskozeni.

Zlabkova strana je uwtsiny lopatek napadenalééovou korozi.

Bandaz mist&inapadenatdkovou korozi.

Cipky mistré napadeny élkovou korozi.

Rovnotlakeé lopatkovani iady

Nabizna hrana je mitzeslabena a misty &aa dochazet k vypadavani
materialu.

Hibetni strana je u &Siny lopatek napadenaildovou korozi v éiznych
stavech, u &kolika lopatek je tato strana v patni partii vyrgerkorozne
poSkozena.

Zlabkova strana je utsiny lopatek napadenaléovou korozi.

Bandaz misttinapadenaidkovou korozi.

Cipky mistré napadeny @lkovou korozi.

Rovnotlaké lopatkovani rady

NakéZna hrana je mitnzeslabena a misty &aéd dochazet k vypadavani
materialu obdobhjako u 2. stupé

Odtokova hrana je whterych lopatek koroznposkozena

viz. 2. stupa.

Hibetni strana je u&Siny lopatek bez poSkozeni, vyjmakolika lopatek,
kde je poSkozeni vyrazjsi.

Bandaz misttinapadenaidkovou korozi.

Cipky mistré napadeny @lkovou korozi.
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2.1.2.6. Rovnotlaké lopatkovani iady
NakeéZna hrana je mignhzeslabena ackteré lopatky maji tuto hranu korazn
znameé poskozenou.
Odtokova hrana je u¢hterych lopatek koroznpoSkozena zbyvajici lopatky
maji tuto hranu bez vyrazného poskozeni.
Hibetni strana je miénkorozré poskozena, ale mezi lopatkami se vyskytuje i
nekolik siln¢ poskozenych korozi.
Bandéaz je misthsilné poSkozena korozi.
Cipky mistré napadeny @lkovou korozi.

2.1.3. Lopatkovani STéasti rotoru

2.1.3.1. Lopatky liady,,C2" kola
Vstupni hrana lopatek je napaderigkdvou korozi a mechanicky poSkozeny
od pfiletu ciziho ¢lesa.
Vystupni hrana poSkozena odiletu ciziho &lesa.
Hibetni strana je mistmapadena korozi a potkena od cizihodtesa.
Bandaz a&ipky lopatkovani jsou napadenylkovou korozi.

2.1.3.2. Lopatky 2tady,,C2" kola
Vstupni strana lopatek bez vyrazného mechanickéBhqgzeni.
Cely profil lopatky napadenitkovou korozi a zanesen vrstvou soli.
Bandaz &ipky jsou napadenyitkovou korozi.

2.1.4. Retlakové lopatkovani 1. — 10rady

2.1.4.1. Petlakové lopatkovani 1.- Bady
Stav jednotlivych lopatek ¥t¢htoradach je ve stejném stavu poSkozeni.
Cely profil lopatek je pokryt nanosem rzi a soli.
NakéZzna a odtokova hrana je bez vyrazného mechanighka$lamzeni.
Hibetni strana je mignapadenaidkovou korozi.
Lopatky v tchto fadach jsou op#gny vyztuznym dratem, ktery jeradt 3.
praskly v 5. mistech atac 4. praskly ve 3 mistech.

2.1.4.2. Petlakové lopatkovani 6. -1eady
Stav jednotlivych lopatek ¥thtoradach je ve stejném stavu poskozeni.
Cely profil lopatek je pokryt nAnosem rzi a soli,
Nabszna hrana je v horgésti mirr¢ potlucena.
Hibetni strana je nerovnamé napadenaidkovou korozi.
Od 6. fady poSkozeno fstreni, snérem proudni pary se poskozeni
zmensuje.
Lopatky v €chto fadach jsou op#ny vyztuznym dratem, ktery jerack 6.
praskly ve 2 mistech, v fade ve 2 mistech, v 8akk je poSkozeny spoj
dratu, v 9radk praskly v 1 mist
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2.1.5 Pliskové bity parnich ucpavek

2.1.5.1 Pedni ucpavka - bez poskozeni
2.1.5.2 Vyrovnavaci pist - bez poskozeni
2.1.5.3 Mezi ucpavka - bez poskozeni
2.1.5.4 Zadni ucpavka - bez poskozeni

Rotor byl dive prekritovan a turbina nebyla neuvedena do provozu.

2.1.6 Ostatni funkéni plochy rotoru

2.1.6.1. Povrch rotoru v mésblejovych ucpavek
Predni olejova ucpavka - stya plocha rotoru bez poskozeni.
Zadni olejova ucpavka - stya plocha rotoru bez poskozeni.

2.1.6.2. Loziskovéepy rotoru
Predni loZiskovytep- tentatep je bez viditelného mechanického
poskozeni.
Zadni loZiskovytep - povrcheepu je mirg zryhovan.
Tla¢ny tek axialnich loZisek - abstrany tete bez zndmek poskozeni.

2.1.7 Zubova spojka VT a NT rotoru

2.1.7.1 Ozubeni naboje #epleku v zubové spojce na VT rotoru neméatzeny vile.
2.1.7.2 Hnaci naboj ma poSkozeno 5 pojistnych kghtlo aretaci spojkovych Srotub
2.1.8 Ostatni

2.1.8.1 Pastorek ndhonového soukoli hlavniho wédjo cerpadla je bez znamek
poSkozeni.

2.1.8.2 Pojistny regulator namontovan na rotoru.
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Obr.1 VT Rotor
2.2 NT Rotor

2.2.1 Lopatkovani NT¢&asti rotoru

Cast profilu lopatek, ktery neni popsan, je bez zjiého poskozeni.

2.2.1.1 Lopatky ,A” kolo.
Vstupni hrana je bez poskozeni.
Vystupni hrany jsou miérposkozeny erozi.
Hrbetni strana je bez vyrazného poskozeni.
Zlabkova strana je bez vyrazného poskozeni.
Bandaz aipky jsou bez poskozeni.
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2.2.1.2. Petlakové lopatky 1Rady.
Vstupni strana je migrposkozena od filetu ciziho &lesa.

Vystupni hrana je ve shodném stavu jako vstupardar
Dva vyztuzné draty jsou bez znamek poskozeni.

2.2.1.3 Petlakové lopatky Z'ady
Vstupni strana je bez vyrazného poskozeni.
Vystupni hrana je migpoSkozena od pletu ciziho &lesa.
Dva vyztuzné draty jsou posSkozeny — 1x prasklina

2.2.1.4 . Petlakové lopatky 3tady
Celkow bez vyrazného poskozeni.

2.2.1.5. Petlakové lopatky 4iady
Vstupni hrana je ve vzdalenosti cca 200mm &dsfieni lopatky erozivé

posSkozena.
Erozni ubytek materialu je pgtr u iostreni na vystupni str&n
Dva vyztuzné draty jsou bez poSkozeni.

2.2.2 PliSkové bity parnich ucpavek

2.2.2.1. Pedni ucpavka
Bfity ucpavky jsou zvlény zejména v prvni sekci.
Povrch ucpavky je napadeilkovou korozi.
Celkow jsou l¥ity mechanicky poskozeny, zamhy.

2.2.2.2. Zadni ucpavka
Brity ucpavky jsou miré zvinény.
Celkow jsou l¥ity mechanicky poskozeny, zamhy.

2.2.3 Ostatni funkni plochy rotoru

2.2.3.1. Povrch rotoru v misblejovych ucpavek
Predni olejova ucpavka — futski plochy rotoru jsou zryhovany od
¢shicich bita.
Zadni olejova ucpavka - futski plochy rotoru jsou zryhovany od
tésnicich bita a znegisteny.

2.2.3.2. LozZiskovéepy rotoru a tleny teg pro axialni loziska
Predni loZiskovytep - ¢ep je zryhovan od gestot v oleji.
Zadni lozZiskovytep - ¢ep je zryhovan od westot v oleji.
Tla¢ny tek - tlatny te€ axialniho loZiska je mighzryhovan od néstot
v oleji, ok& funkeni plochy.
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2.2.4 Zubova spojka VT a NT rotoru

2.2.4.1. Ozubeni naboje &epleku v zubové spojce na NT rotoru nemétzeny vile.

2.2.4.2. Ozubeni zabirajici s pastorkenmtetého z&ézeni je mirg poSkozené, a ma
otrepy na zubech.

2.2.4.3 Spojovaci material spojky, 2ig#¢n, bez mechanického poskozeni

2.2.5 Pevna spojka NT rotor-generator

2.2.5.1 5 pojistnych kolik pro pojiSéni spojovacich Sroubje bul’ ustizeno, nebo
jinak mechanicky poSkozeno.
2.2.5.2 Spojovaci material spojky je 2in, bez mechanického poskozeni.

br.2 NT Rotor
2.3. Spojky rotori

2.3.1 VT rotor/ NT rotor

Zubova spojka VT rotor — NT rotor je kompletni, poauschopna, chybi
pojistovaci koliky viz. nalez VT rotor.

2.3.2 NT rotor/ Generator

Pevna spojka NT rotor — G je kompletni provozuscpphybi pojiovaci
koliky viz. nalez NT rotor.
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2.4. VT Stator

2.4.1.SKin VT statoru

2.4.1.1. R¥lici rovina
Délici rovina je ve stavu Ugnnému svému staturbiny a délce provozu, 8b
poloviny délici roviny jsou ve shodném stavu. Mistfe rovina napadena
dulkovou korozi.
Deformace dlici roviny byly proméfeny — maximalni deformace je 0,45 mm
v mist 2. regulovaného odhu.

2.4.1.2. Pitocnacést tlesa
Skiin v oblasti 4. rovnotlakého kokacela pitocnacast VT statoru je pokryta
zna&nymi vrstvami rzi a napadena silnoulkbvou korozi a to zejména v
oblasti rovnotlakych kol.
Tento jev je patrny i na Sdasti statoru.
Rozvadci kola kola jsou sil&ypoSkozenaitkovou korozi.

2.4.1.3. Spojovaci materiatliti roviny skiing
Spojovaci material horizontaIngliti roviny je napaden korozi, z&isten a
n¢které Srouby jsou zasoleny odupiku pary. Plastickou deformaci nelze
vyhodnotit, neni vychozi &iieni délek Srouln
Cast spojovaciho materialu chybi, je poskozeno aan&@né zavity.

2.4.1.4. Bipojovaci firuby skin¢ a bloki regulanich ventii
Bloky VT regula&nich ventiti pravy a levy byly zdemontovanyjipojovaci
piiruby od €tchto bloki negsnily na stgné ploSe a okoli tétotrjpuby bylo
zasoleno od profukujici pary.
Spojovaci material nebyl v dobrém stavu ¢které matice byly zavany k
zavrtnym Sroubm, aby bylo zamezeno profuku pary.
2 bloky ST regulanich ventiti pravy a levy byly zdemontovany,
Zavrtné Srouby pro jejichijpojeni jsou napadeny korozi a Zisné
2 bloky ST regulénich ventiti jsou integrovany do vrsku VT gké, stav
spojovaciho materialu je shodny se stavem na liocic

2.4.1.5. Fipojovaci giruby skiné, prevadcich a odbrovych girub.
Priruby k odigrovému potrubi, a jejich spojovaci material je ddwovan,
Tésreni z pirub odEra nelze pouzit pro Zpnou montdz ¥etre tésreni
vstupnich pirub.

2.4.2. Lopatkovani statoru VT dilu

2.4.2.1. Dyzoveé kolo
Skupina dyz je ve spodni polo¥imistre poskozena od fpletu ciziho ¢lesa,
vystupni hrany zeslabeny a zkorodovany.
Dyzy v horni polovig jsou mirg zneisteny, bez znamek vagjsiho
poskozeni.
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2.4.2.2.

2.4.2.3.

Vratn&ada

Lopatkovani je kompleth pokryto nanosem rzi. Dale lopatky nejsou
mechanicky¢i jinak posSkozeny kromdilkové koroze, kterou je lopatkovani
pokryto jak ve spodni tak v hor&sti statoru.

Bandaz nejevinamky poskozeni.

Rovnotlakeé kola 1. az 4.

VSechna kola jsou ve shodném stavu poSkozeni.

Kola jsou pokryta nanosem rzi, misty se vyskytujikava koroze.

1. Rozvadci kolo m& na vstupnich hranich zkorodované lopatky

Brity parnich ucpavek rozvadich kol jsou pokryty nanosy rzi a jsou mirn
zvingny.

2.4.3. Lopatkovani statoru ST dilu

2.4.3.1.

2.4.3.2.

2.4.3.3.

Dyzoveé kolo

Spodni polovina, dyz je napadena silndikdvou korozi.

Odtokové hrany dyz a jejich viastni profily jsousZné zni¢eny - zeslabeny a
zkorodovany.

Spodni polovina kola je ve Spatném stavu.

Horni polovina — je napadenédlkovou korozi, zejména na profilech dyz a je
pokryta nanosi, celkaneni poSkozend jako spodidist.

Vratn&ada

Kompletni lopatkovani pokryto nanosi soli a koronejsou zde patrny
znamky mechanického poskozeni, vyjmaélkdvé koroze na vstupnich a
vystupnich hranach a vlastnim profilu spodek akurSe

Petlakové lopatkovani 1.-1@ady

Lopatkovani je pokryto nanosi korozi a soli.

U fad 7. az 10. chybitistreni ve spodni polovin
Vyztuzny drat je misthpopraskan a uvodm.

2.4.4. Ucpavky VT dilu

stator

O

00

rotor
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2.4.4.1. Pedni ucpavka
Predni parni ucpavka ma novatbvani
Vle brita skupina 1 — 3. a,c,d.

Predepsané
radialni 0,4 mm a
axialni dogedu 3,2 mm d
axialni dozadu 2,3 mm c
Namgfené
radialni 0,25 az 0,3 mm a
axialni dogedu 3,2 az 3,5mm d
axialni dozadu 1,8 az 2,1mm C

2.4.4.2. Ucpavka vyrovnavaciho pistu
Hradby meziucpavky jsou napadeny silndilkdvou korozi.
Vrchni ¢ast je také napadenélklovou korozi, ale v mensim rozsahu.
Hradby ucpavky vyrovnavaciho pistu jsou ndirengisténé bez znamek
zadeni, napadeny mirnouikovou.
Vule biita skupina 4. a,b,c,d.

Predepsané
radiéalni 0,75mm a
axialni dogedu 2,0mm d
axialni dozadu 2,7mm c
Namérené
radialni 0,3 az 0,5mm a
axialni dogedu 1,3 mm d

axialni dozadu 3,2mm

i

A A s

2.4.4.3. Meziucpavka
Hradby meziucpavky jsou napadeny silddkovou korozi.
Vrchni¢ast je také napadenélkiovou korozi, ale v menSim rozsahu.
hradby meziucpavky jsou napaderykibvou korozi jsou miré zadeny, tyto
nélezy jsou ve spodiésti krouzku, zejménab.
Nejvice je poSkozena 5. hradba ve spodni potovin
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Vule britt skupina 5 — 6.
Predepsané
radialni 0,55,
axialni dogedu 2,0 mm.
axialni dozadu 3,7mm
Nagiene
radialni 0,3az 0,6mm.
axialni dogedu 1,5 az 1,8mm.
axialni dozadu 4,0 az 4,3 mm
2.4.4.4. Zadni ucpavka
Zadni parni ucpavka ma nov#étbvani
Vle brita skupina 7 — 8. a,c,d.
Predepsané
radialni 0,4mm
axialni dogedu 2,3 mm
axialni dozadu 3,2mm
Namgiené
radialni 0,15 az 0,25mm
axialni dogedu 1,8 mm
axialni dozadu 3,2 az 3,5mm
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Obr.3 Stator VTeast

2.5. NT stator

Vertikélni cElici rovina NT skiné a vystupniho hrdla, vystupnfipuba ke kondenzatoru a
piiruba neregulovaného oétin nebyla demontovana a revidovana.

2.5.1.SKin NT statoru

2.5.1.1. @lici rovina
Délici rovina je napadenaitkovou korozi a je zngstena.

Celkow odpovidé sté turbiny a pétu provoznich hodin.
Deformace dlici roviny byly prongteny — maximalni deformace je 0,30 mm

v mist prave pracky NT gkné.

2.5.1.2. Pittocnécast
Cela pfitocna ¢ast NT statoru je pokryta z&aymi vrstvami rzi a napadena
silnou dilkovou korozi, tento jev je patrny v oblasti NRsti statoru i

vystupniho hrdla.
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Vodici drazka pro gedni rozvadciho kola je ve spodni polovirznané
poskozend, v horni je bez zavad.

PoSkozeny zavrtné Srouby do kara®iT rozvadciho kola.

vnitini potrubi vystupniho hrdla je napadeno silnou kbeoto jak ucpavkova
para, tak odpad oleje.

2.5.1.3. Spojovaci materiatleti roviny skiing.
Spojovaci materidl horizontalni¢leti roviny skiiné je napaden korozi,
zne&isten.
Chybi vS8echny matice dalici roviny.

2.5.1.4. Bipojovaci giruby skin¢ k pripojeni NT regulénich klapek.

2.5.1.5. Bipojovaci fFiruby sking, prevadcich a odbrovych @irub jsou zn&steny.
Spojovaci material je poskozen.

Vstupni giruby byly zaslepeny, NT dil byl mimo provoz.

2.5.2.Lopatkovani NT dilu

2.5.2.1. Dyzoveé kolo

Napadena silnoutdkovou korozi, odtokoveé hrany dyz a jejich viagondfily

jsou zn&n¢é zniceny — zeslabeny, zkorodovany a mechanicky poSkozeny
natrhany.

Kolo je v zn&n¢ Spatném stavu.

2.5.2.2 . Petlakové lopatkovariada 1. -3.
Lopatkovani je pokryto nanosy soli a rzi, ¢kiterych lopatek je poSkozené
priostreni.
Povrch mezernikje pokryt Supinami koroze.

2.5.2.3. NT rozvédi kolo je napadena silnouiltovou korozi ¥etrg vlastnich

profil a jejich vystupnich hran.

Tésnici kity na spodni polovié chybi, na horni jsou miénzkorodovany a
vyStipany.

2.5.3. Rredni ucpavka NT skiné

Stavaijici ¢leso ucpavky je poskozené v ngistozeni.
Hradby ucpavky jsou zkorodované a radidtadeny.
Ucpavka byla demontovana NT dil mimo provoz

2.5.4. \VVystupni hrdlo

Integrovany zadni loziskovy stojan.

Deformace vystupniho hrdla jsou n&gi 0,35 mm v migt zadni NT
ucpavky na prave stran
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2.5.4.1. @¥ici rovina
D¢lici rovina je znéisténa a bez zndmek rshosti, nadirnych deformaci.

2.5.4.2. Spojovaci materiéliti roviny vystupniho hrdla
Spojovaci material horizontalni¢lici roviny vystupniho hrdla v oblasti

parniho prostoru je napaden korozi,&sn.
V oblasti zadniho loziskoveho stojave vystupnim hrdle je zigten, bez

poskozeni.

2.5.4.3. Bipojovaci iruby sking, prevadcich a odbrovych girub
Spodni dil nebylo zdemontovano

2.5.5. Zadni ucpavka vystupniho hrdla

Stavaijici ¢leso ucpavky je poskozené v ngistozeni.
Hradby ucpavky jsou zkorodované a radiatadeny.
Ucpavka byla demontovana NT dil mimo provoz.

2.5.6 Ostatni

Chybi 8 ks spojovaciho materialu do loziskovéhgeasiio.
Chybi vSechny matice daléci roviny vystupniho hrdla.
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Obr.4 Stator NT¢ast

2.6. Fedni loziskovy stojan, stedni loZiskovy stojan

Loziskovy stojan bylo nutno zdemontovat, provésitkalu kluznych ploch.

2.6.1. Spodné¢ast stojanu
Cely spodek stojanu je pokryt rzi, byl oleyblivy na zakladové desce.
Zakladova deska je zrezia, zneisténa.
Vodici pera bez znamek zZadi.
2.6.2. Spojovaci material
Spojovaci materiéldici roviny stojanu zné&stén, bez poskozeni.

2.6.3. Olejové ucpavky
Tlesa olejové ucpavky bez poskozeni stirdity lnnaji nevyhovuijici vle.
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2.7. Stedni loziskovy stojan

LoZiskovy stojan bylo nutno zdemontovat, provéstitkalu kluznych ploch.

2.8. Zadni loziskovy stojan

Integrovany do vystupniho hrdla turbiny

Spojovaci materidldici roviny zneistén, bez poSkozeni

T¢lesa olejovych ucpavek bez poskozeni.

Stiraci Wity jsou zadeny k rotoru turbiny a rotoru generatoru jsouieag a maji
zvétSeny vile

2.9. Loziska

2.9.1 Fedni VT axialné radialni lozisko

Kontrolou zjiSény zwtSené radialniie

Lozisko wetrg kamerii je zryhovano

Ultrazvukovou kontrolou bylo zjigho

- kompozice radidlniho loZiska nespje podminky pilnavosti

- kompozice kamahpomocného axidl. lozisko negpje podminky

2.9.2 Zadni VT radialni lozisko

Kontrolou zjiS&ny zwtSené radialniie
Ultrazvukovou kontrolou bylo zjigho
- kompozice radialniho loziska nespje podminky pilnavosti

2.9.3 Fredni NT axialné radialni lozisko

Kontrolou zji&y zwtSené radialnidle

Lozisko vetns kamer je zryhovano

% pomocného axialniho loziska chybi

Ultrazvukovou kontrolou bylo zjigho

- kompozice radialniho loziska nespje podminky filnavosti

- kompozice 3 ks kamehlavniho axial. Lozisko nesplje podminky

2.9.4 Zadni NT radialni lozisko

Kontrolou zjiSény zwtSené radialniie
Ultrazvukovou kontrolou bylo zjigho
- kompozice radialniho loziska nespje podminky filnavosti
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Obr.5 Radialni loZisko

2.10. Spousici ventil

2.10.1. Bleso spougtiho

Téleso spougtiho ventilu je bez defektoskopickych vad

Vlastni €leso spougtiho ventilu mé poskozeny navar, toto poskozend byl
zjistéeno defektoskopickou zkouskou.

2.10.2. \reteno kuzelky

Vieteno spoustiho ventilu je napadeno korozi a pokryto nanoswjiok
V mis€ ucpavkovych krouzk je weteno vydeno a napadeno silnou
dilkovou korozi.Céast wetene prochéazejici hlavni kuzelkou nejevi znamky
poskozeni. ¥snici plocha malé kuzelkyetene je vizuekbez zavad.

2.10.3. Ucpavka kuzelky

Ucpévkové pouzdro uloZzené d&ldse je bez znamek poSkozeni. UlozZzeni
pouzdra je bez zavad

Ucpavkové krouzky ketene jsou poskozeny.

2.10.4. Hlavni kuzZelka spoustho ventilu

Sedlo &snici plochy malé kuzelky nejevi po vizuelni st&é@dné znamky

poSkozeni. Vnini nefunkni ¢ast kuzelky ma plenivy material. Sedlo velké
kuzelky je v malé nteé napadenotdkovou korozi.
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2.10.5. Spojovaci material gsteni
Zavrtné Srouby, které jsou pouzity k prodlouZesdyj etné matic napadeny

korozi a pokryty nanosem ¢istot.
Spojovaci material pouzity ke spojeni vstupnichystwpnich pirub k €lesu

spoustciho ventilu je napaden korozi.
VSechna pouzitasneni nejsou vhodné pro Zmou montaz

2.10.6. Zaws tlesa
1 ks tahla z&ssu vlastnihodlesa spougtiho ventilu chybi.

Obr.6 Rleso a veteno spoustiho ventilu

2.11. Requl&ni ventily a requlaéni klapky

2.11.1 VT a ST requléni ventily

2.11.1.1. Dosedaci plochy
Profukujici para zfsobila mistni zasoleni na povrchutigk v misg

dosedaci firuby bloki regul@&nich ventiti.
Dosedaci firuby bloki regul@&nich ventii ke skini, byly zne&isteny

okujemi a mist& zasoleny od profukujici pary.
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2.11.1.2. Vlastnigtesa
Vlastni €lesa bloki jsou napadenaitkovou korozi a zn@sténa.
Defektoskopickou kontrolou nebyla zjgh zadna zavazna zavada typu
trhlin.
Na pravém VT bloku v mistvyztuzného Zebra byla nalezena slévarenska
vada.

2.11.1.3. Spojovaci material
Spojovaci material profjpevreni vstupniho potrubi a vlastnich vkladk
regul&nich ventiti je napadenidkovou korozi a zn85ten vetre prirub.

2.11.1.4. Dvousedlé koSe
Dvousedlé koSe reguaich ventii jsou v mist sedel poskozeny,
zkorodovany a vystipany.
Pojistné svary kasregula&nich ventili jsou mist& popraskany.
Sedla regukénich kos jsou napadenyidkovou korozi a vystipany.
PoSkozené koSe regutdch ventiti byly zdemontovany, odbrousSeny
pojistovaci svary a vytazeny z blibk
Ulozné paiméry pro ulozeni ko byly zneistény rzi a mirg zadeny.
Tésnici plochy pirub a €snici plochy pro vkladky jsou napadengiidvou
korozi.

2.11.1.5. Kuzelky
Kuzelky jsou napadenyutkovou korozi v mist regul&nich profili a
dosedacichesnicich ploch.

2.11.1.6. Lenzova pouzdra
Lenzova pouzdra jsou napadena korozi,feadél a maji z&tSené vle v
kluzné ploSe sieteny.
UloZeni lenzovych pouzder nevykazovalo uéolnv misg zalisovani.

Tento nalez plati i pro 2 ks regatdch ventifi umisgnych v horniéasti VT sking.



~ Obr.7 VT regulani ventil — regulani kuzelka

2.11.2 NT requléni klapky

2.11.2.1. Vika klapek
Vika klapek nesly zdemontovat obvyklymizobem.
Pt pouziti odtl&ovacich Sroub bylo jedno viko zrieno.
Leva i pravadlesa vik lozZisek jsou vyStipana a popraskana vénuiszeni
ucpavky.

2.11.2.2. Elesa klapek
Télesa klapek jsou pokryty silnymi nanosi rzi.

2.11.2.3. Profilova pouzdra
Vlastni profilova pouzdra, jsou nghicich plochach sithzkorodovany.

2.11.2.4. Radialni valiva loziska
Radiélni valiva loZiska jsou nefutii — zadena.
Motylové klapky maji zkorodovanyiaele v mist ucpavkovych krouzk
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2.11.2.5. Ucpavka
Zahlcovaci krouzek ucpévky je zkorodovan nelzenzontovat.
Chybic¢asti zahlcovacich Sroubeni.

2.11.2.6. Spojovaci material
Ostatni spojovaci material musel bytiezan v mist tésnéni mezi tlesem
a [irubou.
Veskery spojovaci material je napaden korozidkera

2.11.2.7. Esnici material
Veskerédsnici material je poSkozen.

2.12. Zpitné odbérové ventily

2.12.1 Z@gtny odbérovy ventil (3350 mm)

2.12.1.1. dleso ventilu
Celé tleso ventilu a ostatréasti jsou napadeny korozi
Dosedaci plochy ifrub €lesa ventilu, které byly opracovany, jsou
napadeny tlkovou korozi a pokryty nAnosem okuiji.
Sedlo na vilastnim¢kese ventilu je lehce vystipané, vizuelbez vad
typu trhlina.

2.12.1.2. Vkladky pouzder
Vkladky vodicich a lenzovych pouzder jsou napgdeasrozi.

2.12.1.3. Taliova klapky
Tvrdonavarova dosedaci plocha vilastniitaié klapky je napadena
dulkovou korozi, vizueld bez vad typu trhlina.

2.12.1.4. Pouzdra
Lenzovo pouzdro a spodni vodici pouzdro je na daftgh plochach
mistre zadeno, dale napadendléovou korozi.
Lenzovo pouzdro bylo dodate zavaeno €snicim svarem.

2.12.1.5. Yetena
Vieteno talie klapky je na funénich plochach zadno a napadeno
korozi.

2.12.1.6. Spojovaci &gnici material
Spojovaci material profipojeni pohonu a vkladku je z&igten bez
posSkozeni.
Spojovaci material kifrubam potrubi je zkorodovan a posSkozen.
Tésreni priruby jiz nelze znovu pouzit pro &mou montaz.
Sroubeni k odvodmi a odsavani pary zlenzovych pouzder jsou
zn&isténa, bez poskozeni.
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2.12.2 Z@gtny odbérovy ventil Il (3700 mm)

2.12.2.1. Eleso ventilu
Na vlastnimdlese ventilu a jehdastech jsou nanosy rzi.
Plochy ventilu, které byly opracovany, jsou napadsinou dilkovou
korozi a pokryty nanosem okuiji.
Timto druhem poskozeni je poSkozena i ploclipopvaci giruby a
piipojovaci gfiruba smrem k servopohonu.
Sedlo na vlastnintkese ventilu je lehce vystipané.

2.12.2.2. \fetena
Oh¢ vietena jsou zdadna a poSkozena v misstyku s lenzovymi
pouzdry.
Plochy ventilu, které byly opracovany, jsou napadsimou dilkovou
korozi a pokryty nAnosem okuiji.
Timto druhem poskozeni je poSkozena i plochipgpvaci firuby a
piipojovaci giruba smérem k servopohonu.
Vieteno ventilu v mist Lenzova pouzdra je vyedno a napadeno
dulkovou korozi.

2.12.2.3. VKkladky.
Plochy vkladku, které byly opracovany, jsou napgdsimou dilkovou
korozi a pokryty nAnosem okuiji.

2.12.2.4. Lenzova pouzdra
Lenzova pouzdra jsou zghy toto poskozeni se nachézi na obou
pouzdrech, dale jsou napaderi¢kdvou korozi.

2.12.2.5. Taliova klapka
Tvrdonavarova dosedaci plocha vilastniitaié klapky je napadena
dulkovou korozi a misty je vystipana

2.12.2.5. Spojovaci @&gnici material
Material spojujici &glesa ventilu a olejovéasti ventilu chybi.
Spojovaci material vkladku je v horni a spod@asti k parni strah
napaden dlkovou korozi v pokréilém stadiu &lesa je na stranoleje
zn&isten.
Spojovaci material pati k prirubam je zkorodovan.
Veskera &sréni pouzita na odlsovém ventilu jsou poskozena a nejsou
vhodna pro z§tnou montaz.
Odvodiovaci Sroubeni z prostoru Lenzova pouzdracgtré trubky je
ulomené.

2.12.2.6. Brzdatetene
Vodici pouzdro, vloZka a pistek brzdsetiene jsou zkorodovany.
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Obr.8 Zgtny odkErovy ventil 700

2.13. Servopohon spoudstiho ventilu

2.13.1. Eleso pohonu
Hlavni pracovni valec a veSkeré opracované a cinkplochy jsou
vydiené a pokryty nAnosemdigtot.

2.13.2. Pruzina
Hlavni pruzina pohonu je opravovana ni@ardm pouzdra. Pruzina je
kompletre napadena korozi a pokryta nanosewtistet.

2.13.3. Pisty
Hlavni pist pohonu na fukki ploSe je poSkozen, zryhovan, v mist
tésreni SEA krouZzk je vydien od ucpavky.
Axialni lozisko je zatené.
Pomocny pist je na fudki — €snici hrag mistré poSkozen. Povrch pistku
je napadenitkovou korozi a pokryt nanosemdangtot.
Vodici a tlozny pimér je v gfipustnych mezich tolerance.
Vile trapézového zavitu pistu a vodiciho pouzdraoneisétSeny.
Zatésreni vietene bylo provedeno pomogshiciho krouzku gufero.
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2.13.4. Spojovaci material gsteni
Pouzity spojovaci material nejevi znamky poSkozeniize zn&sten
SEA ucpavka je poSkozena.

2.13.5. Prodlouzeni pohonu spaw$ho ventilu
Vodici pouzdra prodlouzeni pohonu jsou bez poSkipoaamotny povrch
prodlouzeni je pokryt nanosemcistot.

2.13.6. Spojkateten

Obke strany spojky jsou kompletni a bez poSkozeni. iRauipojky je
napadena korozi a zfigtena.

2.14. Pohony requléinich ventili a requlatnich klapek

2.14.1 Servopohony VT requl&ich ventili 4x a ST requl&nich ventili 4x

2.14.1.1.¢leso servopohonu
Pracovni valecitesa ventilu je pokryt nanosemdamsot

2.14.1.2. Fudki plochy prvki servomotoru
Korozi jsou napadeny vSechny funk plochy komponent reguaich
ventili. Hrany Soupatek jsou srazeny od smirkovaniezi@slych oprav.
V misg tésnici plochy je pracovni pist zfi§¢n a od neéistot v oleji
posSkraban. Wle pistu je v pedepsanych tolerancich.
Vodici piimér pracovniho pistu je ztisten jinak dale nejevi znamky
posSkozeni.
Pouzdro ucpavky, které je na pistu nalisovano @&®op kolikem je
zkorodované, vyjma 4. ST pohonu.
Funiéni plocha impulsniho pistu je napadena korozi.
Funkeni plochy vika pro vedeni impulsniho pistu a Sdkggsou
pokryty nanosem rigstot, dale jsou mimhzryhované.
PoSkozena a neuplna Sroubefivpdu a odpadu oleje.

2.14.1.3. Pruziny

Pruziny pohonu jsou poskozeny.
. VT hlavni pruzina nemé& kolmé zémé zavity.
. VT hlavni pruzina je obrouSena na zavitech.
. VT hlavni pruzina nem& kolmé zémé zavity.
. VT hlavni pruzina nema kolmé zdme zavity.
. ST hlavni pruzina ve zdeformovana.
. ST hlavni pruzina neméa kolmé zéawe zavity.
. ST hlavni pruzina nemé kolmé 2éawe zavity.
. ST hlavni pruzina neméa kolmé zéawe zavity.
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nu VT regutdho ventilu

~

~ Obr.9 \feteno servopoho

2.14.3 Servopohony NT requk&nich klapek 4x

2.14.3.1. Funéni plochy servomotoru
V misg tésnicich destek neni na dese roté&niho servomotoru
viditelné zadné poskozeni typu euii.
Hiidel rot&ni klapky v mist tésnicich destek nema znamky
poskozeni.
10 ks gitlacnych pruzinek chybi, ostatni pruzinky jsou provozem
unaveny.
Rozvodna pouzdra jsou bez znamek poSkozeni.
Tésnici hrany Soupatek maji ol&3$é hrany.
UloZeni vaky s iridelem je bez poSkozeni. Vlastni objimk&ksama
na povrchu, funéni ploSe zétSenou vili.
Paka spoléné s kluznym kamenem maji &&enou vli.
Cepy paky maji zstSenou wli.
Ve viku pohonu 3. ventilu je vsazeno gufero, které@ poSkozenou
tésnici hranu
Sroubeni pro odpad oleje je poskozeno nebo je nélpl
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Obr.10 Servopohon regwai NT klapky

2.15. Pohony zptnych odbérovych ventila

2.15.1 Servopohon |. odérového ventilu

2.15.1.1. Eleso stojanu
Téleso stojanu servomotoru o pr. 350mm je napadénouskorozi.
Viko prevodovky pohonu je pokryto silnou vrstvowistot

2.15.1.2 Funki plochy prvk servomotoru
Pist servopohonu je zkorodovan.
Pistni t¢ a pist servopohonu je zkorodovan. V mhistpavky SEA je
pistni ty vydiena.
Korozi je napaden trapézovy zavietene.

2.15.1.3. Ozubena kola
Nahonova ozubena kola pohonu jsou napadnutauskomzi.

2.15.1.4. Pruzina
Pruzina servopohonu je napadena korozi.

2.15.1.5. Spojovaci material &teni
Spojovaci material je zigtén acasténe chybi.
Ucpéavky a &sréni jsou poSkozené a nevhodné prétapu montaz.
SEA ucpavka chybi.
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2.15.2 Servopohon Il. odBrového ventilu

Tento servopohon Zmeého odBroveho ventilu komplethchybi
Pro posledni provozni stav nebyl vyuZzit.

2.16. Ot&eci za'izeni

Vlastni €leso otéeciho z#izeni je pokryto nAnosem ¢istot.
Ozubena kola nejevi znamky vyraznéeho poskozeni.

2.17. Hlavni olejov&erpadlo zubové 1000 lith

2.17.1. Rlesocerpadla
Funkeni plochy ¢€lesa zubového olejovéhoerpala, nejevi znamky
poskozeni od cizickles nebo ozubenych kol.
UloZeni vloZzek vdlese a pouzder ve vlozkach je bez znamek wwdln

2.17.2. #ilele a ozubena kola
Hiidelecerpadla jsou zryhované oddamot v oleji. Zryhovani se nachazi
v misg€ kluznych pouzdrech.
Pracovni ozubena kola jsou uloZena fddlich bez znamek uvaini.
Povrch ozubenych kol v misthlavové kruznice je posSkozen stykem
s €lesem a na hranach jsoueagy.
Zabkirné povrchy zub — evolventy — jsou bez znamek vyrazného
poSkozeni.
UloZeni nahonoveho kola na kuzZelu hnacikidéle je bez zavadcetns
jeho ozubeni.
Pera a drazkyifdelu cerpadla jsou bez poskozeni.

2.17.3. Kluzna pouzdra
Kompozice v pouzdrech kluznych loZisek je naméamutagena.
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Obr.11 Pracovni kola ulozena niadelich, kluzna loziska

2.18. Olejovéterpadlo parni TPV 800

2.18.1. Rlesocerpadla
Télesocerpadla je pokryto nanosemcistot jak parni tak olejovéast.

2.18.2. Kluzna pouzdra
Kluzna plocha horniho loziska je mérrzadena. Zateni je patrno i
v oblasti hornihodsniciho pasku.
Poskozeni kluzné plochy spodniho pouzdra #Sitio rozsahu, je
radidlrée zadeno. Axialni kluznd plocha pouzdra je pokryta ndnos
nesistot.
Pouzdra v mistulozeni v ¢lesecerpadle nejsou uvoina.

2.18.3. Hidel
Hiidel cerpadla ma poskozeny pliSkow8rtici Lrity.
V misg€ radialnich loZisek a axialniho ter nese znamky mirného
zadeni.

2.18.4. Kolaterpadla
Kolo a lopatkovani turbinky je zdi&teno. Znamky poskozeni nejsou
patrny.
Obke¢zné kolocerpadla je bez poSkozeni.

2.18.5. Parntast olejovéh@erpadla
Na vstupu do turbinky chybi clona.
Spojovaci materiél vstupnfipuby pary je zatkn a poSkozen.
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Dyza nejevi znamky poSkozeni

Parni ucpavka statoru, s axialnintityp je zneist¢na a pokryta vrstvou
rzi, celkow v dobrém stavu a bez zavad.

V délici roving turbinky chybi 1ks Sroubu, ostatni spojovaci makge
zkorodovan.

Sroubeni pro weni tlaku vstupni pary je poskozené.

2.18.6. Olejov&astcerpadla
Sedlo koule zgného ventilu je v dobrém stavu.
Koule zgtného ventilu je po celém povrchu napadena silndkogou

korozi, je nefunéni.

VSechnadsreni jsou poSkozena.

2.19. Nouzové olejovéerpadlo DMP 430

2.19.1. Funkni a dosedaci plochy
Funkéni a dosedaci plochylesa, kideli a ozubenych kol jsou napadeny

dulkovou korozi.

2.19.2.¢leso
Funkéni plochy tlesa zubového olejovéhderpala, nejevi znamky

poskozeni od cizicleles nebo ozubenych kol.
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2.20.

2.19.3. Hidele
Hnaci iidel cerpadla je vyten v mist provazcove ucpavky.

2.19.4. Spojka
Spojkovy konec hnacihotidele je poSkozeny - ovalny od uvéheho
naboje spojky.
Naboj spojky je poskozen, ovalny v ndisiozeni na fideli
Chybi bubnové vlozky spojky.
Naboj spojky na tideli elektromotoru je zrgsten, poskozen.

Olejové chladie 3x

2.21.

Trubkovnice olejovych chladi nejevi Zzadné znamky poskozeni.
Trubky jsou ve Spatném stavu &které jsou zaslepeny.

Spodni komory maji zkorodovanéepazky.

Spojovaci material je posSkozena chybi.

Systém kondenzace

2.22.

Kondenzéator byl mimo provoz.
Ma zkorodovan povrch trubkovnic a vmit prostor.
Cast trubek je zaslepena.

Systém kondenzatoru ucpavkovych par

2.23.

Stavajici systém, ktery je nyni pro dva stroje,dondhrazen novym daenim
véetns potrubia to kondenzatorem ucpavkovych par s \&otiém.

Evaku&ni systém

2.24.

Stavajici systém je nefutski, nelplny, bude nahrazen novyniizanim etrg
potrubi a armatur.
Nové zdizeni: Najizdci ejektor, paroprouda vygva, armatury.

Regenerace

2.25.

Stavajici systém byl zruSen, bude déplmovym z#izenim ¥etn
potrubi. Nizkotlaky ofivak.

Requl#&ni a zabezpé&ovaci systém

Stavaijici systém regulace a zabe&rmé turbiny, bude nahrazen novyntizanim.
Stavajici hydraulicko mechanickd regulace bude ramma regulaci
elektronickou.
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2.26. Potrubni systémy

2.26.1 Parni potrubi admisni pary — parni sito

Téleso parniho sita je pokryto nanoseniisiet.

Pt pohledu z potrubi visuetrbez zavad.

Parni sito nebylo podrobeno defektoskopické zkauSce

Pouzity spojovaci materiél &streni neni vhodny pro zpnou montéaz.
Armatury odvodgini v paitu 3 ks jsou zcela nepouzitelné ke&tryg montazi.

2.26.2 Parni grevadéci potrubi — ST / NT dil + requl&ni klapky /spodni polovina
turbiny

Vnitini pramér prevadciho potrubi je pokryt vrstvou tistot a rzi ST/ NT dil
Potrubi reguléni klapky / spodni dil chybi.
Spojovaci materidl &snéni nelze pouZzit pro mou montaz.
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3. Navrh opravy

3.1 VT rotor

3.1.1 Navrh opravy

- demontaz pojistného regulatoru

- opiskovani lopatek rotoru

- indikace rotoru na soustruhu

- Uprava vyztuznych drét

- preval&kovanicepi a tlatného tete

- Uprava bita parnich ucpavek, radialnfgsoustruzeni
- doplreni pojistnych kolik

- montaz snimaciho kotoe ot&ek a pojistné matice
- dynamické vyvazeni rotoru

3.1.2 Material pottebny pro provedeni opravy

- vyvazovaci zavazi

- koliky do spojky

- kotow pro snimani otéek a matice pojistna podlozka
3.2 NT rotor

3.2.1 Navrh opravy

- opiskovani lopatek rotoru &d rotoru v mist lopatkovani

- indikace rotoru na soustruhu

- prelxitovani parnich ucpavek

- Uprava vyztuznych drét

- nevél€kovani, gipadna egalizace loZiskovy¢kpi a tlatného tete
- oprava &snicich ploch ktu olejovych ucpavek

- doplreni pojistnych kolik

- dynamické vyvazeni rotoru

3.2.2 Material pottebny pro provedeni opravy

- vyvazovaci zavazi
- sada pliSkovychifta a temovaciho dratu
- koliky do spojky

3.3 VT stator

3.3.1 Navrh opravy

- demontaz spodku VElesa,

- ocisténi celé pitocné casti

- zapraveni vystupnich hran dyz VT dyzového kola
- vymeéna ST dyzoveho kola
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- demontaz a vygna kompletniho spojovaciho materialu¢ha roviny sking,
piipojeni bloki regul&nich ventiti VT a ST a veSkerychiub.

- precisteni, prilicovani dlici roviny, a @ipojovacich pirub bloki regul&nich
ventila VT a ST

- precisténi vSech vstupnich a vystupnictirpb skiné a bloki ventila
piecisténi a zabrouseni dosedacich ploch s vkladky régidh ventiti

- zabrouSeni poskozenych vystupnich hran lopatekascich kol
z&isténi a ipadné zabrouseni vSech vstupnich a vystupnichpifaib sking
a VT a ST reguknich bloki

- vymena vesSkerehasniciho materialu skné

- o¢isténi vSech krouzk parnich ucpavek a hradeb

- Upravy &snicich it ucpavek pedni a zadni

-ocisténi ulozeni parnich ucpavek versk

- zpEtna montéz krouZkucpavek do skné

- montaz spodku VTétesa a jeho ustaveni se stojany

3.3.2 Material pottebny pro provedeni opravy

- kompletni spojovaci materiali$ke.
- kompletni sadasreni vSech pirub sking
- ST dyzoveé kolo

3.4 NT stator

3.4.1 Navrh opravy

- demontaz vystupnich potrubi spodni polovingirgk

- demontaz spojovaciho materialtirpby mezi vystupnim hrdlem a
kondenzatorem

- vyména spojovaciho material@leti roviny — parnicasti vystupniho hrdla a NT
skiing

- precisténi dgélici roviny a grelicovani

- vymeéna spojovaciho materialu préipojeni NT regulénich klapek a
prevadiciho potrubi vetng tésneni

- ocisténi celé pitocné casti

- vyména statorovych krouzkparnich ucpavek

- vyména zahlcovaciho a odsavaciho potrubi ucpavek veipdn hrdle

- prel¥itovani NT rozvadciho kola

- oprava vodici drazky ve spodku pro rozé@dkolo

- vymeéna Srould pro kameny rozvagtiho kola

- z&isteni a gipadné zabrouseni vSech vstupnich a vystupnichp¥aib

- skiiné vymena veskeréhasniciho materialu siné

Vzhledem ke skutaosti, Zze NT dil turbiny byl dlouhodélmimo provoz je

nutné:

- provést demontaz spodni poloviny NTisk véetné vystupniho hrdla od
stredniho loZiskového stojanu a od spojovaaiuby vystupniho hrdla k hrdlu
kondenzatoru a vSech navazujicich potrubi

- o¢isténi dosedacich plochipuby vystupniho hrdla a kondenzatoru
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- vymeénu &€sréni z giruby vystupniho hrdla a kondenzatokietné spojovaciho
materialu

- demontaz vertikalnidgici roviny NT skiin¢ a vystupniho hrdla

- demontaz Srouba pecisteni vertikalni alici roviny

- vymeéna spojovaciho materialu vertikalnilidi roviny

- kontrolu vertikalni dlici rovinu skiné a vystupniho hrdla

- vymeéna spojovaciho materialu spodkiirpb NT dilu &etrg tésreni

- vymeéna NT dyzoveého kola

- vymeénit piedni a zadni NT ucpavku a proveést jeji axialnivesta

- vymena potrubi zahlceni ucpavek ve vystupnim hrdle

3.4.2 Material pottebny pro provedeni opravy

vz

- spojovaci materialdici roviny — parni¢asti vystupniho hrdla a NT 8keé

- spojovaciho materialu praipojeni NT regulanich klapek a fevadciho
potrubi

- spojovaciho material vertikalnéliti roviny

- spojovaci material dofpuby kondenzatoru

- statorové krouzky parnich ucpavek

- potrubi zahlceni ucpavek ve vystupnim hrdle saddpoleje

- brity NT rozvadciho kola

- Srouby pro kameny rozvéciho kola

- sadadsniciho materialuifrub skiné a vystupniho hrdla

- NT dyzové kolo

- predni a zadni ucpavka

3.5 Fredni loziskovy stojan

3.5.1 Navrh opravy

- demontaz loziskového stojanu ze zakladové desky
- o¢isténi stojanu - olejového prostoru

- o¢isténi spojovaciho materialu

- o¢isténi dosedacich ploch a vodicich per

- zaSkrabani stojanu spolu se zakladovou deskou

- naer styéné plochy kluznym lakem

- oprava olejové ucpavky

3.5.2 Material pottebny pro provedeni opravy

- brity olejové ucpévky
- spojovaci material do spojeniigi s loziskovym stojanem

3.6 S¥edni loziskovy stojan

3.6.1 Navrh opravy

- o¢isténi stojanu - olejového prostoru
- o¢isténi spojovaciho materialu
- o¢isteni dosedacich ploch a vodicich per
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- zaSkrabani stojanu spolu se zakladovou deskou
- nagr styéné plochy kluznym lakem
- oprava olejové ucpavky 2x

3.6.2 Material pot*ebny pro provedeni opravy

- brity olejové ucpavky
- spojovaci material do spojenitgi s loZziskovym stojanem

3.7 Zadni loziskovy stojan

3.7.1 Navrh opravy

- o¢isténi stojanu - olejového prostoru
- ocisténi spojovaciho materialu
- oprava olejové ucpavky 2x

3.7.2 Material pottebny pro provedeni opravy

- biity olejové ucpavky
3.8 Loziska

3.8.1 Rredni VT axialné radialni lozisko

3.8.1.1 Navrh opravy
- preliti radialniho loziska a opracovani
- vymena stiracich plech
- vymeéna segmeititpomocného axialniho loziska
- zaSkrabani hlavniho axialniho loZiska
- vypodloZeni a nastaveni axialrile

3.8.1.2 Materiél pgebny pro provedeni opravy
- stiraci plechy
- segmenty pomocného axialniho loziska
- podkladaci plechy ax. loziska

3.8.2 Zadni VT radialni lozisko

3.8.2.1 Navrh opravy
- preliti radialniho loZiska a opracovani
- vymeéna stiracich pledh

3.8.2.2 Materiél pgebny pro provedeni opravy
- stiraci plechy

3.8.3 Redni NT axialné radialni

3.8.3.1 Navrh opravy
- preliti radialniho loziska a opracovani

57



- vymeéna stiracich pledh
- vyména segmeiithlavniho a pomocného axiélniho loZiska
- vypodloZeni a nastaveni axialrile

3.8.3.2 Materiél p@tny pro provedeni opravy
- stiraci plechy
- segmenty hlavniho a pomocného axialniho lozZiska
- podkladaci plechy ax. loziska

3.8.4 Zadni NT radialni lozisko

3.8.4.1 Néavrh opravy
- preliti radialniho loziska a opracovani
- vymena stiracich plech

3.8.4.2 Materiél poebny pro provedeni opravy
- stiraci plechy

3.9 Spouskci ventil

3.9.1 Navrh opravy

- oprava sedlatesa zaveenim dle svovaciho postupu

- vyména etene spoustiho ventilu

- precisteéni dosedaci plochy hlavni kuzelky na sedlo difusornalé kuzelky
vietene

- zabrouSeni dosedaciasnicich ploch

- vyména ucpavky

- vymeéna spojovaciho materialu &teni

3.9.2 Material pottebny pro provedeni opravy

- vieteno spoustiho ventilu
- pojistna podloZka
- grafitova ucpavka
- spojovaci material &sneni

3.10 Requl&ni ventily

3.10.1 Navrh opravy VT + ST regul&nich ventilu

- demontaz kompletniho spojovaciho materidklestreg. ventil

- demontaz dvousedlych kioZ teles a vrSku VT skné

- ocisténi les regulanich ventiti a protazeni zavitovych otviopro zavrtné
Srouby

- oprava slévarenské vady pravetlesa, vybrousenim.

- provedeni defektoskopické kontroly v ndististragné vady

- strojni opracovani blak uloznych pimeria pro koSe, aifpojovacich pirub
- demontaz lenzovych pouzder z vkladkegul&nich ventili a jejich zgtna
montéaz
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- opracovani uloznych pmera vkladka pro lenzova pouzdra a egalizadéyb

- zpEtna montéz kasdo tles a skiné — zabrouSeni sedel kuZelek a kontrola
dosedaci plochy

- vymena sestavieten s pisluSenstvim getre kuzelek regulénich ventiti

- nalisovani lenzovych pouzder do vkladk

- nabrouseniésnicich ploch vkladk a €les ventil véetns ploch sking

- zpétnd montaz spojovaciho materialu a W@ €sreni na vstupnichirubach

3.10.2 Material po¥ebny pro provedeni opravy

- kompletni sada spojovaciho materiales regulanich ventit
- sada dvousedlych kisregula&nich kuzelek aieten s fisluSenstvim
Lenzova pouzdra

3.11 NT requl&ni klapky

3.11.1 Navrh opravy

- ocisteéni les klapek

- protazeni zavit

- demontaz profilovych pouzder z klapek

- egalizace firub €les a pecisténi ulozeni pro profilova pouzdra

- oprava zkorodovanychideli v mist€ ucpavkovych krouzk nastikem

- zpEtna montéz profilovych pouzder

- vyvlozkovani éles vik lozisek v mistuloZzeni ucpavky

- slicovani novycliasti se stavajicimi, axialni ustaveni motylovycdplek v
télesech

- zpEtna mont&z kompletu

3.11.2 Material po¥ebny pro provedeni opravy

- téleso vika (ndhrada za poSkozeg#lédo i demontazi)

- profilova pouzdra

- radialni valiva loziska

- vlozZky €les vik ucpavek

- zahlcovaci krouzek ucpavky &hici krouzky, a Sroubeni
- kompletni spojovaci materiél

- veSkery &snici material

3.12 Zp&tny odbérovy ventil @350

3.12.1 Navrh opravy

- odisténi lesa

- demontaz zavrtnych Srolulz €lesa a vkladku a jejichéesteni
- egalizace funénich ploch a sedl&lesa ventilu

- precisténi zavitovych otvai pro zavrtné Srouby

- demontaz pouzder z vklailk

- egalizace dosedacich ploch vkladkulozeni pouzder

- egalizace dosedaci plochy talklapky a uloZeni proigteno

5¢



- zpétnd montaz pouzder do vklatlk

- zabrouSeni dosedaci plochkiesa a tale ventilu
- zpétnd montaz zavrtnych Srotb

- montaz ventilu dle sestavy.

3.12.2 Material po¥ebny pro provedeni opravy

- sada spojovaciho materiélu ventilu a spojovader@ pipojovacich pirub
- lenzovo pouzdro a spodni vodici pouzdro

- vieteno a pojifovaci matice

- Sroubeni

- sadadsreni

3.13 Zpétny odbérovy ventil @700

3.13.1 Navrh opravy

- o¢isténi lesa

- demontaz zavrtnych Srotlz tlesa a vkladku

- egalizace funénich ploch a sedl&lesa ventilu

- precisténi zavitovych otval pro zavrtné Srouby

- demontaz pouzder z vklailk

- egalizace dosedacich ploch vklagkulozeni pouzder
- egalizace dosedaci plochy talklapky a uloZeni proigteno
- zpétnd montaz pouzder do vklatlk

- zabrouSeni dosedaci plockiesa a tale ventilu

- zpétnd montaz zavrtnych Srotb

- montaz ventilu dle sestavy.

3.13.2 Material po¥ebny pro provedeni opravy

- sada spojovaciho materialu

- lenzova pouzdra

- horni a spodniteteno, pojistné Srouby
- Sroubeni

- sadadsreni

3.14 Servopohon spougtiho ventilu

3.14.1 Navrh opravy

- ¢asti servomotorud@stit

- proveést Upravutesa servopohonu
- o¢isténi spojovaciho materialu

- proveést celkovou montéz

- doplnit tahlo zawsu gremistit
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3.14.2 Material po¥ebny pro provedeni opravy

- hlavni pruzina

- pracovni pist, pistek se zavitem a vodici zaétpguzdro
- SEA ucpavka

- axiélni lozisko, &snici krouzek gufero

- sadadsreni

3.15 Servopohon VT a ST reqguknich ventila

3.15.1 Navrh opravy

- ocisténi ¢asti servopohan valec, pisty

- egalizace vedeni Soupatek v pisteglesech a vkladcich

- vyména a nalicovani Soupatek, impulsnichipipbuzdra ucpavky / celé fuérki
sestavy/

- celkova montaz servopohibn

- nastaveni a odzkouSeni servopahon

3.15.2 Material potitebny pro provedeni opravy

- Soupatka, impulsni pisty, pouzdra ucpavky / éat&éni sestavy/
- sada hlavnich a pomocnych pruzin

- spojovaci material

- sadadsreni

- sada Sroubeni

3.16 Servopohon NT requlé&nich klapek

3.16.1 Navrh opravy

- celé zéizenitadre ocistit

- vymenit a doplnit pitlacné pruzinky
- vymeénit Soupatka

- vymenit objimky

- opravit paky

- vymeénit kluzné kameny &epy

- vymeénit a doplnit gufera

- nalicovani novycliasti do gvodnich
- vymenit Sroubeni

- provést nastaveni a odzkousSeni
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3.16.2 Material potitebny pro provedeni opravy

- pritlacné pruzinky

- Soupétka a objimky
- kluzné kameny &epy
- gufera

- Sroubeni

- sadadsreni

3.17 Servopohon |. od¥rového ventilu

3.17.1 Navrh opravy

- fadre precistit vSechnytasti pohonu, které budou pouzity pra@&trmu montaz
- Uprava ¢lesa servopohonu- egalizace fiankplochy

- slicovani novych a stavajici¢hsti, zgtna montaz

- odzkouseni funkce

- revize elektromotoru pohonu

3.17.2 Material po¥ebny pro provedeni opravy

- SEA ucpavky
- pistu a pistni e
- nahonovéa ozubené kola
- vieteno s trapézovym zavitem
- pruzina
- sadadsreni a spojovaci material
- Sroubeni
3.18 Servopohon 1l. od@rového ventilu

3.18.1 Material po¥ebny pro provedeni opravy
- servopohon zfiného odBrového ventilu vetre elektropohonu a stojanu

3.19 Ot&eci za&izeni

3.19.1 Navrh opravy
- fadre precistit vSechnyeasti ot&eciho zéizeni
- Zpétna montaz
- odzkouSeni funkce
- revize elektromotoru pohonu

3.19.2 Material po¥ebny pro provedeni opravy
- sadadsreni a spojovaci material
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3.20 Hlavni olejovééerpadlo

3.20.1 Navrh opravy

Dle vyjadeni provozovatele a dodanych hodnot o dodavkagha melan navrh na
piepaiet vykonucerpadla.
PredkZny navrh je naerpadlo o vykonu 1300 I/min.

3.20.2 Material po¥ebny pro provedeni opravy

cerpadlo o vykonu 1300 I/min.
¢asti potrubniho systému sani a vytlak souvisejiginsénou c¢erpadla

3.21 Olejovécerpadlo parni

3.21.1 Néavrh opravy

- o¢isténi vSechtasticerpadla

- precisténi pouzdra ucpavky — axialnichith na soustruhu

- demontaziasti z liidelecerpadla, kola a téraxialre radialniho loziska

- provést indikaci fidele na soustruhu, vynu pliSkovych Hta ucpavky kidele,
- egalizaci lidele v mist radialniho loZiska a uloZeni prodeaxialre radiélniho
loziska

- provést axialni ustaveni teraxialr radialniho loziska a jeho zaji#ti na
hiideli po ustaveni.

- proveést vyrminu spojovaciho materialu délati roviny turbinky, wetns tésreni.
- provést peliti horniho radialniho loziska a spodniho axdaiadialniho,

- provést zkompletovanittdele a jeho dynamické vyvazeni

- provést vyninu spojovaciho materialu vstuprfippby a doplgni clony a jeji
nastaveni

- doplreni chykgjicich ¢asti Sroubeni

- vymenit kouli zpstné klapky

- vymenit tésreni na fipojovacich pirubach a Sroubenich

3.21.2 Material po¥ebny pro provedeni opravy

- tek axialre radiélniho loZiska a kolik

- sada pliSkovychifit ucpavky Hkidele,

-spojovaci material dogtici roviny turbinky, &etrg tésneni.
- spojovaci material vstupnfipuby, vstupni clona

- Sroubeni

- koule zgtné klapky

- sadadsreni pripojovacich pirub a Sroubeni

3.22 Nouzové olejovéerpadlo

3.22.1 Navrh opravy

- vzhledem k celkovému stupni poskozeni jednotlv§asticerpadla jefeba
provest - kompletni vygnu ¢erpadla ¢etne spojky.
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- proveést revizi stavajiciho stejno&meho elektropohonu
- provést zptnou montaz agregatierpadla na olejovou nadrz

3.22.2 Material po¥ebny pro provedeni opravy

- ¢erpadlo ¥etne spojky
- sadadsreni

3.23 Olejové chladée

3.23.1 Navrh opravy

- proveést petrubkovani svazkOCH
- zajistit nové &sreni a doplrni spojovaciho materialu
- montaz OCH tlakova zkouSka

3.23.2 Material po¥ebny pro provedeni opravy

- trubky
- spojovaci material
- tésreni

3.24 Systém kondenzace

3.24.1 Navrh opravy

- demontaz trubek kondenzatoru

- otryskani vnitniho prostoru kondenzéatoru a trubkovnic

- vymeéna poskozenych a zkorodovacich gstovacich plech

- ZpEtna montéz a zavéalcovani trubek

- naer vnittniho prostoru vodnich komor a parniho prostoru keozdtoru
- vymena esreni vrat kond.

3.24.2 Material po¥ebny pro provedeni opravy

- trubky kondenzatoru
- usnernovaci plechy
- naerové hmoty

- sadadsreni

3.25 Potrubni systémy

3.25.1 Parni potrubi admisni pary- parni sito

3.25.1.1 Navrh opravy
- proveést pecisténi otvort parniho sita a&tesa
- proveést defektoskopickou kontrolu na situ
- oCistit dosedaci firuby
- zajistit nové &sreéni a spojovaci material ddipub
- zajistit 3 ks armatur za stavajici nefdank
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3.25.2.1 Pevadéci potrubi

3.25.2.1 Névrh opravy
- provést dkladné @isténi prevadiciho potrubi, vnitku a girub
- spodni dily mozné pouzit po Upravach z TG 2
- provést vyndnu spojovaciho materialu
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4 Zaver

Na z&klad vyhodnoceni vSech nalieza po provedeni veSkerych opgadle dopordeni,
muze byt turbina provozovana dalSich vice nez 1@ @@voznich hodin, zaipdpokladu
celkoveé vynény lopatkovani po 30 000 provoznich hodinach.

Tento za¥r vychazi také z provedenych defektoskopickych zkéu Tyto zkousSky byly
provedeny na VT a NT sini, blocich regulénich ventifi, t€lese spousgtiho ventilu, &lesech
zpstnych odkrovych ventiti a na kompletnim lopatkovani. Zjge vady nebrani dalSimu
bezporuchovému provozu. Dalé zkouSkami byla provadebytkovéd Zivotnost VT a NT

skiing.
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