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Volba tématu:

Volba tématu je velice vhodna a reflektuje aktudlni potfeby trhu. Mimoto navazuje na pifedchozi bakalaiské prace, které podobna témata jiz
rozvijela a tak ma autor moznost popsat mnohem detailnéjsi skutecnosti o jednotlivych povrchovych upravach a méfenich na nich provadénych.
Tématem jsou smacivost povrchovych Gprav desek plosnych spoji a porovnani riznych metod méfeni. Velkym obohacenim této prace je
realny navrh a posléze i produkt testovaci DPS, ktera bude po zdarné finalizaci slouzit jako testovaci DPS pro extérni ovéfeni péjecich
charakteristik rozli¢nych povrchovych uprav.

Formalni nalezitosti:

Autor predlozil praci, ktera po formalni strance spliiuje pozadavky na bakalaiské prace kladené. Prace obsahuje Cestné
prohlaseni, obsah se zpracovanou teoretickou i praktickou ¢asti, seznam pouzité literatury, poznamkovy aparat a abstrakt v anglickém jazyce.

Zpusob zpracovani:

Kapitoly jsou pojmenovany vhodné a jejich podstata je ziejma. Ctenaf se v textu, obrazcich i grafech orientuje snadno a vie vytvati jednotny
celek propojeny skrze logické souvislosti jednotlivych témat. Prace obsahuje gramatické chyby, jejichZ pocet je timérny délce textu. Za velkou
chybu povazuji pteklad citaci, které mnohdy nedavaji smysl a plisobi strojovym piekladem. V prvni kapitole autor popisuje povrchové Gipravy
a zaroven odkazuje na celosvétové rozdéleni vyuziti povrchovych uprav. Podobny typ rozdéleni a grafli je uréité na misté, jen bych vzhledem
ke kontinentalnim odlisnostem, a to velmi vyraznym, zvolil jesté rozdéleni povrchovych tprav v Evropé, Asii a USA. Jednotlivé typy uprav
jsou popsany v idealnim rozsahu k typu prace. Pokud se autor odkazuje na normu, napt. vyplnéni otvoru pajkou dle normy IPC-A-610, tak by
bylo vhodné tuto normu citovat. Ve druhé kapitole obdobné vhodné popisuje defekty povrchovych tprav a pomoci citaci odkazuje na zdroje
Vv odvétvi vyroby DPS velmi citované a respektované. Pies tieti kapitolu, kde velice obratné popisuje typy pajecich slitin, kontinualn€ navazuje
na kapitolu ¢tvrtou a to metodiku zkousek. Oceiuji, Ze autor pii zpracovani tohoto tématu nepostupoval pouze automatizované dle nastavenych
parametri, ale jednotliva méfeni porovnaval mezi sebou a snazil se je vsadit do urc¢itého logického ramce. Tim, Ze pro metodu smacéecich vah
pouzil typové odlisné tavidlo, tuto metodu vyloucil z pfimého hodnoceni s ostatnimi metodami a ptedesel tak tim zbyte¢né dezinterpretaci
neporovnatelnych vysledktl. V zavéru navrhuje piipadna vylepSeni, ktera by usnadnila interpretaci vysledku a pfinesla by jednotny postup pii
zpracovani testovacich desek pro definovani charakteristiky pajeni jednotlivych povrchovych tprav.

Podnéty k obhajobé:

1. Popsat komunikaci s dodavatelskou firmou ohledné ndavrhu testovaci desky a porovnat se zkuSenosti pri objedndvce komercné zakoupené
DPS.

2. Promyslet, které testovaci metody ponechat, pro jaké tloustky DPS a pro jaké typy povrchovych vprav, aby byly vysledky vzdy relevantni.
3. Okomentovat Obr 5-10 Testovaci kupon solder spread test pro pretaveni ENIG, strana 30.

Hodnoceni prace:

Praci povazuji obsahové za zdafilou. V porovnani s ptedchozimi pracemi pfinasi realny testovaci kupon, ktery by se dal pouzit na mésiéni
vyhodnoceni kvality pajecich charakteristik. Musim ocenit autorovu snahu pfi jednani a spolupraci, kdy autor jednal velice rychle a oteviené
a diky tomuto pfistupu bylo mozné vytvorit nékolik modifikaci testovaciho panelu, dokud nebyl vybran ten spravny a kone¢ny. Jako chybu
vnimam pieklad citaci, ktery je nedokonaly a svou tirovni se blizi strojovému piekladu (napf. str. 8 ,,Tato vlakna tak mohou zpusobit vodivé
mustky mezi dvé vyvody a zpusobit tak zkrat.“) Tento jev zbyte¢né ubira na vaznosti a srozumitelnosti pfedlozené prace. Musim zminit, ze
tato prace je urcité dulezitym stavebnim kamenem pro dalsi prace na podobné téma a diky této praci bude mnohem snazsi dokoncit realizaci
testovaciho panelu pro charakteristiku pajeni nebo otevfit dalsi kapitoly spojené s povrchovymi Gipravami jako skladovani a tepelné namahani.
Na zakladé vyse uvedeného bych ohodnotil praci stupném B - 80 body.
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