


Příloha 2 - Tech. návodka pro kusovou výrobu č. op. 1 (1/2) 

Název:Technologická 
návodka 

FSI VUT v Brně č.v. BC-3P1-2011-01 číslo operace: 1 

Jméno:Koryčan Jiří Datum:28.04.2011   (1/2) 
Stroj:Univerzální hrotový soustruh SUS 32 Pracoviště:Obrobna 

Vykreslení operací: 
 
 

Hloubka  
Číslo třísky 

třísky 
vc 

Délka 
třísky 

n tAC tBC tAS 

[-] [mm]  [m.min-1] [mm] [min-1]  [min-1] [min-1] [min-1] 

1 2,5 330 80 657     0,32 

2 5 275 40 584     0,13 

3 5 275 40 626     0,12 
4 5 275 40 673     0,11 
5 5 275 40 730     0,1 
6 5 275 40 796     0,092 
7 5 275 40 875     0,084 
8 5 275 40 973     0,075 
9 5 275 40 1094     0,067 
10 5 275 40 1251     0,059 
11 5 275 40 1459     0,05 
12 6 275 15 1326     0,024 
13 6 275 15 1122     0,028 
14 6 275 15 973     0,033 
15 2 275 15 893     0,035 
16 28 22,8 122,5 256     1,59 
17 1 390 105 4138     0,13 



Příloha 3 - Tech. návodka pro kusovou výrobu č. op. 1 (2/2) 

Název:Technologická 
návodka 

FSI VUT v Brně č.v. BC-3P1-2011-01 číslo operace: 1 

Jméno:Koryčan Jiří Datum:28.04.2011   (2/2) 
Stroj:Univerzální hrotový soustruh SUS 32 Pracoviště:Obrobna 

Vykreslení operací: 
 
 

Hloubka  
Číslo třísky 

třísky 
vc 

Délka 
třísky 

n tAC tBC tAS 

[-] [mm]  [m.min-1] [mm] [min-1]  [min-1] [min-1] [min-1] 

1 2,5 330 66 657     0,26 

2 5 275 12 1768     0,015 

3 5 275 24 1242     0,038 

4 5 275 35 952     0,068 

5 5 275 45,5 775     0,11 

6 1,6 390 50 1035     0,26 

7 4 275 80 547     0,26 

8 1 390 80 817     0,52 

9 13,5 390 xxx 255     xxx 

 



Příloha 4 - Univerzální hrotový soustruh SUS 32 

Výrobce: TOS ČELÁKOVICE, a. s.; Staňkovského 645; Čelákovice 250 88 
Hlavní technické údaje: 
Oběžný ∅ nad ložem mm 320 
Oběžný ∅ nad suportem mm 190 
Vzdálenost mezi hroty mm 750, 1000 
Max. hmot. obrobku v hrotech kg 10 
∅ vrtání vřetene mm 52 
Rozsah otáček min-1   40-2000 
Podélný posuv mm 0,03-3,52 
Příčný posuv mm 0,01-1,24 
Stoupání závitů: 
Metrických mm 0,375-44 
Whitwortových n/1´´ ¾-88 
Modulových modul 0,375-44 
Celkový příkon kVA 4,5 
Výkon hlav. el. mot. kW 3,0/3,0 
Hmotnost stroje kg 1200,1300 

 
 
Popis a použití: 
Univerzální hrotový soustruh SUS 32 je určen pro obrábění součástí z kovů a 
umělých hmot v lehkém průmyslu. Konstrukčním řešením je realizován stroj s velkým 
rozsahem parametrů s vysokou životností a trvalou přesností. 
 



Příloha 5 - Držák pro břitové destičky PCLNR 2020K12 

 



Příloha 6 - Vyměnitelná břitová destička CNMG 120404.M5 

 



Příloha 7 - Vyměnitelná břitová destička CNMG 120404-MF2 

 



Příloha 8 - Vnitřní držák pro vyměnitelné břitové destičky A16M-SWLCR06 

 



Příloha 9 - Vyměnitelná břitová destička WCMT 06T308-F1 

 



Příloha 10 - Obrážecí nůž drážkovací 223681 10x18x165 

 



Příloha 11 - Svislý obrážecí stroj TS 350AT 

 
 

Pojezd beranu mm 350 
Váha kg 2000 
Délka m 2 
Šířka m 1,15 
Výška m 2,15 
Počet zdvihů min-1        19-33-51-73 
Vertikální pojezd beranu mm 320 
Vzdálenost mezi koncovou trasou beranu a prac. stolem 470 
Vytočení hlavy ° +/-30 
Podélný posuv prac. stolu mm 460 
Příčný posuv prac. stolu mm 460 



Příloha 12 - Vnější držák vyměnitelných břitových destiček pro vnější  
 zapichování CFIL 2525M06R100070 

 



Příloha 13 - Vyměnitelná břitová destička LCMF 160608-0600-MG 

 

 





Příloha 15 - CNC soustruh SFB 50-65 CNC 
 
 
CNC soustruh tohoto konstrukčního řešení 
jsou ideální volbou pro vysokoproduktivní 
obrábění rotačních součástek z děleného a 
tyčového materiálu nebo z hutních 
polotovarů. Široká škála vrtání vřetena ( 42 
- 91mm ) umožňuje výběr vhodného stroje 
dle potřeby zákazníka. Pro maximální 
zefektivnění výroby lze stroj vybavit 
podavačem tyčí. 
 
 
 
Vrtání vřetena mm 65 
Oběžný průměr nad ložem mm 500 
Oběžný průměr nad supportem mm 220 
Max. točný průměr mm 330 
Max. točná délka mm 460 
Úhel sklonu lože ° 30 
Zdvih osa X mm 170+45 
Zdvih osa Z mm 520 
Otáčky vřetena min-1 4000 
Výkon motoru kW 7,5/11 
Hydraulické sklíčidlo mm 250 
Typ hlavy hydraulická revolverová LS 160 
Počet pozic nástrojové hlavy - 8(12) 
Průřez těla nástroje mm 25x25 (20x20) 
Průřez těla nástroje ∅ mm 32 (25) 
Výkon pohonu kW 3,75 
Max otáčky min-1 4500 
Polohování mm 0,005/300 
Opakování mm 0,005 
 

Standardní vybavení: 
 
-masivní odlitky ze značkové litiny Meehanite® 
-pojezd suportu v osách X a Z je po lineárních vedeních 
-kluzné vedení typu Box-way (pravoúhlé vedení) pro koník  
-řídící systém FAGOR 8055TC s 10,4" barevnou LCD obrazovkou na ovládacím 
panelu na přední části stroje  
-pro pohon vřetena a pojezdy suportu v osách X a Z jsou použity značkové 
servomotory s vysokým kroutícím momentem v širokém spektru otáček 
-8-pozicová nástrojová hlava LS-160 s hydraulickým otáčením a diskem pro nástroje 
s držáky se čtvercovým profilem 
-vřeteno uloženo ve speciálních vřetenových ložiskách NSK 
-hydraulické 3-čelisťové sklíčidlo  



Příloha 16 - Tech. návodka pro sériovou výrobu č. op. 1 

Název:Technologická 
návodka 

FSI VUT v Brně č.v. BC-3P1-2011-01 číslo operace: 1 

Jméno:Koryčan Jiří Datum:28.04.2011     
Stroj:SFB 50-65 Pracoviště:Obrobna 

Vykreslení operací: 
 
 

Hloubka  
Číslo třísky 

třísky 
vc 

Délka 
třísky 

n tAC tBC tAS 

[-] [mm]  [m.min-1] [mm] [min-1]  [min-1] [min-1] [min-1] 
1 2 170 21,15 351     0,105 

2 2 170 58 356     0,276 

3 1 170 63 466     0,179 

4 1 345 64,85 915     0,284 

 



Příloha 17 - Tech. návodka pro sériovou výrobu č. op. 2 

Název:Technologická 
návodka 

FSI VUT v Brně č.v. BC-3P1-2011-01 číslo operace: 2 

Jméno:Koryčan Jiří Datum:28.04.2011     
Stroj:SFB 50-65 Pracoviště:Obrobna 

Vykreslení operací: 
 
 

Hloubka  
Číslo třísky 

třísky 
vc 

Délka 
třísky 

n tAC tBC tAS 

[-] [mm]  [m.min-1] [mm] [min-1]  [min-1] [min-1] [min-1] 

1 2 170 32 846     0,064 

2 2 170 26 356     0,131 

3 2 170 86 902     0,293 

4 6 170 15 902     0,03 

5 6 170 15 752     0,035 

6 6 170 15 644     0,041 

7 2 170 15 564     0,047 

8 28 213 100 2421     0,263 

9 1 345 100 3661     0,139 

 



Příloha 18 - Tech. návodka pro sériovou výrobu č. op. 3 (1/2) 

Název:Technologická 
návodka 

FSI VUT v Brně č.v. BC-3P1-2011-01 číslo operace: 3 

Jméno:Koryčan Jiří Datum:28.04.2011   (1/2) 
Stroj:SFB 50-65 Pracoviště:Obrobna 

Vykreslení operací: 
 
 

Hloubka  
Číslo třísky 

třísky 
vc 

Délka 
třísky 

n tAC tBC tAS 

[-] [mm]  [m.min-1] [mm] [min-1]  [min-1] [min-1] [min-1] 

1 1 354 80 732     0,56 

 



Příloha 19 - Tech. návodka pro sériovou výrobu č. op. 3 (2/2) 

Název:Technologická 
návodka 

FSI VUT v Brně č.v. BC-3P1-2011-01 číslo operace: 3 

Jméno:Koryčan Jiří Datum:28.04.2011   (2/2) 
Stroj:SFB 50-65 Pracoviště:Obrobna 

Vykreslení operací: 
 
 

Hloubka  
Číslo třísky 

třísky 
vc 

Délka 
třísky 

n tAC tBC tAS 

[-] [mm]  [m.min-1] [mm] [min-1]  [min-1] [min-1] [min-1] 

1 3 170 2,08 361     0,0119 

2 3 170 3,75 361     0,0196 

3 3 170 5,42 361     0,0274 

4 3 170 7,09 361     0,0351 

5 3 170 8,77 361     0,0428 

6 3 170 10,45 361     0,0506 

7 3 170 12,13 361     0,0584 

8 3 170 13 361     0,0624 

9 3 170 13 361     0,0624 

10 3 170 11,32 361     0,0546 

11 3 170 9,64 361     0,0468 

12 3 170 7,95 361     0,039 

13 3 170 6,27 361     0,0313 

14 3 170 4,59 361     0,0235 

15 3 170 2,91 361     0,0156 

16 3 170 1,23 361     0,008 

17 1 345 30,7 732     0,2234 

 
 



Příloha 20 - Vnější držák vyměnitelných břitových destiček DRSNR 2525M12 

 



Příloha 21 - Vyměnitelná břitová destička RNMA 120400 

 



Příloha 22 - Vnější držák vyměnitelných břitových destiček SRDCN 2525M12 

 



Příloha 23 - Vyměnitelná břitová destička RCMT 1204M0-F2 

 



Příloha 24 - Vrták CoroDrill 880 5x28 

 



Příloha 25 - Vyměnitelná břitová destička pro vrták CoroDrill 880 

 



Příloha 26 - Vnitřní držák vyměnitelných břitových destiček A20Q-SWLCL06 

 



Příloha 27 - Vyměnitelná břitová destička WNGG 060402-MF1 

 



Příloha 28 - Vnější držák vyměnitelných břitových destiček CFMR 2020K03 

 



Příloha 29 - Vyměnitelná břitová destička LCMF 160304-0300-FT 

 



Příloha 30 - Vyměnitelná břitová destička LCGN 1603M0-0100R-R 

 
 






