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@PARAMO BEZPEGNOSTNI LIST

podle nafizeni ES 1907/2006 (REACH)

Nazev vyrobku: MOGUL HM 46
Datum vydani:  24. 8. 2007
Datum zmény: 9. 8. 2010 (Z1)

1. IDENTIFIKACE LATKY NEBO PRIPRAVKU A SPOLECNOSTI NEBO PODNIKU

1.1 Identifikace latky nebo pripravku:
Obchodni nazev:
MOGUL HM 46
Chemicky nazev: pripravek
1.2 Pouaziti latky nebo pfipravku:
Hydraulicky olej.

1.3 Identifikace spole¢nosti nebo podniku:

Nazev: PARAMO, a.s.

Sidlo: Prerovska 560, 530 06 Pardubice
Identifikaéni &islo: 48173355

Telefon: +420 466 810 111

Fax: +420 466 335 019

Osoba odpovédna za BL: ladislava.vichova@paramo.cz
WWWw.paramo.cz

1.4 Telefonni ¢isla pro naléhavé situace:

Dispecink PARAMO, a.s.: +420 466 303 175, +420 321 750 401
Toxikologické informacni stfedisko v Praze, tel. +420 224 919 293
TRINS (Transportni informacéni a nehodovy systém) tel. +420 476 709 826

2. IDENTIFIKACE RIZIK

Tento vyrobek neni klasifikovan podle zakona €. 356/2003 Sb. v platném znéni jako nebezpecny.
R-véta: neni

Hoflava kapalina. Nebezpeci hofeni hrozi v pfipadé zahfati nad teplotu bodu vzplanuti.

PFi dlouhodobé, resp. ¢asto opakované expozici mize dojit k podrazdéni oci a kize.
Prodlouzeny primy kontakt miize vést k odmasténi pokozky a naslednému drazdéni.

Inhalace olejové mlhy mize podrazdit dychaci cesty.

Nepredpoklada se, Ze by mohl vyvolat dlouhodobé nepfizniveé ucinky v Zivotnim prostredi.

3. SLOZENi NEBO INFORMACE O SLOZKACH

3.1 Slozky (chem. latky) pripravku s nebezpecnymi vlastnostmi
Ve smyslu pfilohy Il. nafizeni ES, bod 3.2.a) se neuvadi.

Nazev CHL Obsah CHL ve Cislo ES CAS Symboly R-véty Reg.
vyrobku v % Cislo
Mineralni oleje Expoziéni limity viz &l. 8.1.

Zakladové oleje pouzité v tomto pfipravku obsahuji méné nez 3 % DMSO extraktu podle IP 346. Dle poznamky L
v Seznamu klasifikovanych vyrobkll nejsou proto klasifikovany jako nebezpecéné latky.

3.2 Informace o PBT

Podle kritérii v pfiloze Xlll. nafizeni ES tento vyrobek neobsahuje latky perzistentni, bioakumulativni a
toxické nebo vysoce perzistentni a vysoce bioakumulativni.

4. POKYNY PRO PRVNi POMOC
4.1 VSeobecné pokyny:
PFi manipulaci dodrzovat pracovni hygienu. Odév a obuv zasazZené pfipravkem vysvléknout a vyzout.

4.2 Expozice vdechovanim:
V pfipadé nadychani aerosolu pfemistit postizeného na Cerstvy vzduch.
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@PARAMO BEZPEGNOSTNI LIST

podle nafizeni ES 1907/2006 (REACH)

Nazev vyrobku: MOGUL HM 46
Datum vydani:  24. 8. 2007
Datum zmény: 9. 8. 2010 (Z1)

4.3 Styk s kuizi:
PFi kontaktu pokozky s pfipravkem urychlené postizené misto dikladné omyt vodou a mydlem, oSetfit
vhodnym krémem.
4.4 Zasazeni o€i:
Vymyvat proudem pokud mozno vlazné vody, nejméné 15 minut.
4.5 Poziti:
Vyplachnout usta vodou, nikdy nevyvolavat zvraceni.

5. OPATRENi PRO ZDOLAVANIi POZARU
5.1 Vhodna hasiva: Hasici prasek, hasici péna, CO,, apod.
5.2 Nevhodna hasiva: Proud vody.

5.3 Zvlastni nebezpec€i: Produkty hofeni a nebezpeéné plyny: kouf, oxid uhelnaty, oxid uhli€ity, oxidy
dusiku.

5.4 Zvlastni ochranné prostiedky pro hasice: Zasahové jednotky vystavené koufi nebo plyniim musi byt
vybaveny prostfedky pro ochranu dychani a oci. Pfi zasahu v uzavienych prostorach je nutno pouzit
izola¢ni dychaci pfistroj.

6. OPATRENI V PRIPADE NAHODNEHO UNIKU

6.1 Preventivni opatfeni pro ochranu osob:
Zabranit znecisténi odévu a obuvi produktem a kontaktu s kGzi a o€ima. Pouzit vhodny ochranny
odév, znecistény odév urychlené vymenit.
VSechny osoby, nepodilejici se na zachrannych pracich, vykazat do dostate¢né vzdalenosti.

6.2 Preventivni opatfeni pro ochranu zivotniho prostiedi:
Zabranit dalSimu uniku a rozSifeni do okoli, vniku produktu do kanalizaci, podzemnich a povrchovych
vod a zeminy, nejlépe ohrani¢enim prostoru. Uvédomit pfislusné organy.

6.3 Doporucené metody Cisténi a zneSkodnéni:
V pripadé vétSiho uniku lokalizovat a pokud je to mozné, produkt odCerpat nebo mechanicky odstranit,
stahnout z povrchu vod. Zbytky produktu nebo mensi mnozstvi nechat vsaknout do vhodného

sorbentu (Vapex, Chezacarb, piliny, pisek) a umistit do vhodnych oznagenych nadob k pfedani
k dal§imu zneskodnéni v souladu s platnou legislativou pro odpady.

7. ZACHAZENI A SKLADOVANI

7.1 Zachazeni:
Objekt musi byt vybaven podle CSN 75 3415. Pii manipulaci s t&Zkymi obaly pouZit vhodné
manipulacni prostfedky. Vyvarovat se rozliti produktu — hrozi nebezpedi uklouznuti.

7.2 Skladovani:

Skladovat v tésné uzavienych obalech na mistech chranénych proti desti, prachu, horku a jinym
povétrnostnim vlivim. Maximalni teplota pro skladovani je 40 °C. Chranit pred vniknutim vody a
mechanickych necistot. Chranit pfed svétlem.

7.3 Specifické pouziti: Je ur¢en pro hydrostatické mechanismy s vysokym mechanickym a tepelnym
namahanim, v€etné mobilnich stroj pracujicich celoro¢né v nechranéném prostredi.

8. OMEZOVANI EXPOZICE /| OSOBNi OCHRANNE PROSTREDKY

8.1 Limitni hodnoty expozice:
PEL oleje mineralni (aerosol): 5 mg/m®
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@PARAMO BEZPEGNOSTNI LIST

podle nafizeni ES 1907/2006 (REACH)

Nazev vyrobku: MOGUL HM 46
Datum vydani:  24. 8. 2007
Datum zmény: 9. 8. 2010 (Z1)

NPK-P oleje mineralni (aerosol): 10 mg/m®

8.2 Omezovani expozice:

Dodrzovani obecnych bezpecnostnich a hygienickych opatfeni, nejist, nepit, nekoufit. Po omyti
pokozky teplou vodou a mydlem preventivné oSetfit reparacnim krémem.

8.2.1 Omezovani expozice pracovnik
Uredni véstnik L 399, 30.12.1989 — zmé&na nafizenim ES 1883/2003.
Ochrana dychacich organti: neni nutna, pokud koncentrace par ve vzduchu nepiekroci
koncentracni limity. V pfipadé prekroc¢eni, resp. pfi tvorbé aerosolu pouzit Unikovou masku s filtrem A,
AX (hnédy) nebo jiny vhodny typ proti organickym plynim a param organickych latek
Ochrana rukou: ochranné rukavice odolné ropnym latkam, nejlépe z nitrilového nebo neoprénového
kaucuku. Nevhodny materidl je k(ize nebo silna latka.
Ochrana oci: ochranné bryle, pfipadné obliCejovy Stitek.
Ochrana kuize: pracovni odév, vhodny material: silnéjsi latka
Dalsi udaje: nejsou.
8.2.2 Omezovani expozice zivotniho prostredi
Viz bod 2.

9. FYZIKALNi A CHEMICKE VLASTNOSTI

9.1 Obecné informace:

Skupenstvi pfi 20 °C: kapalina
Barva: Zluta
Zapach (vané): bez zapachu

9.2 Informace dllezité z hlediska ochrany zdravi, bezpecnosti a Zivotniho prostredi:

Hustota (pfi 15 °C): 865 kg/m®

Rozmezi bodu varu: nestanoveno

Bod vzplanuti OK: nad 190 °C

Bod horeni: nad 210 °C

Koncentraéni meze vybuSnosti: ~ za béznych podminek netvofi vybusné pary
Rozpustnost ve vodé: nerozpustny

Kinematicka viskozita pfi 40 °C: 41,4 az 50,6 mm?/s

Rozdélovaci koeficient n-oktanol/voda: nestanoveno
9.3 Dalsi informace:

Tenze par (pfi 20 °C): < 0,01 kPa

Teplota vzniceni: nad 320 °C

Bod tekutosti: -27 °C

10. STALOST A REAKTIVITA
PFi pfedepsaném zplsobu skladovani, manipulaci a pouZziti je pfipravek stabilni.

10.1 Podminky, kterych je tfeba se vyvarovat:
Zahtati na vysokou teplotu, pfitomnost zdrojd vzniceni, styk s otevienym ohném.

10.2 Materialy, kterych je tfeba se vyvarovat:
Silna oxidovadla.

10.3 Nebezpecné produkty rozkladu:
PFi pfehrati, resp. pfi hofeni za nedostatku vzduchu mozny vznik oxidu uhelnatého.
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@PARAMO BEZPEGNOSTNI LIST

podle nafizeni ES 1907/2006 (REACH)

Nazev vyrobku: MOGUL HM 46
Datum vydani:  24. 8. 2007
Datum zmény: 9. 8. 2010 (Z1)

11. TOXIKOLOGICKE INFORMACE

Oralni toxicita LDsq (potkan) > 2000 mg/kg
Dermalni toxicita (potkan) > 2000 mg/kg
LCso neni znamo

Drazdivost na kazi: Produkt neni povazovan za drazdivy na pokozku. Pfi dlouhodobé expozici miize
dojit k podrazdéni.

Drazdivost pro oc€i: Produkt neni povazovan za drazdivy na oci.

Senzibilizace: Na zakladé dosavadni zkuSenosti nepulsobi senzibilizacné.

Karcinogenita: Nepfedpoklada se.

Mutagenita: Nepredpoklada se.

Toxicita pro reprodukci: Nepredpoklada se.

Subchronicka-chronicka toxicita: Neni znama.

12. EKOLOGICKE INFORMACE

12.1 Ekotoxicita:

Akutni toxicita pro vodni prostfedi: nestanoveno, neuvadi se
Toxicita pro padni organismy: nestanoveno

12.2 Mobilita: Neocekava se.

12.3 Persistence a rozlozitelnost: Nerozpustné ve vodé, perzistence v organismech se nepfedpoklada.
Biologicka rozlozitelnost (CEC-L-33-A-93) nizka.

12.4 Bioakumulaéni potencial: Neudava se. Na zakladé hodnoty log P o/w podobnych vyrobkt je mozno
ocCekavat velmi nizky.

12.5 Vysledky posouzeni PBT: Viz ¢l. 3.2.

12.6 Jiné nepfriznivé ucinky: Vytvoreni vrstvy na povrchu vody zabraruje pfistupu kysliku.

13. POKYNY K LIKVIDACI

Zplsoby zneskodnovani latky: Odpad nebo nevyuzité zbytky predat osobé s opravnénim k nakladani s
odpady podle zakona &. 185/2001 Sb., o odpadech za ucelem vyuziti nebo zneskodnéni (podle
pokynu vyrobce).

Kod odpadu: N 130110, v sorbentu: N 150202

ZpUsoby zneskodinovani kontaminovaného obalu: Pouzity, fadné vyprazdnény obal odevzdat na

sbérné misto nebezpeénych odpadl. Obaly se zbytky vyrobku odkladat na misté uréeném obci nebo

pfedat osobé s opravnénim k nakladani s odpady.

Pravni pfedpisy o odpadech: Zakon €. 185/2001 Sb., o odpadech, v platném znéni a souvisejici
provadéci vyhlasky a nafizeni.

14. INFORMACE PRO PREPRAVU

Neni nebezpecna latka pro silni¢ni a zelezni¢ni dopravu.
Neni nebezpecna latka pro leteckou prepravu.
Tomuto vyrobku neni pfidélen UN kod.
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@PARAMO BEZPEGNOSTNI LIST

podle nafizeni ES 1907/2006 (REACH)

Nazev vyrobku: MOGUL HM 46
Datum vydani:  24. 8. 2007
Datum zmény: 9. 8. 2010 (Z1)

15. INFORMACE O PREDPISECH

15.1 Znaceni podle zakona €. 356/2003 Sb., v platném znéni:
Symbol: neni
Indikace nebezpeci: neni
Obsahuje: neuvadi se
R-véta: neni
S-véta: neni

16. DALSI INFORMACE

16.1 Seznam R-vét a S-vét (¢l. 3.1 + ¢l. 15.1)

16.1.1 Standardni véty oznacujici specifickou rizikovost (R-véty):
Neni.

16.1.2 Standardni pokyny pro bezpecné nakladani (S-véty):
Neni.

Pokyny pro Skoleni: Neni nutné.
Doporuéena omezeni pouziti: Neni.

16.2 Informace o dalSich pravnich predpisech

16.2.1 Zakon ¢. 86/2002 Sb., o ovzdusi, v platném znéni
Vyrobek neni tékavou organickou latkou (VOC) ve smyslu zakona ¢. 86/2002 Sb., v platném znéni
a souvisejici vyhlésky MZP.

16.2.2 CSN 65 0201 Hoflavé kapaliny - Prostory pro vyrobu, skladovani a manipulaci
Podle CSN 65 0201 je vyrobek zafazen do IV. tfidy hoflavosti.

16.2.3 CSN 33 0371 Nevybusna elektricka zafizeni - Vybu$né smési - Klasifikace a metody zkouseni
Podle CSN 33 0771 je vyrobek zafazen do teplotni tfidy T2.

16.2.4 Nafizeni vlady ¢. 361/2007 Sb., kterym se stanovi podminky ochrany zdravi pfi praci, v platném
zneéni.

16.2.5 CSN 75 3415 Ochrana vody pfed ropnymi latkami. Objekty pro manipulaci s ropnymi latkami a
jejich skladovani

16.2.6 Zakon ¢&. 356/2003 Sb., ve znéni zakona €. 434/2005 Sb., o chemickych latkach a chemickych
pFipravcich a o zméné nékterych zakond.

16.2.7 Z&kon €. 258/2000 Sb., o ochrané vefejného zdravi v platném znéni.

16.3 Informace o zménach

16.3.1 VSechny zmény v tomto bezpecnostnim listé byly vyvolany nafizenim ES 1907/2006. Bezpecnostni
list bude dale pribézné aktualizovan na zakladé udaju ziskanych v pribéhu zpracovani podkladud
k registraci, ze zpravy o chemické bezpecnosti, a vlastni registraci.

16.3.2 Zmény jsou v €l. 2, 7.2.

16.4 Udaje obsazené v tomto bezpe&nostnim listé se tykaji pouze uvedeného vyrobku a odpovidaji nasim
sou€asnym znalostem a zkuSenostem. Za spravné zachazeni s vyrobkem podle platné legislativy
odpovida uzivatel.
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Dawex Chemical, Okruzni 4550, 760 05 Zlin, tech. podpora: 777 644 770, tel: 577 242 395, fax: 577 220 252

GS super (Gamapest)

epoxidova kluzna hmota

epoi3xy
rolymer

Pouziti:
GS super je dvouslozkovy rychle tvrdnouci polymer - kluzna hmota, ktera ma po vytvrzeni 16 x

lepS$i kluzné vlastnosti neZ bronz. Soucasné pouziti tohoto polymeru zarucuje delsi zivotnost nez pfi
pouziti bronzovych materiald.

GS super ma tfi zakladni druhy pouziti:
e Konstrukce novych a opravy poskozenych rovinnych i svislych kluznych vodicich ploch
stroju a zatizeni.
e Vyroba novych kluznych lozisek (pouzder) a renovace vydienych nebo poskozenych vyroba
novych kluznych lozisek a renovace vydienych bronzovych.
e Oprava poskozenych hiideli (napt. vydienych od gufera)

Obecné plati, Ze 1ze touto hmotou opravovat rizné typy kluznych vodicich ploch a pouzder, at’ uz byly
vyrobeny z jakéhokoliv materialu. GS super je natolik univerzalni, ze jim lze opravit ptivodni ¢ésti,
které byly vyrobeni z bronzu, gamapestu, garexu, turcitu, diamantu nebo jinych kluznych hmot.

Po vytvrzeni Ize hmotu libovolné opracovavat (brousit, vrtat nebo frézovat). Hmota GS super je
pastovita, vhodna i pro nanaseni na svislych plochach. V piipadé Ze chceme odlévaci kluznou hmotu,
doporucujeme pouzit tekuty materidl GS super fluid. Ma stejné kluzné parametry, ale jeji
konzistence umoziuje odlévani, zalévani nebo natirdni hmoty. Nejvétsi vyhodou této kluzné hmoty je
Ze neopotiebovava protidilec a i bez mazani nemtze nikdy dojit k zadfeni.

Podrobny technologie a konstrukce, bezpe¢nostni predpisy a skladovani viz podnikova norma
kluzné hmoty GS- super PN 10 - 98

Vlastnosti po vytvrzeni :
Misici pomér 100 : 4 (hmotnostng¢)

(1 kg hmoty odpovida 40 g tvrdidla P 11, v pfipad€, Ze se nepouzije celé baleni, je nutné
odvazitpotifebné mnozstvi tmelu a tmérné tomu odméfit tvrdidlo)

Doba vytvrzeni pti
tepelna odolnost
barva

pevnost ve smyku
pevnost v tlaku
pevnost v ohybu
tvrdost Brinell
koeficient tfeni
razova houzevnatost
smrstitelnost
trvale odolava

neodolava

23 °C cca 24 hodiny

85°C

cernd

min. 20 MPa

staticka 200 MPa, dynamické 95 MPa

min. 30 MPa

64 MPa

0,01 — 0,07 (podle tlaku a mazani)

min. 15 kJ/m?

nulova

odolava vod¢€, saponatim, oleji, nafté, benzinu zfedénym mineralnim
kyselinam (chlorovodikova 10%, dusicnd 10%, sirova 30%) a alkalickym
roztokim (hydroxid sodny 40 %, amoniak 10%)

neodolava organickym kyselinam (octova 5%, mlééna 10 %) a je naruSovana
organickymi rozpoustédly (etanol, xylen), acetonem

Instrukce a informace v tomto technickém listu jsou vysledkem naSich zkousek a zkuSenosti. Protoze riiznorodost materiali a podkladi a pocet jejich moznych
kombinaci a zptisobt aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsahnout jejich tplny popis. Prospekt miZe jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je
vSak nutno pfizptisobit konkrétnim podminkam. Vyrobce neni odpovédny za skody zptisobené nedodrzenim instrukci nebo pouzitim produktu k nevhodnému tcéelu.
Ujistéte se, ze postupujete podle nejnovéjsiho vydani technického listu vyrobku. Ty jsou k dispozici na nasi webové strance.
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Dawex Chemical, Okruzni 4550, 760 05 Zlin, tech. podpora: 777 644 770, tel: 577 242 395, fax: 577 220 252

VSeobecné zasady pro praxi :

e  Misto na které¢ ma byt aplikovana kluzna hmota musi byt zdrsnéno a dokonale odmasténo,
doporucujeme pouzit aceton nebo perchlor — nedoporucujeme pouZzivat technicky benzin.

e Pro potiebné zakotveni kluzné hmoty v ptipadé vyroby loziskového pouzdra nebo opravy
htidele musime podklad dtkladné zdrsnit — napf. Sroubovici s co nejmensim stoupanim.
Zdrsnéni se nesmi provadét noZzem z rychlotezné oceli, ale nejlépe ,,tupym nozem®.
Minimalni drsnost by méla byt Ra 12, idealn¢ az Ra 25.

e Kluznou hmotu doporucujeme nanaset o tloust’ce cca 2 - 4 mm a nasledn€ opracovat
na potfebny rozmér. Idealni vlastnosti hmota vykazuje pri tloust’ce 1 — 1,5 mm po
opracovani. Z diivodu tlakové unosnosti nedoporucujeme aplikovat hmotu ve vétsi konecné
(po opracovani na hotovo) sile nez 3 mm. Kluznou hmotu nanasime po vrstvach a kazdou
vrstvu diikladné zatla¢ime do piedchozi.

e U vodorovnych i svislych rovinnych kluznych ploch nejlepsi povrchové upravy dosahneme
otiskem protidilce. Protidilec musi byt oSetfen separatorem, ktery zabranuje ptilepeni kluzné
hmoty na protidilec (separator V11).

e U poskozenych htideli, pokud je nerovnost velmi mala doporucujeme zvétsit poskozeni a
nasledné nanést kluznou hmotu, protoze pii mikroporezitach a velmi malych poskozenich
neni mozné zajistit dokonalé ukotveni materidlu na opravované Casti.

e Hmota Garex je urena pro pouziti pii 20 °C. Pfi podchlazeni dochazi ke zpomalovani
vytvrzovani a hmota Ize hife zpracovavat. Proto ji skladujte pfi predepsané teploté
a do provozu ji predavejte az pred samotnou aplikaci.

Baleni:

e lkg (slozka A —962 g, kapalné tvrdidlo 38 g)

U oprav, kde poZadujeme rychlé vytvrzeni doporucuje pouzit kluznou hmotu GAREX, ktera
vytvrzuje 2-3 hodiny a p¥i aplikaci se nemusi slozky odvaZzovat.

Instrukce a informace v tomto technickém listu jsou vysledkem naSich zkousek a zkuSenosti. Protoze rtiznorodost materiali a podkladi a pocet jejich moznych
kombinaci a zptisobt aplikaci je nesmirné vysoky, neni mozné obsahnout jejich tplny popis. Prospekt mize jen pravné nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je
vSak nutno pfizptisobit konkrétnim podminkam. Vyrobce neni odpovédny za skody zptisobené nedodrzenim instrukci nebo pouzitim produktu k nevhodnému tucéelu.
Ujistéte se, ze postupujete podle nejnovéjsiho vydani technického listu vyrobku. Ty jsou k dispozici na nasi webové strance.
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