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Porovnani experimentii na operaci lesténi

popis experimenti

vyhodnocované charakteristiky za 365 dni

velikost rumérna rubézna
¢islo jednoho | stratergie ] produkce P . ‘. P procento
. . v . . 9 manipulaéni doba v,
experimentu varianta ¢islo stroje faufu zpracovani | [pocet h , sefizeni
« . o vzdalenost vyroby
[pocet zakazek postnii] . [%]
o [km] [min]
postnii]
1 plivodni stav stroj €.1 9 ndhodné 10779 236 28,9
460
2 pivodni stav | stroj &.2 9 kompletace |\ 4 190 4.6
zakazek
3 aktualni stav stroj ¢.1 - nahodné 6954 395 19,3
P . kompletace
4 aktualni stav stroj ¢.2 9 Jakdzek 10149 263 230 3,3
5 aktudlni stav | stroj &.3 8 kompletace § o0y 234 3,6

zakazek




Porovnani experimentii na operaci baleni

popis experimenti

vyhodnocované charakteristiky za 365 dni

velikost rumérna rubézna
¢islo jednoho | stratergie ] produkce P . ‘. P procento
. . v . . 9 manipulaéni doba v,
experimentu varianta ¢islo stroje faufu zpracovani | [pocet h , sefizeni
v , . vzdalenost vyroby
[pocet zakazek postnii] . [%]
. [km] [min]
postnii]
- . .y kompletace
1 puvodni stav stroj ¢€.1 12 Jakdzek 13590 501 298 3,5
2 puvodni stav stroj ¢.2 9 ndhodné 8585 413 23,2
3 aktudlni stav | stroj &.1 jp | Kompletace |00, 322 46
zakazek 311
4 aktudlni stav | stroj &.2 9 kompletace | 3 cc5 236 3,9
zakazek




