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Struktura povrchu: Hrany: Měřítko: Přesnost:
Tolerování:
Promítání:

CHRÁNĚNO DLE ISO 16016Hmotnost:
Název:

Číslo dokumentu:

Datum vydání:

Schválil:

Kreslil:

Druh
Materiál: Polotovar:

dokumentu:

  

VÝKRES SESTAVY

OLEJNÍČEK

 

30.4.2018
APU-00400-00_L1

PŘÍPRAVEK

1:1
3,702 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

ÚSTAV
STROJÍRENSKÉ
TECHNOLOGIE

FSI VUT v Brně

10
8

300

36
,5

7

3

5

6

2 1 4

PŘÍLOHA 4



HMOT.KS

POLOTOVAR

MATERIÁL

VÝKRES

NORMA

NÁZEV - OZNAČENÍ

ČÍSLO

POLOŽ.

3,530 kg1

P20–120x305 ČSN 42 5310

11 523

APU-00400-01

ZÁKLADOVÁ DESKA

1

0,062 kg2

P8–25x105 ČSN 42 5310

11 523

APU-00400-02

UPÍNKA

2

0,020 kg1Ø16-25 DIN 1013

19 312 (90MnCrV8)

APU-00400-03

POLOHOVACÍ ČEP 

VÁLCOVÝ

3

0,010 kg1Ø16-25 DIN 1013

19 312 (90MnCrV8)

APU-00400-04

POLOHOVACÍ ČEP 

ZPLOŠTĚLÝ

4

0,001 kg4Ø6-15 DIN 1013

19 312 (90MnCrV8)

APU-00400-05

USTAVOVACÍ ČEP 

VÁLCOVÝ

5

0,001 kg4Ø6-15 DIN 1013

19 312 (90MnCrV8)

APU-00400-06

USTAVOVACÍ ČEP 

ZPLOŠTĚLÝ

6

0,005 kg2 DIN 6912

ŠROUB s válcovou 

hlavou M6 x 16

7
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Struktura povrchu: Hrany: Měřítko: Přesnost:
Tolerování:
Promítání:

CHRÁNĚNO DLE ISO 16016Hmotnost:
Název:

Číslo dokumentu:

Datum vydání:

Schválil:

Kreslil:

Druh
Materiál: Polotovar:

dokumentu:

  

SEZNAM POLOŽEK

OLEJNÍČEK

 

30.4.2018
APU-00400-00_L2

PŘÍPRAVEK

1:1
ISO 2768-mH
ISO 8015

ÚSTAV
STROJÍRENSKÉ
TECHNOLOGIE

FSI VUT v Brně

3,702 kg
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Struktura povrchu: Hrany: Měřítko: Přesnost:
Tolerování:
Promítání:

CHRÁNĚNO DLE ISO 16016Hmotnost:
Název:

Číslo dokumentu:

Datum vydání:

Schválil:

Kreslil:

Druh
Materiál: Polotovar:

dokumentu:

11 523 P20–120x305 ČSN 42 5310

VÝKRES SOUČÁSTI

OLEJNÍČEK

 

29.4.2018
APU-00400-01

ZÁKLADOVÁ DESKA

1:1
3,53 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

ÚSTAV
STROJÍRENSKÉ
TECHNOLOGIE

FSI VUT v Brně

-0,3 +0,3

15

6

132xØ 82xØ H7 2,34xØ H7 62xM x1-6H 3,24xØ H7

Ra 0,8

Ra 0,8

Ra
 0

,8

Ra
 0

,8

Ra
 0

,8

Ra
 0

,8

110,05
110,05 110,05

110,05

94
,5

0,
05

10
6 

0,
2

R204x

12
4x

9

0,
1

400,1 800,1 400,1800,1

450,1 37,50,1

400,1 400,1

1350,1 37,50,1

69


0,
1

53


0,
1

60( )

28

32

8

35

6

15

Ra 3,2

GRAVÍROVAT OZNAČENÍ A VZOR USTAVENÍ - PÍSMO ISOCP VELIKOST 5
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Struktura povrchu: Hrany: Měřítko: Přesnost:
Tolerování:
Promítání:

CHRÁNĚNO DLE ISO 16016Hmotnost:
Název:

Číslo dokumentu:

Datum vydání:

Schválil:

Kreslil:

Druh
Materiál: Polotovar:

dokumentu:

11 523 P8–25x105 ČSN 42 5310

VÝKRES SOUČÁSTI

OLEJNÍČEK

 

29.4.2018
APU-00400-02

UPÍNKA

1:1
0,06 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

ÚSTAV
STROJÍRENSKÉ
TECHNOLOGIE

FSI VUT v Brně

-0,3 +0,3

100

7

20

NEKOTOVANÉ RÁDIUSY R2

Ra 3,2

T510

50

22

8
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Struktura povrchu: Hrany: Měřítko: Přesnost:
Tolerování:
Promítání:

CHRÁNĚNO DLE ISO 16016Hmotnost:
Název:

Číslo dokumentu:

Datum vydání:

Schválil:

Kreslil:

Druh
Materiál: Polotovar:

dokumentu:

19 312 (90MnCrV8) Ø16-25 DIN 1013

VÝKRES SOUČÁSTI

OLEJNÍČEK

 

29.4.2018
APU-00400-03

POLOHOVACÍ ČEP VÁLCOVÝ

2:1
0,02 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

ÚSTAV
STROJÍRENSKÉ
TECHNOLOGIE

FSI VUT v Brně

21

11

1x45° 1x30°

8
Ø

n6

13
,9
9

- 0
,0
1

0+
Ø

Ra 0,8

Ra 0,8

Ra 1,6

Ra 3,2

KALENO NA 58-60 HRC

G1x0,3 ČSN 01 4960

-0,3 +0,3

PŘÍLOHA 8



Struktura povrchu: Hrany: Měřítko: Přesnost:
Tolerování:
Promítání:

CHRÁNĚNO DLE ISO 16016Hmotnost:
Název:

Číslo dokumentu:

Datum vydání:

Schválil:

Kreslil:

Druh
Materiál: Polotovar:

dokumentu:

19 312 (90MnCrV8) Ø16-25 DIN 1013

VÝKRES SOUČÁSTI

OLEJNÍČEK

 

29.4.2018
APU-00400-04

POLOHOVACÍ ČEP ZPLOŠTĚLÝ

2:1
0,01 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

ÚSTAV
STROJÍRENSKÉ
TECHNOLOGIE

FSI VUT v Brně

1x30°

G1x0,3 ČSN 01 4960
60
°

30
°

8
Ø

n6

13,99 - 0,01
0+

3

11

21

1x45°

Ra 0,8

Ra
 0

,8

Ra 1,6

KALENO NA 58-60 HRC

-0,3 +0,3Ra 3,2
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Struktura povrchu: Hrany: Měřítko: Přesnost:
Tolerování:
Promítání:

CHRÁNĚNO DLE ISO 16016Hmotnost:
Název:

Číslo dokumentu:

Datum vydání:

Schválil:

Kreslil:

Druh
Materiál: Polotovar:

dokumentu:

19 312 (90MnCrV8) Ø6-15 DIN 1013

VÝKRES SOUČÁSTI

OLEJNÍČEK

 

30.4.2018
APU-00400-05

USTAVOVACÍ ČEP VÁLCOVÝ

10:1
0,00 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

ÚSTAV
STROJÍRENSKÉ
TECHNOLOGIE

FSI VUT v Brně

0,5x30° 0,5x30°

10

7,7

3
Ø

n6

3,
99

-
0,
01

0
+

Ra 0,8

Ra 1,6

Ra 0,8
G0,5x0,3 ČSN 01 4960

KALENO NA 58-60 HRC

Ra 3,2
-0,3 +0,3
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Struktura povrchu: Hrany: Měřítko: Přesnost:
Tolerování:
Promítání:

CHRÁNĚNO DLE ISO 16016Hmotnost:
Název:

Číslo dokumentu:

Datum vydání:

Schválil:

Kreslil:

Druh
Materiál: Polotovar:

dokumentu:

19 312 (90MnCrV6) Ø6-15 DIN 1013

VÝKRES SOUČÁSTI

OLEJNÍČEK

 

30.4.2018
APU-00400-06

USTAVOVACÍ ČEP ZPLOŠTĚLÝ

10:1
0,00 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

ÚSTAV
STROJÍRENSKÉ
TECHNOLOGIE

FSI VUT v Brně

2,
3

Ø
n6

3,09 - 0,01
0+Ø

30
°

60
° 1

12

9,7
0,3x30°

G0,5x0,3 ČSN 01 4960

Ra 1,6

Ra 0,8

Ra
 0

,8

Ra 3,2
-0,3 +0,3

PŘÍLOHA 11


