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Disertatni prace se opirda o rozsahlou literarni reSersi zahrnujici podrobny popis
technologie elektroerozivni obrabéni (EDM) a také optimalizace fizeni stroje. V ramci
reSerSe bylo vyuZito vice, jak 179 citovanych zdrojl, pfitemz nékteré jsou vlastni
publikace autora.

Obsah prace je zaméfen primarné na zefektivhéni procesu elektroerozivniho
dratového fezani s ohledem na systém fizeni stroje a jeho procesni parametry.
Technologie elektroerozivniho obrabéni nedosahuje feznych rychlosti srovnatelnych
s konvenénimi metodami obrabéni, kterymi jsou napf. frézovani & soustruZeni.
Vzhledem k situaci v automobilovém prumyslu je aktualnim cilem pomoci optimalizace
zrychlit obrabéni a tim zefektivnit vyrobu. Technologie elektroerozivniho dratového
fezani (WEDM), jako zastupce nekonvenénich technologii je &asto nenahraditelna
vzhledem k nemoZnosti obrabét piedevSim tvrdé materidly konvenén&, proto je
jednoznacny pozadavek ze strany firem na jeji zefektivnéni. Téma prace Ize povaZovat
za vysoce aktualni a vyuZitelné v soucasné technické praxi.

Vramci reSerSe autor analyzoval aktualni metody fizeni strojli pro elektroerozivni
obrabéni i moderni trendy, jakymi jsou vyuZiti adaptivniho fizeni &i aplikaci evoluénich
technik. V ramci prace se autor primarné zabyval vyuZitim planovaného experimentu
pro analyzu vlivu vstupnich proménnych na odezvu procesu ve formé rychlosti fezani
a vybranych parametr( topografie povrchu.

Experimentalni ¢ast je zaméfena na vyuZiti planovaného experimentu pro zjisténi
statisticky vyznamné zavislosti odezvy procesu WEDM ve formé rychlosti fezani a
parametr( topografie povrchu na vstupnich procesnich parametrech, které autor volil
na zakladé rozsahlé reSersni studie a vlastnich vyzkumnych praci. Zvolenych pét
parametri je vyuZivano napfi¢ védeckymi publikacemi zabyvajicimi se b&znymi
materialy, a proto autor oekaval statisticky vyznamnou zavislost i u speciainich
materiali zkoumanych v této praci. Zkoumané materialy &isty molybden a niklova
super slitina B1914 jsou materidly, které jsou &im dal &asté&ji vyuZivany v pramyslu
s cilem zvysit pfidanou hodnotu produktlu &i zefektivnit jejich vyrobu. Vystupem
experimentalni &asti je popsana zavislost odezev procesu na vstupnich procesnich
parametrech s naslednou vicekriterialni optimalizaci. Na zakladé optimalizace
s pouZitim softwaru Minitab do$lo k navrZzeni optimalnich vstupnich parametri pro
obrabéni niklové slitiny i istého molybdenu.

Krom samotného technického vystupu si cenim i systematického ziskani téchto
vysledku, kde autor korektné provedl planované experimenty véetn& vhodnych
doplfivjicich statistickych analyz.



Dotazy k pfedlozenému pojednani:

Pro& byl v planovaném experimentu pouZit centralni kompozitni navrh a ne klasicky
faktorovy navrh experimentu?

Jaky je rozdil mezi Pearsonovym a Spearmanovym koeficientem korelace, ktery byl
pouzit?

Co znamena v planovém experimentu ,Lack of fit* test a k ¢emu se vyuziva?

MiiZzete popsat divod pouZiti centralnich bodl v planovaném experimentu? Co
riskujeme, kdyZ tyto body vypustime z experimentu?

Zaver:

Piedlozena prace netrpi nedostatky ani po odborné, védecké &i formalni strance.
Kvalitativné je prace vypracovana na vysoké urovni. V ramci experimentalni &asti a
vystupl je ziejmé doporuéeni vyuZiti vystupl pro prumysl a tim zefektivnéni produkce
tuzemskych firem zabyvajicich se technologicky naroénym obrabéni zejména
specialnich materiala. Autor ve své praci vyuZil vysledkl svého dosavadniho studia i
vyzkumu.

Praci doporucuji k obhajobé.
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