
D1

1 : 2

D2
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D3
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E-E

1 : 5

D4

1 : 2

D5

1 : 2

D1

SEZNAM POLOŽEK

ČÍSLO SOUČÁSTI / NORMA

HMOT. kg

MATRIÁLNÁZEVMNOŽ.

POZICE

EM-C-00263,3 kg
 

SESTAV SPODNÍ ČÁSTI ZAŘÍZENÍ

11

EM-C-005
7,1 kg

Svařované
REDUKCE - ø150 -> ø12012

EM-C-007
133,8 kg

 

SESTAVA ZÁSOBNÍKU

13

EM-C-123
5,4 kg

Svařované

PŘÍVODNÍ PNEUMATICKÉ POTRUBÍ

14

EM-C-117
6,6 kg

 

PNEUMATICKÝ ROZVADĚČ

15

EM-C-118
2,8 kg

 

ELEKTRICKÝ ROZVADĚČ

16

EM-C-125
1,3 kg

 

FLEXIBILNÍ HADICE DN 25

17

EM-C-127
0,6 kg

316L

OHÝBANÁ TRUBKA 01

18

EM-C-128
0,6 kg

316L

OHÝBANÁ TRUBKA 02

19

L20N-HIEST-150-10-B-C+ES225 kg 

PNEU. NOŽOVÉ ŠOUPÁTKO - DN150 PN10

110

DIN 125 - A 130 kgOcel

PLOCHÁ PODLOŽKA

1611

DIN 125 - A 170 kgOcel

PLOCHÁ PODLOŽKA

812

DIN 125 - A 210 kgOcel

PLOCHÁ PODLOŽKA

1613

DIN 127 - A 120 kgOcel

PRUŽNÁ PODLOŽKA

814

DIN 127 - A 160 kgOcel

PRUŽNÁ PODLOŽKA

415

DIN 127 - A 200 kgOcel

PRUŽNÁ PODLOŽKA

1216

ISO 4014 - M20 x 1500,4 kg8.8

ROUB SE ŠESTIHRANNOU HLAVOU

417

ISO 4017 - M12 x 450,1 kg10.9

ROUB SE ŠESTIHRANNOU HLAVOU

818

ISO 4017 - M16 x 600,1 kg8.8

ROUB SE ŠESTIHRANNOU HLAVOU

4
19

ISO 4017 - M20 x 400,2 kg8.8

ROUB SE ŠESTIHRANNOU HLAVOU

4
20

ISO 4017 - M20 x 550,2 kg8.8

ROUB SE ŠESTIHRANNOU HLAVOU

4
21

ISO 4032 - M12
0 kg

10

ŠESTIHRANNÁ MATICA

8
22

ISO 4032 - M16
0 kg

8

ŠESTIHRANNÁ MATICA

423

ISO 4032 - M20
0,1 kg

8

ŠESTIHRANNÁ MATICA

424

TEMAFAST - DN40 PN10
0 kgTemafast

PŘÍRUBOVÉ TĚSNĚNÍ - DIN 2690

125

TEMAFAST - DN150 PN10
0,1 kgTemafast

PŘÍRUBOVÉ TĚSNĚNÍ - DIN 2690

226
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ZAŘÍZENÍ PRO ZÁSYP ODPICHOVÉHO OTVORU

SYSTÉM ZÁSYPU ODPICHOVÉHO OTVORU

A0EM-C-001.iam

  

EM-C-001

Materiál:

01

SVAŘOVÁNÍ ČSN EN ISO 5817 C

PŘESNOST EN ISO 13 920-B F

Tolerance a přesnost,

pokud není uvedeno jinak

PŘESNOST:  ISO 2768-mK

TOLERANCE:  ISO 8015

Název:

Zákazník:

252,2 kg

Polotovar:
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°
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
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x

VSTUP

STLAČENÝ VZDUCH

6 bar(g), DN 40

VSTUP PRO PNEUMATICKÝ

DOPRAVNÍK - OLIVÍN, DN 50

22

14

11

18

19

23

15

12

24

16

13

17

21
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3

10

26

2

6

5

7

1

118

POZICE KONZOLE

PRO PŘÍPADNÉ UCHYCENÍ PRORÁŽEČE

VSTUP CHLADÍCÍ VODY - G 3/8"

VÝSTUP CHLADÍCÍ VODY - G 3/8"

95

6
3
5

8

9

4 25



P1

1 : 2

B-B  90°

 1 : 2

D1

1 : 1

D2

1 : 1

D3

1 : 1

A-A

1 : 2

D4

2 : 1

D5

2 : 1

SEZNAM POLOŽEK

ČÍSLO SOUČÁSTI / NORMA

HMOT. kg

MATERIÁLNÁZEVMNOŽ.

POZICE

EM-C-00331 kg
 SESTAVA SKLUZU11

EM-C-006
21,8 kgWelded

SPODNÍ POLORÁM

12

EM-C-013
3,8 kgWelded

KONZOLE SPODNÍHO LOŽISKA

13

EM-C-017
0,3 kgWelded

PRACHOVÝ KRYT 2 - DOLNÍ LOŽISKO

14

EM-C-054
0,5 kgWelded

PRACHOVÝ KRYT 1 - HORNÍ LOŽISKO

15

B10 - 55 x 30 KU
0,1 kg

B10

KLUZNÉ LOŽISKO

16

B10 - 140 x 20 KU
0,2 kg

B10

KLUZNÉ LOŽISKO

17

AXIAL - B10 - 60 KU
0,1 kg

B10

AXIÁLNÍ KLUZNÉ LOŽISKO

18

DG-25
0,4 kg

Nerezová ocel

OTOČNÁ PŘÍMÁ SPOJKA

19

12001000008001152,5 kg 

PNEUMATICKÝ POHON

110

21010100005000000,2 kgOcelVIDLICE PRO PNEU. POHON111

21013000008000000,8 kgOcel

DRŽÁK PRO PNEU. POHON 1

112

21013100008000000,5 kgOcel

DRŽÁK PRO PNEU. POHON 2

113

DIN 125 - A 4,30 kgOcel

PLOCHÁ PODLOŽKA

1214

DIN 125 - A 10,50 kgOcel

PLOCHÁ PODLOŽKA

1615

DIN 127 - A 40 kgOcel

PRUŽNÁ PODLOŽKA

616

DIN 127 - A 100 kgOcel

PRUŽNÁ PODLOŽKA

8
17

DIN 913 - M4 x 80 kgOcel

STAVĚCÍ ŠROUB

1
18

DIN 6912 - M4 x 100 kg8.8

ŠROUB S VÁLCOVOU HLAVOU

619

ISO 4017 - M10 x 350 kg8.8

ŠROUB S ŠETIHRANNOU HLAVOU

4
20

ISO 4017 - M10 x 450 kg8.8

ŠROUB S ŠETIHRANNOU HLAVOU

4
21

ISO 4032 - M4
0 kg8

ŠESTIHRANNÁ MATICE

622

ISO 4032 - M10
0 kg

8

ŠESTIHRANNÁ MATICE

823

ISO 10642  - M4  x  10
0 kg

8.8

ŠROUB SE ZÁPUSTNOU HLAVOU

824

DIN 2458 - 33.7 x 3.2 - 200
0,5 kgOcel

TRUBKA SE ZÁVITOVÝMI KONCI

125

DIN EN 10242 - samec/samice koleno A4 - 1"0,1 kgOcel
KOLENO 90°126

DIN EN 10242 - 45° samec/samice koleno A4 - 1"0,1 kgOcel
KOLENO 45°127
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SESTAV SPODNÍ ČÁSTI ZAŘÍZENÍ

SYSTÉM ZÁSYPU ODPICHOVÉHO OTVORU

A0EM-C-002.iam

  

EM-C-002

Materiál:

01

SVAŘOVÁNÍ ČSN EN ISO 5817 C

PŘESNOST EN ISO 13 920-B F

Tolerance a přesnost,

pokud není uvedeno jinak

PŘESNOST:  ISO 2768-mK

TOLERANCE:  ISO 8015

Název:

Zákazník:

63,3 kg

Polotovar:

ÚADI
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VSTUP 

CHLADÍCÍ VODA - R 1/4"

VÝSTUP

CHLADÍCÍ VODA - R 1/4"

VSTUP

STALČENÝ VZDUCH - R 1/4"

VSTUP

STALČENÝ VZDUCH - R 1"

VSTUP

TLAKOVÝ VZDUCH - 2x G 1/8"
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D1

2 : 1

D2

1 : 1

D3

2 : 1

D4

2 : 1

P1

1 : 2

E-E  10°

1 : 2

SEZNAM POLOŽEK

ČÍSLO SOUČÁSTI / NORMA

HMOT. kg

MATERIÁLNÁZEVMNOŽ.

POZICE

EM-C-00418,6 kg
Svařováné

SVAŘENEC SKLUZU

11

EM-C-104
0,6 kgOcel

PLECH UCHYCENÍ KAMEROVÉ JEDNOTKY

12

EM-C-109
0 kg

Pryž - Silikon

TLUMÍCÍ PODLOŽKA

23

EM-C-110
2,5 kg

Svařováné

KRYT KAMEROVÉ JEDNOTKY

14

EM-C-111
0,2 kg

304L

OHÝBANÁ TRUBKA 1

15

EM-C-112
0,2 kg

304L

OHÝBANÁ TRUBKA 2

16

EM-C-113
0,2 kg

304L

OHÝÝBANÁ TRUBKA 3

17

9P360-1 CJ2L-PI-13°
7,8 kg

 

CHLADÍCÍ POUZDRO KAMERY

18

SS-12M0-1-4RT
0,1 kg

316L

SWAGELOK - PŘÍMÝ - R 1/4" x 12 mm

69

DIN 125 - A 4,30 kgOcel

PLOCHÁ PODLOŽKA

1410

DIN 125 - A 6,40 kgOcel

PLOCHÁ PODLOŽKA

1411

DIN 127 - A 40 kgOcel

PRUŽNÁ PODLOŽKA

1412

DIN 127 - A 60 kgOcel

PRUŽNÁ PODLOŽKA

713

DIN 6912 - M6 x 200 kg8.8

ŠROUB S NÍZKOU VÁLCOVOU HLAVOU

314

ISO 4032 - M60 kg8

ŠESTIHRANNÁ MATICE

715

ISO 4762 - M6 x 250 kg8.8

ŠROUB S VÁLCOVOU HLAVOU

4
16

ISO 7380 - M4 x 80 kgOcel

ŠROUB S PŮLKULATOU HLAVOU

1417

DIN EN 10242 - Koleno samec/samice - 1/4"0 kgOcelKOLENO 90°318

ISO 49 - Koleno samec/samice - 1/4"0 kg
Nerezová ocel

KOLENO 90°319

ISO 49 - 45° Koleno samec/samice - 1/4"0 kg
Nerezová ocel

KOLENO DLOUHÉ 45°

4
20

ISO 4144 - E1 1/4"0 kg
Nerezová ocel

KOLENO 90° - E1
1

21

ISO 4144 - N1 1/4"0 kg
Nerezová ocel

ZÁVITOVÁ VSUVKA

222

ISO 4144 - S2 1/4"0 kg
Nerezová ocel

NÁTRUBEK - S2

123
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SESTAVA SKLUZU

SYSTÉM ZÁSYPU ODPICHOVÉHO OTVORU

A0EM-C-003.iam

  

EM-C-003

Materiál:

01

SVAŘOVÁNÍ ČSN EN ISO 5817 C

PŘESNOST EN ISO 13 920-B F

Tolerance a přesnost,

pokud není uvedeno jinak

PŘESNOST:  ISO 2768-mK

TOLERANCE:  ISO 8015

Název:

Zákazník:

31.0 kg

Polotovar:

ÚADI

55f7
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POZICE KONZOLE

PRO PŘÍPADNÉ UCHYCENÍ PRORÁŽEČE
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STLAČENÝ VZDUCH - R 1/4"
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A-A

1 : 2

B-B  10°

1 : 2

D1

1 : 1

AA

B

B

SEZNAM POLOŽEK

ČÍSLO SOUČÁSTI / NORMA

HMOT. kg

MATERIÁLNÁZEVMNOŽ.

POZICE

EM-C-011
7,9 kg

Svařované

ZÁKLADNÍ SVAŘENEC SKLUZU

11

EM-C-012
4,7 kg

Svařované

VZDUCHOVÁ CLONA

12

EM-C-018
0,1 kg

Svařované

PRACHOVÝ KRYT 01 - SPODNÍ LOŽISKO

13

EM-C-034
0,6 kg

S355J2

ŽEBRO 1 - SKLUZ

14

EM-C-0350,9 kgS355J0H

TRUBKA PRO ČEP LOŽISKA

15

EM-C-0362,7 kgS355J2

ČEP SPODNÍHO LOŽISKA

16

EM-C-0370,5 kgS355J2

ŽEBRO 2 - SKLUZ

17

EM-C-0400,6 kgS235JRH

TVAROVÁ TRUBKA DN 25

18

EM-C-0560 kgDC01

PRACHOVÝ KRYT 02-2/2 - HORNÍ LOŽISKO

19

EM-C-0570,1 kgDC01

PRACHOVÝ KRYT 02-1/2 - HORNÍ LOŽISKO

110

EM-C-0920,2 kgS355J2OKO PRO POHON111

EM-C-1140,1 kgS355J2

UCHYCENÍ TRUBEK

1
12

DIN 2448    159 x 25 - 34,000 mm2,4 kgS355J0H
TRUBKA1

13

ISO 4145 M2 - 1/4"0 kgOcel

NÁTRUBEK M2

114

ISO 4144 S2 - 1/4"0 kg
Nerezová ocel

NÁTRUBEK S2

2
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SVAŘENEC SKLUZU

SYSTÉM ZÁSYPU ODPICHOVÉHO OTVORU

A1EM-C-004.iam

  

EM-C-004

Materiál:

01

SVAŘOVÁNÍ ČSN EN ISO 5817 C

PŘESNOST EN ISO 13 920-B F

Tolerance a přesnost,

pokud není uvedeno jinak

PŘESNOST:  ISO 2768-mK

TOLERANCE:  ISO 8015

Název:

Zákazník:

Svařované

18,6 kg

Polotovar:

ÚADI

a3 1x70

a3 1x70

a3 1x70

a3 1x70

*
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a3 1x50
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* - SVAR UMÍSTIT NA STŘED HRANY
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JUDA L. 27.05.2015
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Měřítko:

Projekt:

Zkontroloval:

Uvolnil:

Kreslil: Datum

Datum

Datum
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3D soubor
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Revize:

SVAŘENEC SKLUZU

SYSTÉM ZÁSYPU ODPICHOVÉHO OTVORU

A1EM-C-004.iam

  

EM-C-004

Materiál:

01

SVAŘOVÁNÍ ČSN EN ISO 5817 C

PŘESNOST EN ISO 13 920-B F

Tolerance a přesnost,

pokud není uvedeno jinak

PŘESNOST:  ISO 2768-mK

TOLERANCE:  ISO 8015

Název:

Zákazník:

Svařované

18.6 kg

Polotovar:

ÚADI
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107,5

42

82,3

42

- OTRYSKÁNO

- OŠETŘENO NÁSTŘIKEM - POUŽÍT ŽÁRUVZDORNOU BARVOU

  A CHRÁNIT OBROBENÉ PLOCHY PŘED NÁSTŘIKEM BARVOU.

116

0,2  B

8x M4-6Hx8/3,6x12




