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Í¬®ò  ïí  

FÊÑÜ 

S využitím moderní automatiza ní techniky se snaží provozovatelé výrobních linek 
²¿¸®¿¼·¬ ´·¼­µ# º¿µ¬±®ò Ì3³ ½¸¬ jí docílit zvýšení výrobní kapacity provozu a sníže²3 

¦³»¬µ±ª·¬±­¬· ° · ª#®±¾  na minimum. Možný zp ­±¾ ²¿¸®¿¦»²3 ´·¼­µ7¸± º¿µ¬±®« ¶» 

²¿° ò ¼±°®¿ª²3 ¬»½¸²·µ¿ô °® ³§­´±ª7 ³¿²·°«´?¬±®§ ¿ ®±¾±¬§ô ¶»¼²±& »´±ª7 ­¬®±¶» 

¿°±¼ò 

Ð · ª#®±¾  ³±¼»®²3½¸ ª3½»ª®­¬ª#½¸ ¼ »ª ²#½¸ °±¼´¿¸±ª#½¸ µ®§¬·² ¶» °±¼3´ ´·¼­µ7 

°®?½» ¦²¿ ²  ª§­±µ#ô ¦ ¬±¸± ¼ vodu se snaží výrobci zavád ¬ ¼± °®±½»­« ª#®±¾§ 

°®ªµ§ ²»¾± ¿«¬±³¿¬·¦±ª¿²7 ½»´µ§ ª#®±¾²3½¸ ´·²»µò Ö»¼²« ¦ «¦´ ?­¬3 ­¬®±¶²3¸± 

ª§¾¿ª»²3 ° · ª#®±¾  °±´±¬±ª¿®« °®± ¼ »ª ²7 °±¼´¿¸±ª7 µ®§¬·²§ »�3 ° edložená 
¼·°´±³±ª? °®?½»ò 

Ü·°´±³±ª? °®?½» ­» ¦¿¾#ª? ¦° ­±¾»³ ª#®±¾§ ¦?µ´¿¼²3¸± °±´±¬±ª¿®« � ­¬ »¼²3 ª®­¬ª§ 

ø´¿ ±ªµ±ª7¸± ­¬ »¼«÷ò Ö»¶3³ ª#­´»¼µ»³ ¶» ²?ª®¸ ¿«¬±³¿¬·¦±ª¿²7¸± «¦´« °®± ª#®±¾« 

´¿ ±ªµ±ª7¸± ­¬ edu. I když není »�»² ¿«¬±³¿¬·¦±ª¿²# ª­¬«° ³¿¬»®·?´« ¿ ª#­¬«° °±´±ó

¬±ª¿®«ô ³ že být toto »�»²3 ¼´» ª#­´»¼²7¸± ª#µ±²±ª7¸± ¿ »µ±²±³·½µ7¸± 

¦¸±¼²±½»²3 ° · ª#®±¾  ´¿ ±ªµ±ª#½¸ ­¬ »¼  ° 3²±­»³ò 

Ø´¿ª²3³· µ®·¬7®·· ° · »�»²3 ¼·°´±³±ª7 °®?½» ¾§´± ²¿ª®¸²±«¬ ¦¿ 3¦»²3ô µ¬»®7 ¾«¼» 

­°±´»¸´·ª7 ¿ ¬3³ ¾§´ ±ª´·ª² ² ª#¾ ® ­¬®±¶²3½¸ µ±³°±²»²¬ ò Î±ª² ž návrhem tuhé a 
robustní konstrukce jsem se snažil dosáhnout maximá´²3 °®±ª±¦²3 ­°±´»¸´·ª±­¬· 

¦¿ 3¦»²3ò 



F­¬¿ª ª#®±¾²3½¸ ­¬®±¶ ô ­§­¬7³  ¿ ®±¾±¬·µ§ 

Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  ïì  

ïò Ôß ÑÊÕÑÊC ÍÌ ÛÜ 

Ô¿ ±ªµ§ ¶­±« ° ekližované materiály, vyrobené jednostranným nebo o¾±«­¬®¿²²#³ 

° eklížením – opláš ±ª?²3³ ´¿ ±ªµ±ª7¸± ­¬ »¼« ¼#¸¿³·ò Ô¿ ±ªµ±ª# ­¬ »¼ ¶» ª§®±¾»²  

²»¶ ¿­¬ ¶· ¦» ­³®µ±ª7¸± ²»¾± ¶»¼´±ª7¸± eziva, jako vrchní dýhy se používají dýhy 
¦» ­³®µ«ô ¬±°±´«ô ±­·µ§ô ¾ 3¦§ ²»¾± ¾«µ«ò 

Položme si otázku: ,,Co jsou spojené d »ª ²7 ´¿³»´§á� 

Ö» ¬± «® ité množství d »ª ných lamel spojených do tvaru, který slouží jako po´±¬±ª¿® 

µ ¼¿´�3³« ¦°®¿½±ª?²3 ²¿° ò ±°´?�¬ ²3 ¼#¸¿³· ã ´¿ ±ªµ±ª# ­¬ »¼ò Ü´» ¬§°« µ±²­¬®«µ½»ô 

technologie a použití m žeme la ±ªµ±ª# ­¬ »¼ ®±¦¼ ´·¬ ²¿æ 

ó ´»°»²# ´¿ ±ªµ±ª# ­¬ »¼ 

ó ­°±¶»²3 ²¿¬«°± 

ó ­§°¿²# ´¿ ±ªµ±ª# ­¬ »¼ 

ó ­°±¶»²3 ³±¬±«¦»³ 

ó ¬¿ª²#³ ª´?µ²»³ 

ïòïò Ô»°»²# ´¿ ±ªµ±ª# ­¬ »¼ 

Ö» ¬± µ±²­¬®«µ ní deska nebo polotovar, vyrobený slepováním užších ° 3 »¦  ¦ ¶»¸ó

´· ²¿¬7¸± ²»¾± ´·­¬²¿¬7¸± »¦·ª¿ ²¿ �3 µ«ò Ì»²¬± ¦° sob je znám již z dávné minulosti, 
používá se hlavn  ° · ª#®±¾  ²?¾§¬µ«ò Ö»¸± ª#®±¾¿ ­°± 3ª? °±«¸#³ ­´»°»²3³ 

®±­¬´7¸± ¼ »ª¿ô ¦ ² hož byly odstran ²§ ²»¼±ª±´»²7 ª¿¼§ ø­«µ§ô ¬®¸´·²§ô ¿¬¼ò÷ò 

Æ¿½¸±ª?ª¿¶3 ­· ª °´²7³ ®±¦­¿¸« ª�»½¸²§ µ´¿¼²7 ª´¿­¬²±­¬· ¼ »ª¿ô ¸´¿ª²  °»ª²±­¬ ¿ 

pružnost, zárove  ª�¿µ · ²»° 3¦²·ª7 ª´¿­¬²±­¬·ô ¶¿µ± ²?½¸§´²±­¬ ²¿ ®±¦³ ®±ª±« ¿ 

¬ª¿®±ª±« ²»­¬¿¾·´·¬« ° · ¦³ ²?½¸ ª´¸µ±­¬·ò Ì»²¬± ­¬ »¼ ³ žeme v pr myslu též poznat 
°±¼ ²?¦ª»³ ¬®«¸´? ­µ? ²»¾± ³±¼»´? ­µ? ­°?®±ªµ¿ò Ì3³¬± ¦° ­±¾»³ ­» ­°±¶«¶3 

´¿³»´§ ¬´±«� ek od 10 až do 50mm. Tyto výrobky jsou vhodné zejmé²¿ ¶¿µ± °±´±¬±ª¿® 

°®± ª#®±¾« ³¿­·ª²3¸± ²?¾§¬µ«ô ­½¸±¼·� ±ª#½¸ ²?�´¿°  ¿ °±¼±¾²#½¸ ·²¬»®·7®±ª#½¸ 

²»¾± ­¬¿ª»¾²3½¸ ¼±°´ µ ò 
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Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  ïë  

Ñ¾®òïóï Ô»°»²# ´¿ ±ªµ±ª# ­¬ »¼ ø­°?®±ªµ¿÷ 

ïòîò Í§°¿²# ´¿ ±ªµ±ª# ­¬ »¼ 

Ì»²¬± ¼®«¸ ­¬ »¼« ²»²3 ±°®±¬· ´»°»²7³« ­¬ »¼« ¬®ª¿´» ­°±¶»²ô ¿´» µ ª¦?¶»³²7 

soudržnosti d »ª ²#½¸ ´¿³»´ ²¿°±³?¸? ¾«  ³±¬±«¦ ²»¾± ­·´±²±ª? ­¬®«²¿ò Í§°¿²# 

´¿ ±ªµ±ª# ­¬ »¼ ­» ±°®±¬· ´»°»²7³« ´¿ ±ªµ±ª7³« ­¬ edu nepoužívá samostatn ô 

protože není dostate ²  pevný, ale pouze soudržný k dalším operacím. Násle¼«¶3½3 

operací, což je jednostranné, nebo oboustranné oplá�¬ ²3 ¼#¸±«ô ¼±½3´3³» °»ª²7 

soudržnost lamel a získáme výsledný polotovar k dal�3³ ±°»®¿½3³ô µ¬»®7 ³±¸±« ¾#¬ 

²¿° ò ° · ª#®±¾  ¼ »ª ²#½¸ ¬ 3ª®­¬ª#½¸ °±¼´¿¸±ª#½¸ µ®§¬·²ò 

Ò»¶ª3½» ­» ¬»²¬± ¬§° ­¬ edu využívá p · ª#®±¾  ª3½»ª®­¬ª#½¸ ¼ »ª ²#½¸ °±¼´¿¸±ª#½¸ 

krytin. Tady slouží jako st ední vrstva, zvaná též jádro obr.1-2. Využití nachá¦3 ¬¿µ7 

ª ¬®«¸´? ­µ7 ª#®±¾ ò  

Ñ¾®òïóî »¦ ¼ »ª ²±« ¬ 3ª®­¬ª±« ´¿³»´±« ÅïìÃ 
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ïòîòïò Ô¿ ±ªµ±ª# ­¬ »¼ ­°±¶»²# ³±¬±«¦»³ 

Í¬ »¼ ¶» ª§®±¾»² ¦ ¾± ²3¸± ­³®µ±ª7¸± ²»¾± ¶»¼´±ª7¸± »¦·ª¿ô ª§­«�»²7¸± ²¿ ª´¸µ±­¬ 

êóèûô ¬´±«� µ±ª  ­®±ª²¿²7¸± ¿ °±¬±³ ®±¦ »¦¿²7¸± ²¿ ´¿³»´§ô µ¬»®7 ­» ­»­¿¦«¶3 ¼± 

²»µ±²» ²7¸± °?­« ± «® ·¬7 �3 ½»ò Ð es lamely se frézují drážky pro motouz vzdálené 
±¼ ­»¾» ³¿¨ò ëð ½³ô ¸´«¾±µ7 ¼± ³¿¨ò ïñí ¬´±«� µ§ ­¬ edu, užší o 0,5 mm než 
¬´±«� ka motouzu. Do drážek se následn  po vyfrézování drážky vtla «¶» ­°±¶±ª¿½3 

³±¬±«¦ò Ò¿ º±®³?¬§ ¶»¼²±¬´·ª#½¸ ­¬ »¼  ­» ²»µ±²» ²# °?­ ´¿¬ µ ®±¦¼ ´3 ° 3 ²#³ 

®±¦ »¦?²3³ò Ò¿ ­¬ »¼ ­» ´»°3 ¼#¸§ ¬´±«� µ§ ±¾ª§µ´» îôëå íôðå ²»¾± ì ³³òò 

ïòîòîò Ô¿ ±ªµ±ª# ­¬ »¼ ­°±¶»²# ¬¿ª²#³ ª´?µ²»³ 

Ì»½¸²±´±¹·» ¶» °±¼±¾²? ¶¿µ± « ³±¬±«¦±ª7¸± ­¬ »¼«ò Ñ°®¿½±ª¿²7 ´¿ µ§ ­» ­»­¿¦«¶3 

²¿ ­»­¿¦±ª¿½3³ ­¬®±¶· ¿ ¿«¬±³¿¬·½µ§ ­» ° »ª¿¦«¶3 ¬¿ª²#³ ª´?µ²»³ô µ¬»®7 ­» ° · 

´·­±ª?²3 ´¿ ±ªµ§ ¦¿ ¸±®µ¿ ®±¦¬¿ª3ò 
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îò ÆÐ ÍÑÞÇ ÍÐÑÖÑÊ_ÒS ÔßÓÛÔ 

îòïò Í¬®±¶²3 ­°±¶±ª?²3 ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ 

Ò¿ ¬®¸« ¼ »ª±¦°®¿½«¶3½3½¸ ¿ ¼ »ª±±¾®?¾ ½3½¸ ­¬®±¶  ­» ´·²µ§ ²¿ ­°±¶±ª?²3 ´¿³»´ 

ª§­µ§¬«¶3 ¦ 3¼µ¿ò Ö­±« ¬± ­¬®±¶»ô µ¬»®7 ³ žeme za ¿¼·¬ ¼± µ¿¬»¹±®·» ­°»½·?´²3 ²»¾± 

¶»¼²±& »´±ª7ò Í¿³±­¬¿¬²# ª#®±¾²3 «¦»´ ²¿ ­°±¶±ª?²3 ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ ³ žeme vid ¬ 

° · ª#®±¾  ­°?®±ªµ§ ²»¾± ° · ª#®±¾  ­§°¿²7¸± ´¿ ±ªµ±ª7¸± ­¬ »¼«ò Ê ±­¬¿¬²3½¸ ° 3°¿ó

¼»½¸ ¶¼» ± «¦»´ ®±¦­?¸´7 ª#®±¾²3 ´·²µ§ò  

Ò¿ ±¾®òîóïô îóî ¶» ° 3°¿¼ ?­¬· ´·²µ§ ²¿ ­°±¶±ª?²3 ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ °±³±½3 ³±¬±«¦« 

ø­§°¿²# ´¿ ±ªµ±ª# ­¬ ed), který používá ve své výrob  °±¼²·µ ÐÔÑÓß ¿ò­ ÅìÃò Ö»¼²? 

­» ± ­°±¶»²3 ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ ³»¬±¼±« �½·²µ�ò  

Ñ¾®òîóï Ô·²µ¿ ²¿ ­°±¶±ª?²3 ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ ³±¬±«¦»³ ÅìÃ 

Ñ¾®òîóî Ô·²µ¿ ²¿ ­°±¶±ª?²3 ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ ³±¬±«¦»³ ÅìÃ 
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îòîò Ó¿²«?´²3 ­µ´?¼?²3 ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ 

îòîòïò Ó¿²«?´²3 ­µ´?¼?²3 ²¿  °® ¾ žný dopravník 

Ñ¾®òîóí Ð 3°®¿ª»µ ²¿ °® ¾ žném dopravníku [4] 

Ò¿ ±¾®òîóí ¶» ­½¸7³¿¬·½µ§ ¦²?¦±®² ² ¦° ­±¾ ª#®±¾§ ¶»¼²±­¬®¿²²  ¼#¸±ª¿²7¸± 

´¿ ±ªµ±ª7¸± ­¬ edu, který slouží jako polotovar pro výrobu d »ª ²#½¸ ¬ 3ª®­¬ª#½¸ 

°±¼´¿¸ò Ð®·²½·° ª#®±¾§ ­°± 3ª? ª» ­µ´?¼?²3 ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ ²¿ ½§µ´·½µ§ ­» °±¸§¾«¶3½3 

¼±°®¿ª²3µò Ê °®ª²3 º?¦· ±¾­´«¸¿ ²¿­µ´?¼? ´¿³»´§ ¼± požadované délky polotovaru. Na 
vyskládané lamely položí dýhu, která je t ­²  ° ed položením opat »²¿ ª®­¬ª±« 

´»°·¼´¿ò Ê» ¼®«¸7 º?¦· ¶» ­»­¬¿ª¿ ´¿³»´ ¿ ¼#¸§ ° »­«²«¬¿ ¼± ¬¿µ¬±ª¿½3¸± ´·­«ò Ð± 

«¦¿ª »²3 ´·­« ¦¿ ²» ±¾­´«¸¿ ­µ´?¼¿¬ ¼¿´�3 ­»­¬¿ª« ´¿³»´ò 

Ê#¸±¼§æ 

ó ¶»¼²±¼«½¸? ³¿²·°«´¿½» 

ó µ±²¬·²«?´²3 ª#®±¾¿ 

Ò»ª#¸±¼§ 

ó ³¿²«?´²3 ª#®±¾¿ 

ó ª#®±¾²3 µ¿°¿½·¬¿ ¦?ª·­´? ±¼ �·µ±ª²±­¬· ±¾­´«¸§ 
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îòîòîò Ó¿²«?´²3 ­µ´?¼?²3 ¼± º±®³§ 

Ü »ª né lamely jsou vkládány do „forem“, které slouží jaµ± ²±­²# °®ª»µ ° · 

³¿²·°«´¿½·ò Ð± ²¿­µ´?¼?²3 ´¿³»´ ¼± º±®³§ ¶» ½»´»µ °rotažen nanáše µ±« ´»°·¼´¿ò Ò¿ 

­¬®¿²« ±°¿¬ enou tenkou vrstvou lepidla je položena dýha. Celek je vložen do lisu. 

Ñ¾®òîóì Ð 3°®¿ª»µ ¶¿µ± º±®³¿ 

Ê#¸±¼§æ 

ó Ö»¼²±¼«½¸±­¬ 

Ò»ª#¸±¼§ 

ó ³¿²«?´²3 ª#®±¾¿ 

ó ª#®±¾²3 µ¿°¿½·¬¿ ¦?ª·­´? ±¼ �·µ±ª²±­¬· ±¾­´«¸§ 

- nutnost použít formy 

Výše popsané metody se používají p »¼»ª�3³ ª °®±ª±¦»½¸ô µ¼» ­» ª§®?¾3 ­§°¿²# 

´¿ ±ªµ±ª# ­¬ ed dýhovaný z jedné strany jako polotovar sloužící µ ª#®±¾  ¼ »ª ²#½¸ 

¬ 3ª®­¬ª#½¸ °±¼´¿¸±ª#½¸ ²?�´¿° ò  
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Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  îð  

íò ÌÛÝØÒ×ÝÕ_ ÍÐÛÝ×Ú×ÕßÝÛ ÐÑÔÑÌÑÊßÎË ß ÊCÎÑÞÕË 

Ü7´µ¿ ´¿³»´æ  ìðð³³ô çìë³³ô çêð³³ô ïïìð³³ 

�3 ka lamel:  22 až 50mm 
Ì´±«� µ¿ ´¿³»´æ  ç³³ 

Ý»´µ±ª? ¼7´µ¿ ª#®±¾µ«æ  îîëð³³  

Ñ¾®òíóï ¦²?¦±® «¶» ®±¦³ ® ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ô ±¾®òíóî ª#­´»¼²# ®±¦³ r výrobku složen 
¦ ²ó¬·½» ´¿³»´ 

Ñ¾®òíóï Ü »ª ²? ´¿³»´¿ 

Ñ¾®òíóî Ý»´µ±ª# º±®³?¬ ª#®±¾µ«  
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Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  îï  

4. POŽADOVANÝ ZP ÍÑÞ ÍÐÑÖÛÒS Ü ÛÊ ÒCÝØ ÔßÓÛÔ 

Výsledný formát výrobku je složen z rovnob žn ô ° 3 ²  ª§­µ´?¼¿²#½¸ ¼ »ª ²#½¸ 

´¿³»´ò Ô¿³»´§ ­» ° ·°®¿ª«¶3 ®±¦³3¬?²3³ ¼7´µ±ª  ²¿µ®?½»²#½¸ ¼»­»µô ° · emž  jejich 
¬´±«� µ¿ «® «¶» ª#­´»¼²±« �3 µ« ´¿³»´§ò Ì´±«� µ¿ ´¿³»´§ ¶» «® »²¿ ®±¦¬» 3 ®±¦³3¬¿½3½¸ 

°·´ò Ð®± ª#®±¾« °±¼´¿¸±ª#½¸ ´¿ ±ªµ±ª#½¸ ­¬ »¼  se používá jednotná tlouš µ¿ ç³³ò 

Ü7´µ¿ ´¿³»´§ «® «¶» ª#­´»¼²±« �3 µ« ´¿ ±ªµ±ª7¸± ­¬ »¼«ò  

Soudržnost vyskládaných lamel bude zajišt ²¿ ­·´±²±ª±« ­¬®«²±« ª¬´¿ »²±« ¼± 

drážky, která bude pro »¦?²¿ ª» ¼ª±« ³3­¬»½¸ ²¿° 3  ´¿³»´±«ò 

Ò¿ ±¾®òë ¶» ­½¸7³¿¬·½µ§ ¦²?¦±®² ² ¦° ­±¾ ­°±¶»²3 °±³±½3 ­·´±²±ª7 ­¬®«²§ò Ê#®±¾»µ 

slouží jako nosná vrstva p · ª#®±¾  ¬ 3ª®­¬ª#½¸ ¼ »ª ²#½¸ °±¼´¿¸ò  

Ñ¾®òìóï Æ° ­±¾ ­°±¶»²3 ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ 

Ô¿ ±ªµ±ª# ­¬ ed slouží jako výchozí polotovar p · ª#®±¾  ª3½»ª®­¬ª#½¸ ¼ »ª ²#½¸ 

°±¼´¿¸±ª#½¸ µ®§¬·²ò Ò¿ ®±¦¼3´ ±¼ ° »¼»�´7¸± ° 3°¿¼« ­§°¿²7¸± ´¿ ±ªµ±ª7¸± ­¬ »¼« 

se používají lamely stejné délky, které se skládají ®±ª²±¾ žn  ª»¼´» ­»¾» ¿ µ±´³± 

µ ½»´µ±ª7 ¼7´½» ­°±¶»²7¸± º±®³?¬«ò × ª ¬±³¬± ° 3°¿¼  ­» µ ³»¦·±°»®¿ ²3³ ­°±¶»²3 

lamel používá drážka s motouzem nebo silonovou stru²±«ò 

Ø´¿ª²3 ²»ª#¸±¼±« ¬7¬± ³»¬±¼§ ¶» ²«¬²±­¬ ¿¾§ ª�»½¸²§ použité lamely byly na »¦¿²7 

ª» ­¬»¶²7 ¼7´½» ¿ ¾»¦ ª¿¼ò Ì± ¦ª§�«¶» ²?®±µ§ ²¿ µª¿´·¬« ª­¬«°²3¸± eziva a množství 
±¼°¿¼«ò  
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Í¬®ò  îî  

Pro snížení odpadu se nabízí možnost vadné lamely v§¦¼®¿ª t. Tím se sice sníží 
množství odpadu ale na druhé stran  ®±­¬±« ²?®±µ§ ²¿ ³¿²·°«´¿½· ­ ª¿¼²#³· 

´¿³»´¿³·ô ²¿ ­µ´¿¼±ª¿½3 °´±½¸§ ¿ ª ²»°±­´»¼²3 ¿¼  ²¿ °®¿½±ª²3 ­3´«ò 
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Í¬®ò  îí  

ëò ÚÑÎÓËÔßÝÛ FÕÑÔË ß ÝSÔ Û�ÛÒS 

ëòïò Ú±®³«´¿½» &µ±´« 

Ò?ª®¸ ¼ª±« ª¿®·¿²¬ »�»²3 ª#®±¾²3 ´·²µ§ ²¿ ­°±¶±ª?²3 ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ò Ü »ª ²7 

´¿³»´§ ¾«¼±« ¼±°®¿ª±ª?²§ ° »­ °·´«ô µ¼» ¼±¶¼» µ °®± íznutí drážky a následnému 
ª¬´¿ ení spojovací silonové struny, která zajistí soudrž²±­¬ ´¿³»´ °®± ³¿²·°«´¿½· 

­ °±´±¬±ª¿®»³ ª ²?­´»¼²#½¸ ±°»®¿½3½¸ò Ð± ­°±¶»²3 ´¿³»´ ­·´±²±ª±« ­¬®«²±« ¾«¼» 

½»´»µ ¦µ®?½»² ²¿ °±¬ »¾²7 ¼7´µ§ ° 3 ²±« º±®³?¬±ª¿½3 °·´±« 

ëòîò Ý3´ »�»²3 

Ò?ª®¸ ´·²µ§ ²¿ ­°±¶±ª?²3 ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ ¿ °±­¬«°²7 »�»²3 ¶»¼²±¬´·ª#½¸ «¦´ ò 

ó ¼±°®¿ª¿ ´¿³»´ ° »¼ °·´« 

ó °®± 3¦²«¬3 ´¿³»´ ¿ ²?­´»¼²7 ª¬´¿ »²3 ­°±¶±ª¿½3 ­·´±²±ª7 ­¬®«²§  

(slouží k soudržnosti více lamel v ur ·¬# º±®³?¬÷ò 

ó ¦µ®?½»²3 º±®³?¬« ²¿ µ±²» nou požadovanou délku výrobku 
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Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  îì  

êò FÊÑÜÒS ÍÌËÜ×Û  

Navržení dvou možných variant konstruk ²3¸± »�»²3 ´·²µ§ ²¿ ­°±¶±ª?²3 ¼ »ª ²#½¸ 

´¿³»´ ¿ ª#¾ ® ¶»¼²7 ª¿®·¿²¬§ µ ²?­´»¼²7³« ¼»¬¿·´² ¶�3³« »�»²3ò 

êòïò Ð±¬ »¾²±­¬ 

Ø´¿ª²3³ ¼ ª±¼»³ °± 3¦»²3 ¿«¬±³¿¬·½µ7 ´·²µ§ ²¿ ­°±¶±ª?²3 ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ ¶» 

²¿ª#�»²3 ª#®±¾²3½¸ µ¿°¿½·¬ ±°®±¬· ­¬?ª¿¶3½3³« ¦° ­±¾« ª#®±¾§ ¦¿¼¿ª¿¬»´» ø³¿²«?´²3 

­µ´?¼?²3 ¼± º±®»³÷ ¿ ­±« ¿­²  možnost omezení manuální práce.  
Ð · ¼±­¿ª¿¼²3 ³¿²«?´²3 ª#®±¾  ´¿ ±ªµ±ª7¸± ­¬ »¼« ­» ¼±­¿¸«¶» ª#µ±²« ° ibližn  çðð 

¾ žných metr  °±´±¬±ª¿®« ¦¿ ¶»¼²« ­³ ²«ò 

6.2. Požadavky kladené na za 3¦»²3 

6.2.1. Požadovaný výkon linky 

Æ¿ 3¦»²3 ³«­3 ° »­¿¸±ª¿¬ ³·²·³?´²  ¼ª±¶²?­±¾²  ¼±­¿ª¿¼²3 ª#®±¾²3 µ¿°¿½·¬§ 

provozu, což je alespo  ïèðð ¾ žných metr  ­°±¶»²#½¸ ´¿³»´ ¦¿ ­³ ²«ò Ð · 

­±« ¿­²7 &­°± » ³·²·³?´²  ¼ª±« °®¿½±ª²3½¸ ­·´ò 

êòîòîò ß«¬±³¿¬·½µ# °®±ª±¦ 

Zákazník požaduje automatický provoz linky p · ­°±¶±ª?²3 ¼ »ª ných lamel. I když 
ª «® ·¬7 ³3 e se jedná o poloautomatický provoz, protože vždy n¿ ª­¬«°« ³«­3 

±¾­´«¸¿ ªµ´?¼¿¬ ¼ »ª ²7 ´¿³»´§ ¿ ²¿ ª#­¬«°« ±¼»¾3®¿¬ ¸±¬±ª# º±®³?¬ ­°±¶»²#½¸ 

´¿³»´ò 

êòîòíò Í°±´»¸´·ª±­¬ 

Ð · ²?ª®¸« ¿ µ±²­¬®«µ ²3³ »�»²3 ¦¿ 3¦»²3 ¶» ¼ ležité brát na z »¬»´ ²¿ ¶»¸± 

­°±´»¸´·ª±­¬ ¿ ¬±³« °±¼ 3¼·¬ ª#¾ ® ª¸±¼²#½¸ µ±³°±²»²¬ ò  

Minimální doba životnosti celé linky by m ´¿ ¾#¬ ïð ´»¬ò 
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Í¬®ò  îë  

êòîòìò Í±«´¿¼ ­ °®?ª²3³· ²±®³¿³· 

ß¾§ ¾§´± ª bec možné stroj provozovat, je nutné splnit všechny °±ª·²²±­¬· 

ª§½¸?¦»¶3½3 ¦» ¦?µ±² ô ²¿ 3¦»²3 ª´?¼§ô ­³ ®²·½ ÛË ¿ ²±®»³ò 

Æ?µ±²§ 

îîñïççé Í¾ò ø²±ª»´§ éïñîðððÍ¾òô îðëñîððî Í¾ò÷ ¦?µ±² o technických požadavcích na 
ª#®±¾µ§ ¿ ± ¦³ ²  ¿ ¼±°´² ²3 ² µ¬»®#½¸ ¦?µ±²

ïðîñîððï Í¾ò  Ñ ª�»±¾»½²7 ¾»¦°» ²±­¬· ª#®±¾µ« 

Ò¿ 3¦»²3 ª´?¼§ 

n.v. 24/2003 Sb.  Technické požadavky na strojní za 3¦»²3 øçèñíéñÛÍ÷ 

n.v. 17/2003 Sb.  Požadavky na rozvody nízkého nap ¬3 øéíñîíñÛØÍ÷ 

²òªò ïèñîððí Í¾ò  Û´»µ¬®±³¿¹²»¬·½µ? µ±³°¿¬·¾·´·¬¿ øèçñííêñÛØÍ÷ 

Í³ ®²·½» ÛË 

îððêñìîñÛÍ Í¬®±¶²3 ¦¿ 3¦»²3  

ø°´¿¬²±­¬ ª ÛË ±¼ íðòêòîððêô ²»¶°±¦¼ ¶· ±¼ îçòïîòîððç÷ 

Ò±®³§ ÍÒ 

ÍÒ ÛÒ ïîïðð  Þ»¦°» ²±­¬ ­¬®±¶²3½¸ ¦¿ 3¦»²3 

ÍÒ ÛÒ ïðëð Þ»¦°» ²±­¬ ­¬®±¶²3½¸ ¦¿ 3¦»²3 � Æ?­¿¼§ °®± ­¬¿²±ª»²3 ®·¦·µ±ª±­¬· 

ÍÒ ÛÒ çëì  Þ»¦°» ²±­¬²3 ?­¬· 3¼3½3½¸ ­§­¬7³

ÍÒ ÛÒ îçì  Þ»¦°» ²±­¬ ­¬®±¶²3½¸ ¦¿ 3¦»²3ò Þ»¦°» ²7 ª¦¼?´»²±­¬· µ ¦¿¾®?² ²3 

¼±­¿¸« µ ²»¾»¦°» ²#³ ³3­¬ ³ ¸±®²3³· µ±² »¬·²¿³·ò 

ÍÒ ÛÒ íçì Þ»¦°» ²±­¬ ­¬®±¶²3½¸ ¦¿ 3¦»²3ò Ò»¶³»²�3 ³»¦»®§ µ ¦¿³»¦»²3 

­¬´¿ »²3 ?­¬· ´·¼­µ7¸± ¬ ´¿ò 
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Í¬®ò  îê  

éò ÊßÎ×ßÒÌÇ Û�ÛÒS 

éòïò Ê¿®·¿²¬¿ ï 

Ñ¾®òéóï Ê¿®·¿²¬¿ »�»²3 òï 

Ô·²µ¿ ª¿®·¿²¬§ ï ­» ­µ´?¼? ¦ ¬ ½¸¬± «¦´  ø Ñ¾®òéóï÷ò  

ó ª­¬«°²3 ¼±°®¿ª²3µ 

- drážkovací pila a vtla ±ª¿½3 µ±´» µ± ­·´±²±ª7 ­¬®«²§ 

ó ° 3 ²? º±®³?¬±ª¿½3 °·´¿  

ó ª#­¬«°²3 ­¬ ´ 

éòïòïò Ì»½¸²±´±¹·½µ# °±­¬«°  

Ò¿ ª­¬«°²3 ¼±°®¿ª²3µ ¶­±« ªµ´?¼?²§ ¼ »ª ²7 ´¿³»´§ µ±²­¬¿²¬²3 ¼7´µ§ ¿ ¬´±«� µ§ò �3 » 

´¿³»´ ³ že být r ¦²? ¿ ¶» ¦?ª·­´? ²¿ ¬´±«� ce použitých p 3 »¦  ° »¼ ®±¦³3¬?²3³ò 

Nashromážd ²7 ¿ ­» ¿¦»²7 ´¿³»´§ ­» ­®±ª²¿¶3 ª ° 3 ²7³ · ª °±¼7´²7³ ­³ ®«ò Ð±¬7 

¶­±« ¼±°®¿ª²3µ»³ ª¬´¿ ±ª?²§ µ °·´»ô µ¼» ¼±¶¼» µ °±­¬«°²7³« °®± íznutí drážky a 
²?­´»¼²7³« ª¬´¿ »²3 ­°±¶±ª¿½3 ­·´±²±ª7 ­¬®«²§ô µ¬»®? ¦¿¶·­¬3 ²?­´»¼nou soudržnost 
´¿³»´ò Ð± ­°±¶»²3 °±¬ »¾²7¸± °± ¬« ´¿³»´ ­» °±¼7´²# °±­«ª ¦¿­¬¿ª3 ¿ «ª»¼» ­» 

ª ·²²±­¬ º±®³?¬±ª¿½3 °·´¿ô µ¬»®? ±¼ ízne požadovanou délku polotovaru. Jakmile se 
º±®³?¬±ª¿½3 °·´¿ ª®?¬3 ¦° ¬ ¼± ª#½¸±¦3 °±´±¸§ô ¼±¶¼» µ ±° ¬±ª²7³« «ª»¼»²3 ½¸±¼«  

°±¼7´²7¸± °±­«ª«ò  

Ñ¼ 3¦²«¬? ást je odebrána a uložena na paletu. 
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Ê#¸±¼§ 

ó ³¿´7 ®±¦³ ®§ ´·²µ§ ¼7´µ¿ ³¿¨òëððð³³ 

- možnost výroby r ¦²#½¸ �3 »µ °±´±¬±ª¿®« 

- možnost výroby libovolné délky polotovaru 

Ò»ª#¸±¼§ 

ó ½§µ´·½µ# °®±ª±¦ ´·²µ§ 

éòîò Ê¿®·¿²¬¿ î 

Ñ¾®òéóî Ê¿®·¿²¬¿ »�»²3 òî 

Linka varianty 2 je složena z t ½¸¬± «¦´  øÑ¾®òéóî÷  

ó ª­¬«°²3 ¼±°®¿ª²3µ 

ó ° »­«ª²# ª±¦3µ 

- drážkovací pila a vtla ±ª¿½3 µ±´» µ± ­·´±²±ª7 ­¬®«²§ 

ó ª#­¬«°²3 ¼±°®¿ª²3µ 

ó ±¼µ´?¼¿½3 ­¬ ´ 
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éòîòïò Ì»½¸²±´±¹·½µ# °±­¬«° 

Ò¿ ª­¬«°²3 ¼±°®¿ª²3µ ¶­±« ªµ´?¼?²§ ¶»¼²±¬´·ª7 ¼ »ª ²7 ´¿³»´§ô µ¬»®7 ¶­±« ¼±°®¿ó

ª±ª?²§ ¿ ­» ¿¦±ª?²§ µ ° »­«ª²7³« ª±¦3µ«ò Ð± ­» azení požadované délky výrobku 
¼±¶¼» µ �3 µ±ª7³« ¦¿®±ª²?²3 ¿ ²?­´»¼²#³ °±¸§¾»³ ° »­«ª²7¸± ª±¦3µ« ¶­±« ´¿³»´§ 

dopraveny k drážkovací pile, kde dojde k pro íznutí drážky a následné vtla »²3 

­°±¶±ª¿½3 ­¬®«²§ò Ð±¬7 ¶» °±³±½3 ª#­¬«°²3¸± ¼±°®¿ª²3µ« ½»´# º±®³?¬ ª#®±¾µ« 

¼±°®¿ª»² ²¿ ±¼µ´?¼¿½3 ­¬ ´ôµ¼» ¼±½¸?¦3 µ ³¿²«?´²3³« ±¼¾ ®« ²¿ °¿´»¬« ¿ ª±¦3µ ­» 

ª®¿½3 ¦° ¬ ¼± ª#½¸±¦3 °±´±¸§ò Ý»´# ½§µ´«­ ­» ¬¿µ¬± ²»«­¬?´» ±°¿µ«¶»ò 

Ê#¸±¼§ 

ó µ±²¬·²«?´²3 °®±ª±¦ ´·²µ§ 

- není nutnost použití formátovací pily 

Ò»ª#¸±¼§ 

- složité p »­¬¿ª±ª?²3 ° · ¦³ ²  ®±¦³ ®  ª#®±¾µ« 

ó ª»´µ7 ¦?­¬¿ª¾±ª7 ®±¦³ ®§ ´·²µ§ 

- složit ¶�3 µ±²­¬®«µ½» 

éòíò Æ¸±¼²±½»²3 ª¿®·¿²¬ »�»²3 

Ü´» ¶»¼²±¬´·ª#½¸ ª#¸±¼ ¿ ²»ª#¸±¼ ª¿®·¿²¬ »�»²3 ´¦» ª§¬ª± ·¬ ® ¦²7 ¦?ª ®§ò Ð±°­¿²7 

ª¿®·¿²¬§ ­» ´·�3 ° »¼»ª�3³ ¦° ­±¾»³ ¼±°®¿ª§ ¿ ³¿²·°«´¿½» ­ ¼ »ª ²#³· ´¿³»´¿³·ò 

Ê¿®·¿²¬¿ ï ³? ±°®±¬· ª¿®·¿²¬  2 použitou ješt  º±®³?¬±ª¿½3 °·´«ò Ê»´µ±« ²»ª#¸±¼±« 

varianty 2 je složitá p ·¦° ­±¾·¬»´²±­¬ ª#®±¾§ ® ¦²#³ �3 µ?³ ¿ ¼7´µ?³ ½»´7¸± º±®³?¬« 

výrobku, což je jedním z požadavk  µ´¿¼»²#½¸ ²¿ ²?ª®¸ µ±²­¬®«µ½» ´·²µ§ò  

Ð®±¬± ¶» »�»²3 ¼´» ª¿®·¿²¬§ òï °®± µ±²­¬®«µ½· ¦¿ 3¦»²3 ª¸±¼² ¶�3ò 
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Í¬®ò  îç  

èò ÕÑÒÍÌÎËÕ ÒS ËÆÔÇ Ô×ÒÕÇ 

Ô·²µ¿ ²¿ ­°±¶±ª?²3 ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ ­» ­µ´?¼? ¦ ¬ ½¸¬± µ±²­¬®«µ ²3½¸ «¦´  øÑ¾®òèóï÷ 

ó ª­¬«°²3 ¼±°®¿ª²3µ 

- drážkovací pila a vtla ±ª¿½3 µ±´» µ± ­·´±²±ª7 ­¬®«²§ 

ó ° 3 ²? º±®³?¬±ª¿½3 °·´¿  

ó ª#­¬«°²3 ­¬ ´ 

Ñ¾®òèóï Ì»½¸²±´±¹·½µ7 ­½¸7³¿ ´·²µ§ 
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Í¬®ò  íð  

èòïò Ê­¬«°²3 ¼±°®¿ª²3µ 

Ñ¾®òèóî Ê­¬«°²3 ¼±°®¿ª²3µ 

Ö»¼²3³ ¦ ¸´¿ª²3½¸ °®¿½±ª²3½¸ «¦´  linky je vstupní dopravník, který je složen ze dvo« 

?­¬3ò øÑ¾®òèóî÷ 

ó °®±­¬±®« °®± ªµ´?¼?²3 ´¿³»´ 

ó °®±­¬±®« °®± ª¬´¿ ±ª?²3 ´¿³»´ ¼± °·´§ 

8.1.1. Požadavky kladeny na vstupní dopravník 

ó ¶»¼²¿  °±¸§¾´·ª? ¾± ²·½» °®± �3 µ±ª7 ¦¿®±ª²?²3 ª#®±¾µ« ¿ ¼®«¸? ­¬¿ª·¬»´²? 

¾± nice pro možnost p ·¦° ­±¾»²3 ® ¦²#³ ®±¦³ ® ³ ª#®±¾µ«  

ó ª#�µ±ª? ­¬¿ª·¬»´²±­¬ ª¬´¿ ±ª¿½3¸± ¼±°®¿ª²3µ« 

èòïòîò Ð±°·­ º«²µ½» «¦´« 

Ò¿ ¦¿ ?¬µ« ½»´7¸± °®±½»­« ªµ´?¼? ±¾­´«¸¿ ´·²µ§ °±­¬«°²  ¶»¼²±¬´·ª7 ¼ »ª ²7 ´¿³»´§ 

²¿ °?­±ª# ¼±°®¿ª²3µò Ü »ª ²7 ´¿³»´§ ³¿¶3 °®± ¼¿²# ª#®±¾²3 ®±¦³ ® ª#­¬«°²3¸± 

°±´±¬±ª¿®« ­¬»¶²±« ¼7´µ«ô ¬´±«� µ« ¿ �3 µ«ò Ò¿ °?­±ª7³ ¼±°®¿ª²3µ« ¼±½¸?¦3 

µ °±­¬«°²7³« ­» ¿¦»²3 ´¿³»´ò Ò?­´»¼²  °±³±½3 ª#�µ±ª  ­¬¿ª·¬»´²7¸± ª¬´¿ ±ª¿½3¸± 

¼±°®¿ª²3µ« ¶­±« ­» ¿¦»²7 ¿ ¦¿®±ª²¿²7 ´¿³»´§ ª¬´¿ ovány do prostoru drážkovací 
°·´§ò  
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Í¬®ò  íï  

8.2. Podélná drážkovací pila a vtla ±ª?²3 ­·´±²±ª7 ­¬®«²§ 

Obr.8-3 Drážkovací pila a vtla ±ª?²3 ­·´±²±ª7 ­¬®«² 

Æ¿ ²»¶¼ ležit ¶�3 °®¿½±ª²3 «¦»´ ½»´7 ´·²µ§ ³ žeme  požadovat drážkovací pilu 
­°±´» ²  ­ ª¬´¿ ±ª?²3³ ­·´±²±ª7 ­¬®«²§ò øÑ¾®èóí÷ 

8.2.1. Požadavky kladené na  drážkovací pilu 

ó ª#�µ±ª? ­¬¿ª·¬»´²±­¬ ½»´7 ­±«­¬¿ª§ 

ó ° 3 ²? ­¬¿ª·¬»´²±­¬ °±´±¸§ ½»´7 ­±«­¬¿ª§ ø°®± ® ¦²7 º±®³?¬§ ª#®±¾µ«÷ 

ó ª#�µ±ª  ­¬¿ª·¬»´²? °±´±¸¿ ª¬´¿ ±ª¿½3¸± µ±´» µ¿ 

ó µ®§¬±ª?²3 °·´±ª7¸± µ±¬±« »ô ¦¿¶·�¬ ²3 ¾»¦°» ²±­¬· °®±ª±¦« 

èòîòîò Ð±°·­ º«²µ½» «¦´« 

Æ» ª­¬«°²3¸± ¼±°®¿ª²3µ« ¶­±« ­» ¿¦»²7 ¿ ¦¿®±ª²¿²7 ´¿³»´§ ª¬´¿ eny k drážkovací 
°·´»ô µ¼» ¼±½¸?¦3 µ °±­¬«°²7³« °®± íznutí drážky do se ¿¦»²#½¸ ´¿³»´ò Ü± 

°®± íznuté drážky je pomocí výškov  ­¬¿ª·¬»´²7¸± ª¬´¿ ±ª¿½3¸± µ±´» µ¿ ¦¿³? µ²«¬¿ 

­·´±²±ª? ­¬®«²¿ô µ¬»®? ¦¿¶·­¬3 µ±³°¿µ¬²±­¬ ½»´7¸± ª#®±¾µ«ò Í·´±²±ª? ­¬®«²¿ ¶» 

²¿³±¬?²¿ ²¿ ½3ª½» ¿ ° ·ª»¼»²¿ µ» ª¬´¿ ±ª¿½3³« µ±´» µ« ­±«­¬¿ª±« ª±¼3½3½¸ ±µò Ì± 

umož «¶»ô ¿¾§ ¾§´¿ ½3ªµ¿ ­ ²?ª·²»³ ­·´±²±ª7 ­¬®«²§ «³3­¬ ²¿ ²¿ ª¸±¼²7³ ³3­¬  ¿ 

¬¿µ ¾§´¿ ¦ ¼ ª±¼  ­²¿¼²7 ª#³ ²§ °®?¦¼²7 ½3ªµ§ °±¸±¼´²  ° 3­¬«°²¿ ±¾­´«¦»ò 

ò 
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Í¬®ò  íî  

èòíò Ð 3 ²? º±®³?¬±ª¿½3 °·´¿ 

Ñ¾®òèóì Ð 3 ²? º±®³?¬±ª¿½3 °·´¿ 

Ð 3 ²? º±®³?¬±ª¿½3 µ±¬±« ová pila slouží k zakracování výrobku na ur »²±« ¼7´µ«  

ª#®±¾µ«ò øÑ¾®òèóì÷ 

8.3.1. Požadavky kladené na  p 3 ²±« º±®³?¬±ª¿½3 °·´« 

ó °´§²«´# ¿ ¸´¿¼µ# ½¸±¼ °·´§ 

ó µ®§¬±ª?²3 °·´±ª7¸± µ±¬±« »ô ¦¿¶·�¬ ²3 ¾»¦°» ²±­¬· °®±ª±¦« 

ó ¦¿¶·�¬ ²3 ±¼­?ª?²3 °·´·² ¦ °®¿½±ª²3¸± °®±­¬±®« µ±¬±« ±ª7 °·´§ 

èòíòîò Ð±°·­ º«²µ½» «¦´« 

Po dosažení pot »¾²7 ¼7´µ§ ­°±¶»²#½¸ ´¿³»´ ¶» ¦¿­¬¿ª»² °±­«ª ª¬´¿ ±ª¿½3¸± 

¼±°®¿ª²3µ«ò Ò?­´»¼²  ¶» «ª»¼»² ª ·²²±­¬ °±¸±² ´·²»?®²3¸± ª»¼»²3 ²»­±«½3 ° 3 ²±« 

º±®³?¬±ª¿½3 °·´«ô µ¬»®±« ¶» ±¼¼ len požadovaný kus spojených lamel. Po odd ´»²3 

ª#®±¾µ« ­» °·´¿ ª®¿½3 ¼± ª#½¸±¦3 °±´±¸§ò Ð±¸±² °·´§ ¾«¼» ¦ ¼ ª±¼  µ®?¬µ#½¸ ·²¬»®ª¿´

³»¦· ¶»¼²±¬´·ª#³· »¦§ ª» ­¬?´7³ ½¸±¼«ò 
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Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  íí  

èòìò Ê#­¬«°²3 ­¬ ´ ø¿µ«³«´¿ ²3÷ 

Ñ¼µ´?¼¿½3 ­¬ ´ ¦¿¶·� «¶» °±¸±¼´²# ±¼¾ ® ª#®±¾µ« ²¿ °¿´»¬«ò 

Požadavky kladeny na výstupní st ´ 

ó ®±¾«­¬²3 µ±²­¬®«µ½» 

ó ¼±­¬¿¬» ²# °®±­¬±® °®± ±¼¾ ® ª#®±¾µ« 
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Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  íì  

çò ÊCÐÑ ÛÌÒS _ÍÌ 

çòïò Ê#°± »¬ »¦²#½¸ °±¼³3²»µ 

çòïòïò Ê#°± »¬ ezných podmínek drážkovací pily 

Ñ¾®òçó ï Í½¸7³¿ »¦²7¸± °®±½»­« 

Õ °®± íznutí drážky do d »ª ných lamel je použit drážkovací pilový kotou  ­ °´?¬µ§ ¦» 

­´·²«¬7¸± µ¿®¾·¼« ª#®±¾½» ÙòÜòßòÅïðÃò Ö»¼²? ­» ± ¬»²µ# °·´±ª# µ±¬±«  ­ ±¦²¿ »²3³ 

ÔÚïìðïïíðîìÝÎ ¬´±«� µ§ ¦«¾  ïôï³³ô »¦²7¸± °® ³ ®« Üãïìð³³ ¿ ³¿¨·³?´²3½¸ 

»¦²#½¸ °±¼³3²»µ ²ãïîðð ³·²óï 

Ñ¬? µ§ °·´±ª7¸± µ±¬±« »  
ï

ïx ³·²îéëð² óã

Ð® ³ ® °·´±ª7¸± µ±¬±« » 

³³ïìðÜï ã   

Ð± »¬ ¦«¾  °·´±ª7¸± µ±¬±« » 

¦«¾îì¦ï ã   

Ñ¾ª±¼±ª? ®§½¸´±­¬ °·´±ª7¸± µ±¬±« » 

ïï
ï

ïí
ï

ïïï

­³ïëôîð³·²³ëôïîðçª

³·²îéëð³³ïðïìðª

²Üª

óó

óó

IãIã

IIIã

IIã
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Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  íë  

Ð±­«ª ²¿ ¦«¾

¦«¾ñ³³ïëôð« ï¦ ã

Î±¦¬»  ¦«¾

³³íîêôïè¬
îì

³³ïìð
¬

¦

Ü
¬

ï

ï

ï

ï
ï

ã

Iã

I
ã

Ð±­«ª 

ï
ï

ïí

ï

ïïï¦ï

­³ïêëôð«

êð

îì³·²îéëðïð³³ïëôð
«

¦²««

ó

óó

Iã

IIIã

IIã

Í¬ »¼²3 ¬´±«� µ¿ ¬ 3­µ§ 

³³ïôï¾ï ã   �3 µ¿ »¦²7 ³»¦»®§

³³í¸ï ã   hloubka drážky

³³ðîîôð­
³³ïìð

³³í
³³ïëôð­

Ü

¸
«­

ï­¬®

ï­¬®

ï

ï
ï¦ï­¬®

ã

Iã

Iã

»¦²? ­3´¿ ²¿ ±¾ª±¼« µ±¬±« » 
î

ï ³³ÒçðÕ óIã

ÒèôîÚ

­³ïëôîð

³³ïêëôð³³í³³ïôï³³Òçð
Ú

ª

«¸¾Õ
Ú

ï®

ï

î

ï®

ï

ïïïï
ï®

ã
I

IIIIã

IIIã

ó

ó

Ê#µ±² °±¬ »¾²# µ »¦?²3 

ÉëôëêÐ

­³ïëôîðÒèôîÐ

ªÚÐ

ï®

ï
ï®

ïï®ï®

ã
IIã
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ó
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Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  íê  

çòïòîò Ê#°± »¬ »¦²#½¸ °±¼³3²»µ ° 3 ²7 °·´§ 

Ñ¾®òçóî Í½¸7³¿ »¦²7¸± °®±½»­« 

Õ ° 3 ²7³« °®± íznutí výrobku na požadovanou délku dochází pomocí °·´±ª7¸± 

µ±¬±« » ­ °´?¬µ§ ¦» ­´·²«¬7¸± µ¿®¾·¼« ª#®±¾½» Ð×ÔßÒß ¿ò­òÅçÃò Ò¿ ±¾®òèóí ¶» 

¦²?¦±®² ²¿ ¹»±³»¬®·» ¦«¾  µ±¬±« »ò 

Ñ¾®òçóí Ù»±³»¬®·» ¦«¾  °·´±ª7¸± µ±¬±« » ÅçÃ 

Ý¸¿®¿µ¬»®·­¬·µ¿ °·´±ª7¸± µ±¬±« »æ 

ó ° 3 ²7 ¿ °±¼7´²7 »¦?²3 ° 3®±¼²3½¸ ³¿­·ª²3½¸ ¼ »ª 

ó »¦?²3 ° ekližkových, d »ª±¬ 3­µ±ª#½¸ô ¼ »ª±ª´?µ²·¬#½¸ ·¦±´¿ ²3½¸ ¼»­»µ 
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Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  íé  

Ñ¬? µ§ °·´±ª7¸± µ±¬±« »
ï

î ³·²îéëð² óã

Ð® ³ ® °·´±ª7¸± µ±¬±« » 

³³îëðÜî ã   

Ð± »¬ ¦«¾  °·´±ª7¸± µ±¬±« » 

¦«¾íî¦î ã   

Ñ¾ª±¼±ª? ®§½¸´±­¬ °·´±ª7¸± µ±¬±« » 

ïï
î

ïí
î

îîî

­³íê³·²³çôîïëçª

³·²îéëð³³ïðîëðª

²Üª

óó

óó

IãIã

IIIã

IIã

  

Ê#°± »¬ °±­«ª«

¦«¾ñ³³îëôð« î¦ ã

Î±¦¬»  ¦«¾
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êð

íî³·²îéëðïð³³îëôð
«

¦²««

ó

óó

Iã

IIIã

IIã

Í¬ »¼²3 ¬´±«� µ¿ ¬ 3­µ§ 

³³ëôî¾î ã   �3 µ¿ »¦²7 ³»¦»®§ 

³³ïð¸î ã   hloubka drážky 

³³ðëôð­
³³îëð

³³ïð
³³îëôð­

Ü

¸
«­

î­¬®

î­¬®

î

î
î¦î­¬®

ã

Iã

Iã
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Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  íè  

»¦²? ­3´¿ ²¿ ±¾ª±¼« µ±¬±« » 
î

î ³³ÒçðÕ óIã ³ ®²# »¦²# ±¼°±®

ÒðêôïìÚ
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µÉëôðÉëðêÐ

­³íêðêôïìÐ

ªÚÐ
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Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  íç  

çòîò Ò?ª®¸ ¿ ª#°± »¬ °±¸±²

çòîòïò Ê#°± »¬ °±¸±²  µ±¬±« ±ª#½¸ °·´ 

Ð®± °±¸±²§ µ±¬±« ±ª#½¸ °·´ ¾§´§ ª§¾®?²§ °·´±ª7 ³±¬±®§ ¦²¿ µ§ ÍÑÙß ÅêÃ ø ±¾®òçóì÷ò 

Ê#¸±¼±« °·´±ª#½¸ ³±¬±®  ±°®±¬· µ±¬±« ±ª#½¸ °·´ ­ °·´±ª±« ¸ 3¼»´3 ¿ »³»²±ª#³ 

° »ª±¼»³ ¸²¿½3¸± ³±³»²¬« ¦» ­¬¿²¼¿®¼²3¸± ³±¬±®« ¶» ¶»¶·½¸ ³¿´? ±­±ª? ª#�µ¿ô 

¶»¼²±¼«½¸? µ±²­¬®«µ½» ¿ ª§­±µ? ­°±´»¸´·ª±­¬ò 

Ñ¾®òçóì Ð·´±ª# ³±¬±® ÍÑÙß ÅêÃ 

Drážkovací  kotou ±ª? °·´¿ 

Æ ª#°± ¬ »¦²#½¸ °±¼³3²»µ ª§°´#ª? ³·²·³?´²3 »¦²# ª#µ±² Ð®ïãëêôëÉò Æ ¸´»¼·­µ¿ 

¾»¦°» ²7¸± °®±ª±¦« ¶» ¦ª±´»² ¼ª±«°-´±ª# °·´±ª# ³±¬±® ¬§°« ÓÎëð ­ ±¦²¿ »²3³ 

çßðëððçð ± ª#µ±²« ÐÒïãðôêëµÉô ±¬? µ?½¸ ²ãîéëð³·²óï.  Jelikož navrhovaný motor 
² µ±´·µ¿²?­±¾²  ° evyšuje požadovaný výkon, není již nutné uvád ¬ µ±²¬®±´²3 

ª#°± »¬ò Ò µ±´·µ¿ ²?­±¾²  ª§��3 ª#µ±² ³±¬±®« ²?³ ¼±ª±´«¶» ° · »¦²7³ °®±½»­« 

drážkovací pily  dodate ²  ²¿ª#�·¬ ®§½¸´±­¬ °±­«ª« ³¿¬»®·?´«ò 

Ð 3 ²? º±®³?¬±ª¿½3 µ±¬±« ±ª? °·´¿ 

Ì§° ¿ ª#µ±² °·´±ª7¸± ³±¬±®« ° 3 ²7 º±®³?¬±ª¿½3 µ±¬±« ±ª7 °·´§ ¶» ²¿ª®¸²«¬ ­¬»¶²#³ 

¦° sobem jak u drážkovací kotou ové pily. Podle požadovaného »¦²7¸± ª#µ±²« 

Ð®îãëðêÉ ¶» ²¿ª®¸²«¬ °·´±ª# ³±¬±® ¬§°« ÓÎëè ­ ±¦²¿ »²3³ çßðëèïïð ± ª#µ±²« 

ÐÒîãïôëµÉô ±¬? µ?½¸ ²ãîèðð³·²óï
ò Þ ¸»³ ª#®±¾§ ­» ° edpokládá možnost 

°®±³ ²´·ª±­¬· µª¿´·¬§ ezaného materiálu a proto je navržen výkon motoru 
¬®±¶²?­±¾²  ª§��3 ±°®±¬· ª§°± ¬»²7 ¸±¼²±¬ , což bude mít pozitivní vliv na 
­°±´»¸´·ª±­¬ °±¸±²« °·´§ò 
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Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  ìð  

çòîòîò Ê#°± »¬ °±¸±²« ª­¬«°²3¸± ¼±°®¿ª²3µ« 

Ð®± °±¸±² ª­¬«°²3¸± · ª¬´¿ ovacího dopravníku je použit stejný typ pohonu  
¿­§²½¸®±²²3 ³±¬±® ­ �²»µ±ª±« ° »ª±¼±ªµ±«ò 

Ê§¾®¿²# ¬§° ° »ª±¼±ªµ§æ ÊÚ íðÚóíð Ðêí Þïì Þí 

Ê§¾®¿²# ¬§° ¿­§²½¸®±²²3¸± ³±¬±®« ÞÒ êíß ì Þïì ±¼ º§ ÞÑÒÚ×ÙÔ×ÑÔ× ÅéÃò  

Ð¿®¿³»¬®§ °±¸±²«æ 

ÐÜãðôïîµ©ô ²Üïãïíéð³·²óïô ²Üîãìë³·²óïô ·Üãíð 

Ê#°± »¬ °±¸±²«æ 

Rychlost posuvu materiálu k drážkovací pile i »¦²? ­3´¿ ²¿ ±¾ª±¼« µ±¬±« e je využita 
° · ª#°± ¬« ª#µ±²« °±¸±²  ¼±°®¿ª²3µ ò 

ÉìéôðÐ

­³ïêëôðÒèíêôî«ÚÐ

Ü­µ«¬

ï
ïï®Ü­µ«¬

ã
IIãIã ó

Ê§°± tený požadovaný výkon pohonu PÜ­µ«¬ je menší než skute ný použitý výkon 
°±¸±²« ÐÜô °®±¬± °±¸±² ª§¸±ª«¶»ò 

çòîòíò Ê#°± »¬ °±¸±²« ´·²»?®²3¸± ª»¼»²3 ° 3 ²7 º±®³?¬±ª¿½3 °·´§ 

Ð±¸±² ´·²»?®²3¸± ª»¼»²3 ° 3 ²7 º±®³?¬±ª¿½3 °·´§ ¦¿¶·� «¶» ¿­§²½¸®±²²3 ³±¬±® ­ 

�²»µ±ª±« ° »ª±¼±ªµ±«ò  

Ê§¾®¿²# ¬§° ° »ª±¼±ªµ§æ ÊÚ ììÊóïì Ðéï Þïì Þí  

Ê§¾®¿²# ¬§° ¿­§²½¸®±²²3¸± ³±¬±®« ÞÒ éïÞ ì Þïì ±¼ º§ ÞÑÒÚ×ÙÔ×ÑÔ× ÅéÃò  

Ð¿®¿³»¬®§ °±¸±²«æ 

ÐÐãðôíéµ©ô ²ÓÐïãïíéð³·²óïô ²ÓÐîãçè³·²óïô ·ÓÐãïì 

Ê#°± »¬ °±¸±²«æ 

Rychlostí posuvu pily po lineárním vedení je považoª?²¿ ®§½¸´±­¬ °±­«ª« ° 3 ²7 

µ±¬±« ±ª7 °·´§ò 

ï
î

°

­³íéíôð«

µ¹íë³
óIã

ã

Ê#µ±² °±¸±²« 

µÉïîèôðÉïîèÐ

­³íéíôð­³èïôçµ¹íë«¹³«ÚÐ

Ð­µ«¬

ïî
îîÐ­µ«¬

ãã
IIIIãIIãIã óó

Ê§°± tený požadovaný výkon pohonu P° je menší než skute ný použitý výkon 
°±¸±²« ÐÓÐòô °®±¬± °±¸±² ª§¸±ª«¶» 
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Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  ìï  

ïðò ÊÔßÍÌÒS ÕÑÒÍÌÎËÕ ÒS Û�ÛÒS Ô×ÒÕÇ 

Ê µ¿°·¬±´» ª´¿­¬²3¸± µ±²­¬®«µ ²3¸± »�»²3 ¶» °±­¬«°²  °®±¾®?²¿ ¿ ª§­ª ¬´»²¿ 

µ±²­¬®«µ½» ¶»¼²±¬´·ª#½¸ «¦´  ¦ ¸´»¼·­µ¿ µ±²­¬®«µ½»ô ¬§°  použitých komponent ô 

¿°±¼ò  

Ë¦´§ ´·²µ§ 

ó ª­¬«°²3 ¼±°®¿ª²3µ 

- drážkovací pila 
ó ° 3 ²? º±®³?¬±ª¿½3 °·´¿ 

ó ª#­¬«°²3 ­¬ ´ 

ïðòïò Õ±²­¬®«µ ²3 »�»²3 ª­¬«°²3¸± ¼±°®¿ª²3µ« 

Ñ¾®òïðóï Ê­¬«°²3 ¼±°®¿ª²3µ 

Vstupní dopravník slouží sou ¿­²  µ ­» ¿¦»²3ô ¦¿®±ª²?²3 ¿ ¼±°®¿ª  ´¿³»´ 

k drážkovací kotou ové pile. Dopravník je složen ze dvou ?­¬3ò Í°±¼²3 ª­¬«°²3 

¼±°®¿ª²3µ ¿ ¸±®²3 ª¬´¿ ±ª¿½3 ¼±°®¿ª²3µò Ø´¿ª²3 °®±¾´7³ »�»²3 ¾§´± ²¿´»¦»²3 

optimální konstrukce dopravníku pro možnost výroby ® ¦²#½¸ �3 »µ ª#­¬«°²3½¸ 

°±´±¬±ª¿® ò 

Ø±®²3 ª¬´¿ ±ª¿½3 

¼±°®¿ª²3µ 

Í°±¼²3 ª­¬«°²3 

¼±°®¿ª²3µ 



F­¬¿ª ª#®±¾²3½¸ ­¬®±¶ ô ­§­¬7³  ¿ ®±¾±¬·µ§ 

Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  ìî  

ïðòïòïò Í°±¼²3 ª­¬«°²3 ¼±°®¿ª²3µ 

Spodní vstupní dopravník je složen ze ¬§  °¿®¿´»´²3½¸ »³»²±ª#½¸ ¼±°®¿ª²3µ ò 

Í°±´» ²# °±¸±² ¶» »�»² °±³±½3 ¿­§²½¸®±²²3¸± ³±¬±®« ­» �²»µ±ª±« ° »ª±¼±ªµ±« 

° »­ ¶»¼²±­¬«° ±ª# »³»²±ª# ° »ª±¼ ²¿ ½»²¬®?´²3 ¸ 3¼»´ô µ¬»®? ­±«¾ žn  °±¸?²3 

ª�»½¸²§ »³»²±ª7 ¼±°®¿ª²3µ§ò  

Ò±­²? µ±²­¬®«µ½» ¶»¼²±¬´·ª#½¸ ¼±°®¿ª²3µ  je z ocelového taženého U profilu, na 
kterém jsou pomocí ložiskových dome µ  ° ·°»ª² ²§ »³»²·½»ò Ð´§²«´# ¿ 

®±ª²±³ ®²# °±¸§¾ »³»²  ¦¿¶·� «¶» µ´«¦²7 °´¿­¬±ª7 ª»¼»²3ò  

Í±«¾ žnost dopravník  ¦¿¶·� «¶» ²¿ ¶»¼²7 ­¬®¿²  ¸²¿½3 ¸ 3¼»´ ¿ ²¿ ¼®«¸7 ­°±¶±ª¿½3 

¬§ e, sloužící zárove  ¶¿µ± ª¦° ®§ò  

Ò¿ ±¾®òïðóî ¶» ¦²?¦±®² ²± µ±²­¬®«µ ²3 »�»²3 ¼±°®¿ª²3µ«ò 

Ñ¾®òïðóî Í°±¼²3 ° ·ª?¼ ½3 ¼±°®¿ª²3µ 

Ò¿ µ®¿¶²3³ »³»²±ª7³ ¼±°®¿ª²3µ« ¶» «°»ª² no pohyblivé vedení sloužící 
µ °±­¬«°²7³« ° 3 ²7³« ­®±ª²?²3 ´¿³»´ò Ð±¸§¾´·ª7 ª»¼»²3 ¶» ²¿ ª­¬«°²3 ­¬®¿²

¼±°®¿ª²3µ« «½¸§½»²± °±³±½3 ±¬± ²7¸± »°«ò Ò¿ ª#­¬«°²3 ­¬®¿²  ¼±°®¿ª²3µ« ¶» 

ª»¼»²3 °±¸§¾´·ª  ­°±¶»²± ° »­ µ´±«¾±ª# »° ­ °²»«³¿¬·½µ#³ °3­¬»³ô µ¬»®# ½§µ´·½µ§ 

®±¦»ª3®? ¿ ­ª3®? ¼±°®¿ª±ª¿²7 ´¿³»´§ ¿ ¬3³ ¦¿¶·� «¶» °±­¬«°²7 ° 3 ²7 ¦¿®±ª²?²3 

¼±°®¿ª±ª¿²#½¸ ´¿³»´ ø±¾®òïðóí÷ò Æ¾#ª¿¶3½3 ¬ · »³»²±ª7 ¼±°®¿ª²3µ§ ¶­±« ±°¿¬ »²§ 

ª#µ´±°²#³· °»ª²#³· ¾± ²·½»³·ò Ì±¬± ešení umož «¶» ¶»¼²±¼«�» ¿ ®§½¸´» ° »­¬¿ª·¬ 

¼±°®¿ª²3µ °®± ¿µ¬«?´²  požadovanou ší µ« ª§®?¾ ²7¸± °±´±¬±ª¿®«ò 

Ð»ª²7 ø­µ´?° ½3÷ 
ª»¼»²3 

Ð±¸±² 

»³»²±ª7 
¼±°®¿ª²3µ§ 

Ð±¸§¾´·ª7 ª»¼»²3

Ø²¿½3 ¸ 3¼»´

Í°±¶±ª¿½3 
 ¬§ » 
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ò 
Ñ¾®òïðóí Ð±¸§¾´·ª7 ª»¼»²3 ø¼»¬¿·´÷ 

ïðòïòîò Ø±®²3 ª¬´¿ ±ª¿½3 ¼±°®¿ª²3µ 

Ø±®²3 ª¬´¿ ±ª¿½3 ¼±°®¿ª²3µ ¶» µ±²­¬®«±ª?² ±¾¼±¾²#³ ¦° ­±¾»³ ¶¿µ± ° »¼½¸?¦»¶3½3 

ª­¬«°²3 ¼±°®¿ª²3µò Ö» ° ·°»ª² ² ²¿¼ ª­¬«°²3³ ¼±°®¿ª²3µ»³ò Ð±³±½3 ­¬¿ª ½3½¸ 

�®±«¾  je možno se 3¼·¬ ¶»¸± ª¦¼?´»²±­¬ ²¿¼ ª­¬«°²3³ ¼±°®¿ª²3µ»³ ¿ ¬3³ ¬¿µ7 

·²¬»²¦·¬« ­»ª ení lamel. Protože je poloha lamel na vstupním dopravníku již p 3 ²

¦¿®±ª²?²¿ô ²»±¾­¿¸«¶» ¬¿¬± ást žádné bo ²3 ª»¼»²3ò  

Õ±³°´»¬²3 ­±«­¬¿ª¿ ¼±°®¿ª²3µ  ¶» «³3­¬ na na nosné konstrukci z tažených 
±½»´±ª#½¸ Ë °®±º·´ ô µ¬»®7 ¶­±« µ ª§®±ª²?²3 ²»®±ª²±­¬3 ¦?µ´¿¼²§ ±°¿¬ »²§ ­¬¿ª·¬»´²#³· 

°¿¬µ¿³·ò  

Ð±¸§¾´·ª7 ª»¼»²3 

Ð²»«³¿¬·½µ# °3­¬
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ïðòîò Õ±²­¬®«µ ²3 ešení drážkovací pily 

Obr10-4 Drážkovací mechanismus 

Drážkovací jednotka slouží k pro íznutí drážky do jednotlivých lamel a následné 
ª¬´¿ ení spojovací silonové struny. Musí umožnit p 3 ²7 ¿ ª#�µ±ª7 ²¿­¬¿ª»²3 °±´±¸§ 

pily. Drážkovací mechanismus se skládá ze dvou ?­¬3æ 

ó ²±­²? µ±²­¬®«µ½» 

- jednotka drážkovací pily a vtla ±ª?²3 ­°±¶±ª¿½3 ­¬®«²§ 

Ò±­²? µ±²­¬®«µ½» 

Drážkovací pila a 
ª¬´¿ ±ª?²3 ­¬®«²§ 

Õ®§¬ °·´±ª7¸± 
µ±¬±« » 
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ïðòîòïò Ò±­²? µ±²­¬®«µ½»  

Æ?µ´¿¼²3³ °®ªµ»³ ²±­²7 µ±²­¬®«µ½» ¶­±« ¼ª¿ ®±ª²±¾ žné ocelové U profily, které 
¦¿¶·� «¶3 ¼±­¬¿¬» ²±« ±°±®« ´·²»?®²3³« µ´«¦²7³« ª»¼»²3ô °± µ¬»®7³ ­» ª±´²

pohybují vozíky nesoucí drážkovací jednotky. 

Pro každou výrobní ší µ« °±´±¬±ª¿®« ¶» «® »²¿ ¶»¼·²» ná poloha drážkovací jednotky. 
V jednotlivých polohách jsou drážkovací jednotky za¶·�¬ ²§ °±³±½3 ° 3 »µ ³»¦· 

²±­²#³· Ë °®±º·´§ �®±«¾§ò 

Ñ¾®òïðóë Ò±­²? µ±²­¬®«µ½» 

Ô·²»?®²3 ª»¼»²3 

Íª¿ ±ª¿²? µ±²­¬®«µ½» 

Ð±´±¸±ª¿½3 ³¿¬·½» 
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10.2.2. Drážkovací jednotka 

Drážkovací kotou ±ª? °·´¿ ¶» °±¸?² na pomocí pilového motoru. Drážkovací pilový 
µ±¬±«  ¶» «°»ª² ² ° 3³± ²¿ ¸ ídeli motoru. Použití pilového motoru umož «¶» 

¦²¿ ²  zjednodušit konstrukci drážkovací jednotky. Jednot´·ª7 ¼3´ 3 ?­¬· ¶­±« 

­ª¿ »²§ ¦ ±½»´±ª#½¸ °´?¬  ¿ ²?­´»¼²  °±³±½3 �®±«¾±ª#½¸ ­°±¶  °±­°±¶±ª?²§ò  

Drážkovací jednotka je zav �»²¿ ²¿ °±¸§¾´·ª7³ ª±¦3µ«ò Ð®± µ±²­¬®«µ½· ´·²»?®²3¸± 

ª»¼»²3 ¾§´§ ª§¾®?²§ µ±³°±²»²¬§ Ü®§Ô·² ÅïîÃô µ¬»®7 ¶­±« ­½¸±°²§ ¦¿¶·­¬·¬ ­°±´»¸´·ª# 

½¸±¼  ª ²?®± ²#½¸ °±¼³3²µ?½¸ ¼ »ª±ª#®±¾§ ¿ ¦?®±ª»  umož «¶3 µ±³°»²¦±ª¿¬ 

ª#®±¾²3 ±¼½¸§´µ§ µ±²­¬®«µ½»ò 

Ò»¼3´²±« ­±« ástí drážkovací jednotky je vtla ±ª¿½3 µ±´» µ±ò Ö»¸± &µ±´»³ ¶» 

¦¿³? µ²±«¬ ­·´±²±ª±« ­¬®«²« ¼± °®± íznuté drážky. Vzájemnou polohu »¦¿½3¸± 

µ±¬±« » ¿ ª¬´¿ ±ª¿½3¸± µ±´» ka je možné se 3¼·¬ ²¿ ­¬®¿²  ª¬´¿ ±ª¿½3¸± µ±´» µ¿ò 

Ö»¼²±¬µ¿ ¶» ª#�µ±ª  ­¬¿ª·¬»´²? °±³±½3 �®±«¾±ª#½¸ ­°±¶  s drážkami. 

Obr.10-6 Drážkovací jednotka 

Õ´«¦²? °±«¦¼®¿  

Ü®§Ô·² 

Õ±¬±« ±ª? °·´¿ 

Ê#�µ±ª? ­¬¿ª·¬»´²±­¬ 

�®±«¾ ¦¿¶·� «¶3½3 

°±´±¸« ¶»¼²±¬µ§ 

Ê¬´¿ ±ª¿½3 µ±´» µ± 

Ò±­²# ®?³ 
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ïðòíò Õ±²­¬®«µ ²3 »�»²3 ° 3 ²7 º±®³?¬±ª¿½3 °·´§ 

Ñ¾®òïðóé Ð 3 ²? °·´¿ 

Ð®± ±¼ íznutí požadovaného množství spojených lamel slouží µ±¬±« ±ª? °·´¿ò 

Õ±²­¬®«µ½» ° 3 ²7 µ±¬±« ové pily je složena ze dvou  ocelových U profil ô µ¬»®7 ¶­±« 

²¿ª¦?¶»³ ­°±¶»²§ ²¿ ±¾±« µ±²½3½¸ °±³±½3 ²±­²#½¸ ¼»­ek, jež sou ¿­²  ¦¿¶·� «¶3 

­°±¶»²3 ­ ²±­²#³ ®?³»³ ­¬®±¶»ò Ð®± °±¸§¾ °·´§ ¶» ¦ ¼ 3ª» «ª»¼»²#½¸ ¼ ª±¼  ±° ¬ 

použito lineární kluzné vedení DryLin [12]. Pohybliª# ª±¦3µ ¶» ° »­ ­±«­¬¿ª« 

­ ±¦«¾»²#³ »³»²»³ °±¸?² ² ¿­§²½¸®±²²3³ ³±¬±®»³ ­» �²»µ±ª±« ° »ª±¼±ªµ±«ò 

  

ïðòíòïò Õ±¬±« ±ª? °·´¿ 

× ª ° 3°¿¼  ° 3 né formátovací pily je použit asynchronní pilový motor na jehož h 3¼»´· 

¶» ° 3³± «°»ª² ² »¦¿½3 µ±¬±« ò 

Ð®± ¦¿¶·�¬ ²3 ±¼ª±¼« °·´·² ¶» °·´±ª# µ±¬±«  ±°¿¬ »² µ®§¬»³ ­ ²?«­¬µ»³ °®± ° ·°±¶»²3 

±¼­?ª?²3ò Õ®§¬±ª?²3 ¦¿¶·� «¶» ­±« ¿­²  ¦?µ´¿¼²3 ¾»¦°» ²±­¬²3 ¦?¾®¿²§ò 

Ô·²»?®²3 µ´«¦²7 ª»¼»²3 

Õ±¬±« ±ª? °·´¿ 
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ïðòíòîò Ð±¶»¦¼±ª# ³»½¸¿²·­³«­ ° 3 ²7 º±®³?¬±ª¿½3 °·´§ 

Aby bylo možné pro íznout výrobek na požadovanou délku, je nutné s kot±« ±ª±« 

°·´±« ª§µ±²¿¬ °±¸§¾ ²¿° 3  ½»´7 �3 ky výsledného formátu. K tomu poslouží lineární 
kluzné vedení složené ze dvou ocelových h 3¼»´3 ²¿ °±¼°±®?½¸ ¿ ª±¦3µ«ô ²¿ µ¬»®7³ 

¶» «°»ª² ²¿ °±¸±²²? ¶»¼²±¬µ¿ °·´§ò  

ïðòìò Õ±²­¬®«µ ²3 »�»²3 ª#­¬«°²3¸± ­¬±´« 

Rám výstupního stolu slouží zárove  · ¶¿µ± ²±­²? µ±²­¬®«µ½» µ «°»ª² ní drážkovací 
°·´§ ¿ ° 3 ²7 °·´§ò Ò±­²#³ °®ªµ»³ ¶­±« ¼ª¿ °±¼7´²7 ±½»´±ª7 Ë °®±º·´§ «°»ª² ²7 ²¿ 

°±¼° ®²#½¸ ²±¸?½¸ò Ð®± ¸´¿¼µ# °±¸§¾ ´¿³»´ °± ­¬±´» ¶» ²¿ ²±­²#½¸ °®±º·´»½¸ 

položena kluzná deska z materiálu typu Materiál "S" ïðððr ±¼ º§ Ó«®¬º»´¼¬ ÅèÃò 

Í±« ástí rámu stolu jsou ,,koše“ k uložení cívek se silonovou strunou použitou ke 
­°±¶±ª?²3 ´¿³»´ò 

Ò?¸´»¼ µ±²­¬®«µ ²3¸± »�»²3 ª#­¬«°²3¸± ­¬±´«ô ±¾®òïðóè 

Ñ¾®òïðóè Ê#­¬«°²3 ­¬ ´ 

  

Õ´«¦²? ¼»­µ¿ 

Ò±­²? µ±²­¬®«µ½» 

Ý3ªµ§ ­»  

­¬®«²±« 
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ïïò ÛÕÑÒÑÓ×ÝÕW ÆØÑÜÒÑÝÛÒS 

Ñ¼¸¿¼ ½»²§ ½»´7 ª#®±¾²3 ´·²µ§ 

ó Ê§®?¾ ²7 µ±³°±²»²¬§ 

ø®?³ ­¬®±¶»ô ±¾®?¾ ²7 ­±« ?­¬µ§ô ­ª¿ ±ª¿²7 µ±²­¬®«µ½»ô �÷ 

íðð ðððµ

ó Ò±®³¿´·¦±ª¿²7 ¼3´§ 

ø »³»²§ô emenice, ložiska, lin.vedení, stav ½3 ²±¸§ô °·´±ª7 

µ±¬±« »ô�÷ 

îëð ðððµ

ó Ð±¸±²²7 ¶»¼²±¬µ§ 

ø°·´±ª7 ³±¬±®§ô �²»µ±ª7 ° »ª±¼±ªµ§ô ¿­§²½¸®±²²3 ³±¬±®§÷ 

ëð ðððµ

ó Ñ½¸®¿²¿ ¾»¦°» ²±­¬· °®?½» ¿ °®±ª±¦«  

øµ®§¬±ª?²3ô ¾»¦°» ²±­¬²3 ­»²¦±®§ô �÷ 

ïëð ðððµ

ó Ñª´?¼¿½3 ¿ 3¼3½3 ?­¬ îëð ðððµ

ó Ê#ª±¶ ¿ µ±²­¬®«µ½» ëð ðððµ

ó Ñ­¬¿¬²3 ª#¼¿¶» ïëð ðððµ

½»´µ»³ ï îðð ðððµ

Ð®±ª±¦²3 ²?µ´¿¼§ ´·²µ§ 

Î± ²3 °®±ª±¦²3 ²?µ´¿¼§ ëð ðððµ

Ó¦¼±ª7 ²?µ´¿¼§ 

Mzdovými náklady jsou považovány skute ²7 ®± ²3 ³¦¼±ª7 ª#¼¿¶» ²¿ °®¿½±ª²3µ¿ò 

Ð® ³ ®²7 ®± ²3 ³¦¼±ª7 ²?µ´¿¼§ ²¿ ¶»¼²±¸± °®¿½±ª²3µ¿ ïëð ðððµ

Ð · ³¿²«?´²3 ª#®±¾  ­§°¿²7¸± ´¿ ±ªµ±ª7¸± ­¬ »¼« °®¿½«¶» ° ¬ °®¿½±ª²3µ  ²¿ ­³ ² ò 

Ð »¼°±µ´?¼¿²# °± »¬ ±¾­´«¸§ ´·²µ§ ¼ª±« °®¿½±ª²3µ  ²¿ ­³ ²« ¦²¿³»²? &­°±®« 

¬ »½¸ °®¿½±ª²3µ ò 

Ê#®±¾²3 µ¿°¿½·¬¿ 

Ê#°± »¬ ª#®±¾²3½¸ µ¿°¿½·¬ ²»¶ª ¬�3¸± º±®³?¬« ª#®±¾µ« îëðð³¨ïïìð³³ 

Ó¿²«?´²3 ª#®±¾¿ ø³ñ­³ ²¿÷ çðð³

Í¬®±¶²3 ª#®±¾¿ ø³ñ­³ ²¿÷ îëðð³

Ð · ­¬®±¶²3 ª#®±¾  ¼±¶¼» µ ²¿ª#�»²3 ª#®±¾²3 µ¿°¿½·¬§ ° ibližn  îôé µ®?¬ ±°®±¬· ³¿²«?´²3 

ª#®±¾ ò 
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Î± ²3 &­°±®¿ ²?µ´¿¼  ²¿ °®¿½±ª²3µ§ 

Ð± »¬ ¼ ´²3µ  ° · ³¿²«?´²3 ª#®±¾ ë

Ð± »¬ ¼ ´²3µ  ° · ­¬®±¶²3 ª#®±¾ î

Î± ²3 ³¦¼¿ ï ¼ ´²3µ¿ ïëð ðððµ

Ý»´µ±ª? ®± ²3 &­°±®¿ ³¦¼±ª#½¸ ²?µ´¿¼ ìëð ðððµ

Ü±¾¿ ²?ª®¿¬²±­¬· ° · ¶»¼²±­³ ²²7³ °®±ª±¦« 

Ý»²¿ ª#®±¾²3 ´·²µ§ ï îðð ðððµ

Î± ²3 °®±ª±¦²3 ²?µ´¿¼§ ²¿ ´·²µ« ëð ðððµ

Î± ²3 &­°±®¿ ²?µ´¿¼  ²¿ ¦¿³ ­¬²¿²½3½¸  ìëð ðððµ

Ü±¾¿ ²?ª®¿¬²±­¬· ã ï îðð ðððµ  ñ øìëð ððð � ëð ððð÷ µ  ã í ®±µ§

Ê§½¸?¦3³»ó´· ¦» ¦¶»¼²±¼«�»²7¸± ° »¼°±µ´¿¼« &­°±®§ ³¦¼±ª#½¸ ²?µ´¿¼  ¾«¼» 

¼±¾¿ ²?ª®¿¬²±­¬· ·²ª»­¬·½» ° · ¶»¼²±­³ ²²7³ °®±ª±¦«  ³¿¨·³?´²  í ®±µ§ 
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Æ_Ê Î 

Ý3´»³ ¼·°´±³±ª7 °®?½» ¾§´± ª§¬ª± »²3 µ±²­¬®«µ ²3¸± ²?ª®¸« ´·²µ§ °®± ­°±¶±ª?²3 

¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ò Æ¿¼¿²#³· °¿®¿³»¬®§ ¶­±« ®±¦³ ®§ ª­¬«°²3½¸ ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ ¿ 

požadovaný zp ­±¾ ­°±¶±ª?²3 °±³±½3 ª¬´¿ »²7 ­·´±²±ª7 ­¬®«²§ò Ò¿ ¦?µ´¿¼

&ª±¼²3¸± ®±¦¾±®« ª¿®·¿²¬ »�»²3 ¾§´± ª§¾®?²± ¿ ¼?´» °±¼®±¾²  ®±¦°®¿½±ª?²± »�»²3 

které nejlépe vyhovuje požadavk ³ ¦¿¼¿ª¿¬»´»ò 

  

Jedním z požadavk  ¶» ª#®±¾¿ ® ¦²#½¸ �3 »µ ª#­´»¼²7¸± °®±¼«µ¬«ò Õ ¬±³« ¶» 

«¦° ­±¾»² ª­¬«°²3 emenový dopravník tak aby jej bylo možno jednoduchý³· &µ±²§ô 

bez použití jakéhokoliv ná ¿¼3ô ®§½¸´» ° »­¬¿ª t na požadovaný rozm ® ª#®±¾µ«ò 

Obdobné kritéria jsou voleny pro konstrukci drážkov¿½3¸± ³»½¸¿²·­³«ò Ð · ²?ª®¸« 

byly použity moderní komponenty, které významn  ° ·­°3ª¿¶3 µ» ­°±´»¸´·ª±­¬· 

¦¿ 3¦»²3ò 

Ð±¼´» ¬»±®»¬·½µ#½¸ ° »¼°±µ´¿¼  ¾§ ³ ´ ª#µ±² ´·²µ§ ° ibližn  îôé µ®?¬ ° »­?¸²±«¬ 

¼±­¿ª¿¼²3 ª#®±¾²3 µ¿°¿½·¬« ­°±¶±ª?²3 ´¿³»´ ¦¿¼¿ª¿¬»´»ô ° · ­±« ¿­²7 &­°± » ¬ »½¸ 

pracovních sil. Tento fakt je blíže zhodnocen v kapò ó ïïò 

Ê#µ®»­±ª? ¼±µ«³»²¬¿½» ­» ¼»¬¿·´²  ²»¦¿¾#ª? ¾»¦°» ²±­¬²3³· ¿ ±½¸®¿²²#³· °®ªµ§ 

­¬®±¶²3¸± ¦¿ 3¦»²3ò Ì»²¬± º¿µ¬ ¾§´ ° ·  »�»²3 ¼·°´±³±ª7 °®?½» ¦?³ ®²  ±°±³»²«¬ ¿ 

³«­3 ¾#¬ ª ° 3°¿¼  ®»¿´·¦¿½» ¦¿ 3¦»²3 ¼ µ´¿¼²  °®±°®¿½±ª?²ò  

Navržené »�»²3 ´·²µ§ ²¿ ­°±¶±ª?²3 ´¿³»´ ³ že být dále rozvinuto nap 3µ´¿¼ ± 

¿«¬±³¿¬·¦±ª¿²# ±¼¾ ® ¿ ­¬±¸±ª?²3 ª#­¬«°²3½¸ °±´±¬±ª¿® ò ß«¬±³¿¬·¦¿½» ª­¬«°²3¸± 

¼±°®¿ª²3µ« ¶» ¦ »µ±²±³·½µ7¸± ¸´»¼·­µ¿ ¬ žko dostupná. Je ovlivn ²¿ µª¿´·¬±« 

vstupního materiálu. Zde je lidská práce obtížn  ²¿¸®¿¼·¬»´²?ò  
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SEZNAM POUŽITÝCH ZKRATEK, SYMBOL  ß ÊÛÔ× ÛÒ 

¾ï �3 µ¿ ezné mezery drážkovacího kotou » Å ³³ Ã 

¾î �3 µ¿ »¦²7 ³»¦»®§ °·´±ª7¸± µ±¬±« » Å ³³ Ã 

Üï °® ³ r drážkovacího kotou » Å ³³ Ã 

Üï °® ³ ® °·´±ª7¸± µ±¬±« »  Å ³³ Ã 

Ú®ï ezná síla na obvodu drážkovacího kotou » Å Ò Ã 

Ú®î »¦²? ­3´¿ ²¿ ±¾ª±¼« °·´±ª7¸± µ±¬±« » Å Ò Ã 

¸ï hloubka drážky Å ³³ Ã 

¸î ¸´±«¾µ¿ ezné drážky pilového kotou » Å ³³ Ã 

·Ü ° »ª±¼±ª# °±³ ® ° »ª±¼±ªµ§ ¼±°®¿ª²3µ« Å ó Ã 

·ÓÐ ° »ª±¼±ª# °±³ ® ° »ª±¼±ªµ§ ´·²»?®²3¸± ª»¼»²3 Å ó Ã 

Õï ³ ®²# »¦²# ±¼°±® ¼ »ª¿ Å Ò³³óî Ã

Õî ³ ®²# »¦²# ±¼°±® ¼ »ª¿ Å Ò³³óî Ã

³° ½»´µ±ª? ¸³±¬²±­¬ ª±¦3µ« ´·²»?®²3¸± ª»¼»²3 Å µ¹ Ã 

²ï ±¬? ky drážkovacího kotou » Å ³·²óï Ã 

²î ±¬? µ§ °·´±ª7¸± µ±¬±« » Å ³·²óï Ã

²Üï ±¬? µ§ ³±¬±®« ° »ª±¼±ªµ§ ¼±°®¿ª²3µ« Å ³·²óï Ã

²Üî ª#­¬«°²3 ±¬? µ§ ° »ª±¼±ªµ§ ¼±°®¿ª²3µ« Å ³·²óï Ã

²ÓÐï ±¬? µ§ ³±¬±®« ´·²»?®²3¸± ª»¼»²3 Å ³·²óï Ã 

²ÓÐî ª#­¬«°²3 ±¬? µ§ ° »ª±¼±ªµ§ ´·²»?®²3¸± ª»¼»²3 Å ³·²óï Ã 

ÐÜ ª#µ±² ° »ª±¼±ªµ§ ¼±°®¿ª²3µ« Å µÉ Ã 

ÐÜ­µ«¬ ­µ«¬» ²# ª#µ±² °±¸±²« ¼±°®¿ª²3µ« Å µÉ Ã 

Ð°­µ«¬ ­µ«¬» ²# ª#µ±² °±¸±²« ´·²»?®²3¸± ª»¼»²3 Å µÉ Ã 

ÐÒï výkon motoru drážkovací pily [ kW ] 
ÐÒî ª#µ±² ³±¬±®« ° 3 ²7 µ±¬±« ±ª7 °·´§ Å µÉ Ã 

Ð° ª#µ±² ° »ª±¼±ªµ§ ´·²»?®²3¸±  ª»¼»²3 Å µÉ Ã 

Ð®ï »¦²# ª#µ±² Å µÉ Ã 

Ð®î »¦²# ª#µ±² Å µÉ Ã 

­­¬®ï ­¬ »¼²3 ¬´±«� µ¿ ¬ ísky drážkovací pily [ mm ] 
­­¬®î ­¬ »¼²3 ¬´±«� µ¿ ¬ 3­µ§ µ±¬±« ±ª7 °·´§ Å ³³ Ã 

¬ï ®±¦¬»  ¦«¾  drážkovací pily [ mm ] 
¬î ®±¦¬»  ¦«¾  °·´±ª7¸± µ±¬±« » Å ³³ Ã 

«î °±­«ª µ±¬±« ±ª7 °·´§ Å ³­óï Ã 

«ï posuv drážkovací pily Å ³­óï Ã 

«¦ï posuv na zub drážkovací pily [ msóï Ã 

«¦î °±­«ª ²¿ ¦«¾ °·´±ª7¸± µ±¬±« » Å ³­óï Ã 

ªï obvodová rychlost drážkovacího kotou » Å ³­óï Ã 



F­¬¿ª ª#®±¾²3½¸ ­¬®±¶ ô ­§­¬7³  ¿ ®±¾±¬·µ§ 

Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  ëí  

ªî ±¾ª±¼±ª? ®§½¸´±­¬ °·´±ª7¸± µ±¬±« » Å ³­óï Ã 

¦ï °± »¬ ¦«¾  drážkovacího kotou » Å ó Ã 

¦î °± »¬ ¦«¾  °·´±ª7¸± µ±¬±« » Å ó Ã 



F­¬¿ª ª#®±¾²3½¸ ­¬®±¶ ô ­§­¬7³  ¿ ®±¾±¬·µ§ 

Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  ëì  

SEZNAM POUŽITÝCH ZDROJ

Å ï Ã 

Å î Ã 

Å í Ã 

Å ì Ã 

Å ë Ã 

Å ê Ã 

Å é Ã 

Å è Ã 

Å ç Ã 

Å ïð Ã 

Å ïï Ã 

Å ïî Ã 

Å ïí Ã 

ÅïìÃ 

ÕÑÔÛÕÌ×Ê ßËÌÑÎ æ Ü »ª¿ ­µ? ¬»½¸²·½µ? ° 3®« µ¿ô Ð®¿¸¿ô ÍÒÌÔô ïçéðô 

éìè­ô ×ÍÞÒ ìðóèîïóéð 

Úò ÖßÒS ÛÕæ Í¬®±¶²·½¬ª3ò Í¬®±¶» ¿ ¦¿ 3¦»²3 °®± ¦°®¿½±ª?²3 ¼ »ª¿ô Ð®¿¸¿ô 

ÍÑÞÑÌ_ÔÛÍô îðððô ×ÍÞÒ èðóèëçîðóêçóé 

Öò ÔÛ×ÒÊÛÞÛÎòåÐò Ê_ÊÎßòæ  Í¬®±¶²·½µ7 ¬¿¾«´µ§ � ¬ »¬3 ¼±°´² ²7 ª§¼?²3ô 

Ð®¿¸¿ô ßÔÞÎßô îððêô ×ÍÞÒ èðóéíêïóðííóé 

ÐÔÑÓß ¿ò­òô ©©©ò°´±³¿ò½¦ ô îððèóë 

ÍÓÝ ×²¼«­¬®·¿´ ß«¬±³¿¬·±² ÝÆ ­ò®ò±ò ó °²»«³¿¬·½µ7 °®ªµ§ô ¼±­¬«°²7 

¦ ©©©ò­³½ò½¦ µ» ¼²· îíòëòîððè 

ÑÐ×Í Û²¹·²»»®·²¹ô ­ò®ò±ò ó °·´±ª7 ³±¬±®§  ÍÑÙßô ¼±­¬«°²7 ¦ 

¸¬¬°æññ©©©ò±°·­ò½¦ñ­±¹¿ñ°·´±ª»ò¸¬³´ µ» ¼²· îíòëòîððè 

ÑÐ×Í Û²¹·²»»®·²¹ô ­ò®ò±ò ó »´»µ¬®±³±¬±®§ ¿ �²»µ±ª7 ° »ª±¼±ªµ§  

ÞÑÒÚ×ÙÔ×ÑÔ×ô ¼±­¬«°²7 ¦ ©©©ò±°·­ò½¦ µ» ¼²· îíòëòîððè 

Ó«®¬º»´¼¬ Ð´¿­¬§ ­ò®ò±ò ó ¬»½¸²·½µ7 °´¿­¬§ô ¼±­¬«°²7 ¦ ©©©ò³«®¬º»´¼¬ò½¦ µ» 

¼²· îíòëòîððè 

Ð×ÔßÒß ÌÑÑÔÍ ¿ò­ò ó °·´±ª7 µ±¬±« » ²¿ ¼ »ª±ô ¼±­¬«°²7 ¦ ©©©ò°·´¿²¿ò½¦ 

µ» ¼²· îíòëòîððè 

ÙòÜòßò Ì®¿¼» ­ò®ò±ò ó °·´±ª7 µ±¬±« » ²¿ ¼ »ª±ô ¼±­¬«°²7 

¦ ©©©ò¹¼¿¬®¿¼»ò½±³ µ» ¼²· îíòëòîððè 

ÌÇÓß ÝÆô ­ò®ò±ò ó »³»²§ô ° »ª±¼§ ¿ ´·²»?®²3 ¬»½¸²·µ¿ô ¼±­¬«°²7 

¦ ©©©ò¬§³¿ò½¦ µ» ¼²· îíòëòîððè 

Ø»²²´·½¸ ×²¼«­¬®·»¬»½¸²·µ ­°±´ò ­ ®ò ±òó »²»®¹»¬·½µ7 »¬ ¦§ô ´·²»?®²3 ª»¼»²3ô 

¼±­¬«°²7 ¦ ©©©ò·¹«­ò½¦ µ» ¼²· îíòëòîððè 

ßÔËÌÛÝ ÕúÕ ¿ò­ò � ­¬¿ª ½3 °¿¬µ§ô ¼±­¬«°²7 ¦ ©©©ò¿´«¬»½µµò½¦ µ» ¼²· 

îíòëòîððè 

Ú×ÓóÛÈô ­ò®ò±ò � ¼ »ª ²7 °±¼´¿¸§ô ¼±­¬«°²7 ¦ ©©©ò°±¼´¿¸§óº·³´«¨ò½¦ µ» 

¼²· îíòëòîððè



F­¬¿ª ª#®±¾²3½¸ ­¬®±¶ ô ­§­¬7³  ¿ ®±¾±¬·µ§ 

Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  ëë  

ÍÛÆÒßÓ ÑÞÎ_ÆÕ

Ñ¾®òïóï Ô»°»²# ´¿ ±ªµ±ª# ­¬ »¼ ø­°?®±ªµ¿÷ òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòïë

Ñ¾®òïóî »¦ ¼ »ª ²±« ¬ 3ª®­¬ª±« ´¿³»´±« ÅíÃ òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòïë

Ñ¾®òîóï Ô·²µ¿ ²¿ ­°±¶±ª?²3 ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ ³±¬±«¦»³ ÅìÃ òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòïé

Ñ¾®òîóî Ô·²µ¿ ²¿ ­°±¶±ª?²3 ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ ³±¬±«¦»³ ÅìÃ òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòïé

Ñ¾®òîóí Ð 3°®¿ª»µ ²¿ °® ¾ žném dopravníku [4] ................................òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòïè

Ñ¾®òîóì Ð 3°®¿ª»µ ¶¿µ± º±®³¿òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòïç

Ñ¾®òíóï Ü »ª ²? ´¿³»´¿òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòîð

Ñ¾®òíóî Ý»´µ±ª# º±®³?¬ ª#®±¾µ«òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòîð

Ñ¾®òìóï Æ° ­±¾ ­°±¶»²3 ¼ »ª ²#½¸ ´¿³»´ òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòîï

Ñ¾®òéóï Ê¿®·¿²¬¿ »�»²3 òïòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòîê

Ñ¾®òéóî Ê¿®·¿²¬¿ »�»²3 òîòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòîé

Ñ¾®òèóï Ì»½¸²±´±¹·½µ7 ­½¸7³¿ ´·²µ§ òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòîç

Ñ¾®òèóî Ê­¬«°²3 ¼±°®¿ª²3µ òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòíð

Obr.8-3 Drážkovací pila a vtla ±ª?²3 ­·´±²±ª7 ­¬®«² òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòíï

Ñ¾®òèóì Ð 3 ²? º±®³?¬±ª¿½3 °·´¿ òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòíî

Ñ¾®òçó ï Í½¸7³¿ »¦²7¸± °®±½»­« òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòíì

Ñ¾®òçóî Í½¸7³¿ »¦²7¸± °®±½»­« òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòíê

Ñ¾®òçóí Ù»±³»¬®·» ¦«¾  °·´±ª7¸± µ±¬±« »òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòíê

Ñ¾®òçóì Ð·´±ª# ³±¬±® ÍÑÙß ÅíÃ òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòíç

Ñ¾®òïðóï Ê­¬«°²3 ¼±°®¿ª²3µ òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòìï

Ñ¾®òïðóî Í°±¼²3 ° ·ª?¼ ½3 ¼±°®¿ª²3µ òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòìî

Ñ¾®òïðóí Ð±¸§¾´·ª7 ª»¼»²3 ø¼»¬¿·´÷òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòìí

Obr10-4 Drážkovací mechanismus .....................òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòìì

Ñ¾®òïðóë Ò±­²? µ±²­¬®«µ½» òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòìë

Obr.10-6 Drážkovací jednotka.......................òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòìê

Ñ¾®òïðóé Ð 3 ²? °·´¿ òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòìé

Ñ¾®òïðóè Ê#­¬«°²3 ­¬ ´ òòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòòìè



F­¬¿ª ª#®±¾²3½¸ ­¬®±¶ ô ­§­¬7³  ¿ ®±¾±¬·µ§ 

Ü×ÐÔÑÓÑÊ_  ÐÎ_ÝÛ 
Í¬®ò  ëê  

ÍÛÆÒßÓ ÊCÕÎÛÍÑÊW ÜÑÕËÓÛÒÌßÝÛ 

ÍÛÍÌßÊß Ô×ÒÕÇ    ßïóÜÐóððð 

ÊÍÌËÐÒS ÜÑÐÎßÊÒSÕ   ßïóÜÐóððï 

ÊÌÔß ÑÊßÝS ÜÑÐÎßÊÒSÕ  ßîóÜÐóïðð 

DRÁŽKOVACÍ JEDNOTKA  A2-DP-150 
ÚÑÎÓ_ÌÑÊßÝS Ð×Ôß   ßïóÜÐóïçð 


