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PfedloZzend disertacni prace vychazi z pomérné komplexni reSerSe, zahrnujici podrobny popis
technologie elektroerozivniho obrabéni (EDM) a vysledné topografii obrobené plochy, s naslednou
optimalizaci fidicich parametrd stroje. Prace Cerpa ze 179 citovanych zdrojU, kterymi jsou prevazné
védecké clanky ¢i knizni publikace. Autor zde také vhodné vyuzil znalosti a poznatkd z vlastniho
vyzkumu a publikacnich aktivit.

Obsah prace je zaméren na optimalizaci procesu elektroerozivniho obrabéni, ktery dnes neustale
podléhd inovacim, a to jak v oblasti konstrukce zafizeni, tak i samotného fizeni procesu. Cilem
planované optimalizace je maximalizace rychlosti fezani ¢i zvySeni kvality obrobeného povrchu.
Téma prace lze v tomto smyslu hodnotit jako velice aktuaini a v primyslu zadané.

V prvni ¢asti prace autor rozebird provedenou literarni resersi, s cilem posoudit aktudlni stav
poznani v oblasti elektroerozivniho obrabéni a rdznych moznosti fizeni obrabéciho procesu. Autor
do reserdni studie zahrnul i problematiku efektivniho obrabéni tézkoobrobitelnych materiald,
jakymi jsou napf. keramické ¢i kompozitni materidly. Soucasti reSerSe je i rozsahla kapitola
pojednavajici o fizeni strojd a novych trendech v oblasti adaptivniho fizeni, ¢i vyuziti evolucnich
technik. Doktorand se predevSim zaméfil na planovany experiment, ktery zde zastupuje
systematicky pfistup k analyze vlivu zmény rychlosti fezani a topografickych parametr(, na zakladé
systematické zmény vstupnich parametrd procesu.

Tézisté celé prace spociva v jeji experimentalni ¢asti, kde autor vhodné vyuzil podklady nejen
z reSersSni ¢asti, ale i z vlastni vyzkumné ¢innosti, kterou doklada jeho pomérné rozsahla publikacni
aktivita. Znalosti a predchazejici vyzkum v ramci jeho doktorského studia vedly k systematickému
zmapovani zavislosti rychlosti fezani a vybranych parametr( topografie na vstupnich parametrech
procesu - pro obrabéni ¢istého molybdenu a niklové superslitiny B1914. Pro uréeni zavislosti autor
vyuzil planovaného experimentu, konkrétné pak tzv. centralni kompozitni design, s celkovym
poctem 33 béhd. Na zdkladé vystupl planovaného experimentu byla provedena vicekriterialni
optimalizace v softwaru Minitab, scilem maximalizovat rychlost fezani (zvySeni produktivity
obrabéni) a zaroven minimalizovat parametr topografie Ra, ktery je v praxi nejpouzivanéjsim
topografickym kritériem.
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Na tomto misté bych rad polozil nékolik dotazu k pfedlozenému pojednani:

1) Proc byl pouzit EDX detektor a s jakym vysledkem?

2) Dokazete vysvétlit princip fungovani EDX detektoru?

3) K cemu slouZi koeficient determinace v planovaném experimentu? Vysvétlete jeho funkci,
resp. vyuziti.

Zaver:

Predlozend prace je po odborné, védecké i formalni strance vypracovana na vysoké urovni, pricemz
plné spliiuje vSechny kladené pozadavky a nalezitosti. Nutno vyzvednout skutecnost, Ze samotna
experimentdlni ¢ast je zaloZena na komplexnim planovaném experimentu - jak pro material typu
Cisty molybden, tak i pro niklovou superslitinu, se zajimavymi vysledky a definovanymi zavéry,
pouzitelnymi v aktualni priimyslové praxi.

Doporucuji proto, aby predlozena disertace byla komisi prijata, jako odpovidajici prace k zavérecné
obhajobé.

prof. Dr. Ing. Libor Benes, IWE

V Praze, dne 10. 5. 2021



